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Fig. 21. — Exemple de système utilisant des canaux de
transmission communs à plusieurs utilisateurs (les stations
ont toutes des horloges ou bases de temps synchrones).

C. Systèmes à canaux communs de transmission

Certains systèmes utilisent des canaux de transmission
communs à plusieurs utilisateurs. C'est le cas de plusieurs
stations émettrices réceptrices de messages qui communiquent

avec un calculateur central, figure 20.
Dans ces systèmes, les messages émis sont précédés d'un

préfixe indicatif. Ce préfixe est analysé par toutes les stations
pour connaître le destinataire. En général, les stations
interrogent le calculateur pour demander des renseignements
ou effectuer des transactions. Pour éviter l'occupation des
lignes par des messages simultanés, l'ensemble du réseau
est dirigé par le programme du calculateur ; il donne
successivement aux stations l'autorisation d'émettre. La station
envoie un message court qui doit être synchronisé rapidement

à la réception. En retour, le préfixe permet d'adresser
les réponses au bon destinataire.

Les stations éloignées ABC... doivent alors posséder
des organes de stockage de l'information à transmettre.
Le réseau fonctionne d'une manière asynchrone ; chaque
extrémité a une base de temps qui lui est propre.

Dans le système de la figure 21, au contraire, toutes les
stations ont des horloges ou bases de temps synchrones.
Les stations peuvent avoir des horloges très stables synchronisées

par les données passant sur la ligne. Les lignes passent
en série dans des registres à décalage dont la longueur est
au moins égale à celle d'un message. La station se porte
en écoute à l'entrée du registre ; si aucun message n'est en
cours de transmission, elle peut envoyer le sien en un seul

temps en parallèle dans le registre et faire transmettre en
ligne le contenu de ce dernier.

D. Systèmes divers

Des systèmes divers sont basés sur les concepts de
transmission par message que nous avons développés.

Signalons en particulier le cas des émissions sans contrôle
en retour qui peut être le cas des engins téléguidés. Dans
ce cas, on comprendra l'importance des codes correcteurs
d'erreurs pour avoir le maximum de probabilité d'avoir à la
réception un message boa.

En plus, toute une catégorie nouvelle de machines est en
train de naître pour reconnaître, stocker, assembler, retransmettre

des messages. Des machines analogues pour les
vitesses faibles sont déjà en service dans les centraux
télégraphiques les plus récents ; nous pouvons les appeler
échangeurs de messages.

Conclusions

L'apparition des machines à calculer a créé un
nouveau besoin dans le domaine des télécommunications,
c'est celui de la transmission à grande vitesse des

messages. La vitesse du télégraphe a parmis de couvrir
les besoins de transmission à vitesse humaine et les
grandes vitesses sont nécessaires aux machines qui
manipulent des quantités énormes de données. Si les
principes fondamentaux sont connus depuis longtemps,
la souplesse de l'électronique permet des réalisations
bien plus ambitieuses et ce n'est pas un maigre résultat
de savoir que des messages transmis sur des lignes
imparfaites, et non créées pour ce besoin particulier,
sont reçus avec une précision et une sécurité qui dépasse
tout ce que l'esprit humain peut concevoir. Mais ce
résultat n'est peut-être qu'une étape vers un projet
beaucoup plus ambitieux : la communication directe
des hommes avec les machines qui interpréteront,
calculeront et répondront à l'interlocuteur humain. Il
reste encore beaucoup de chemin à faire pour y arriver.
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INFORMATIONS DIVERSES

Sprecher & Schuh S.A., Aarau

Sprecher- & Schuh exposent à l'ILMAC 1 1962 des unités
de construction et des installations complètes donnant un
aperçu des moyens et possibilités qu'offre la technique de

commande destinée à des fins industrielles.
L'utilisation de shnulateiÉs de commande, équipés d'unités

de couplage dépourvues de contact, apporte une aide

précieuse à la réalisation de circuits de commande compliqués.

Le fonctionnement de ces simulateurs est démontré aux
visiteurs du stand à l'aide d'un pupitre de démonstration où

sont réalisés, à titre d'exemples, plusieurs circuits logiques.
Le simulateur permet entre autres d'analyser les commandes
de programmation difficiles à établir, où les phénomènes de

retardement, de mémorisation et dfauto-excitation jouent
un rôle important.

L'occasion est donnée au vilïïeur de voir travailler un
automate pour fonte injectée équipé d'une commande sans

contact. Cette commande est placée dans une armoire
normalisée en tôle d'acier. Les valves magnétiques du système
hydraulique sont commandées directement par les transistors

de puissance des ampüficatspirs de sortie. Le rythme de

travail pouvant atteindre Slcycle par seconde, il était
avantageux d'utiliser des éléments de couplages statiques
fonctionnant sans usure. A titre de comparaison, une telle
commande équipée de contacteurs ou de relais devrait être

échangée après 174 jours de service déjà (deux équipes de

travail par jour), et ceci pour autant que rel*p ou contacteurs

soient garantis pour 10 millions de manœuvres,
performance caractérisant une bonne durée de vie.

Le dispositif de commande d'une installation de dosage
des graviers, monté dans un tableau normalisé, représente
un autre exemple d'automation complète ou partielle des

procédés de production. Les proportions du mélange désiré

sont obtenues par un réglage continu du nombre de tours
des moteurs d'alimentation à courant continu, réglage réalisé

au moyen d'amplificateurs magnétiques. Les valeurs de

consigne sont données par des cartes perforées ou pouvant
être introduites manuellement.

Le tableau de commande exposé, comprenant quatre
parties, sert à la commande et à la surveillance des différents

organes d'une installation de filtrage. Il permet en
outre de commander à distance et de contrôler les vannes
destinées au traitement et au transport des mousses, toutes
les opérations étant réalisées au moyen de cartes perforées.
Le principe de son fonctionnement est démontré à l'aide
d'une simple vanne.

Enfin, un tourniquet à cadres suïKfesquels sont montées
des unités du système de commande sans contact Sprecher
8c Schuh permet d'observer le mode de construction de ces

1 2e Salon et Congrès internationaux de la technique de

laboratoire, de la technique de mesure et de l'automatique en chimie,
Bâle.

unités (plaques isolantes à circuits conducteurs imprimés,
éléments préconstruits, traverses de fixation et de

connexion) et met en évidence la simplicité et l'accessibilité du
câblage (connexions à fiches ou soudées, caniveaux à câbles).
L'unité de couplage, élément fondamental du système, per-
.met la réalisation de plus de vingt fonctions à circuits
logiques. La fonction désirée s'obtient en interrompant simplement

les conducteurs inutiles du circuit imprimé.

Ventilation S.A., Stäfa

Dans les laboratoires ou locaux de mesurage, un travail
sans défaut est seulement assuré lorsque le climat des locaux
remplit exactement les conditions requises pendant toute
l'année.

Jadis, des installations de climatisation compliquées et de

grande envergure, nécessitant non seulement des travaux de

maçonnerie importants, mais encore un long montage, étaient
utilisées. Aujourd'hui, la maison VENTILATION S.A.,
STAFA, est à même de livrer des armoires de climatisation
prêtes à être raccordées, convenant particulièrement aux
exigences des laboratoires.

Outre les filtres pour le nettoyage de l'air, ces armoires de
climatisation possèdent une machine frigorifique, avec
condensateur refroidi par air ou par eau, un aéroréchauffeur,
un dispositif d'humidification. De plus, le nouveau dispositif
de commande STAFA-Electric assure une tolérance de

température de i 0,5 °C et d'humidité de i 1 %.
Ces armoires de climatisation surprennent par leur

fonctionnement parfait, le maintien exact des conditions
climatiques. Elles sont avantageusement connues depuis peu et
nombreuses sont les maisons de ventilation suisses qui les

utilisent avec succès. Une telle armoire de climatisation est
exposée au stand de la maison Camille Bauer S.A., Bâle.

En qualité de représentant exclusif pour la Suisse de la
maison Carrier International Ltd., la maison VENTILATION

S.A. possède aussi un programme complet de machines

frigorifiques pour climatisation et procédés techniques :

compresseurs à piston, turbo-réfrigérants hermétiques,
réfrigérants par absorption au bromure de lithium. A cause de
leur gros volume, ces machines ne peuvent pas être exposées

au stand de l'ILMAC.

Plancher métallique pour bâtiment à étages
(Voir photographie page couverture)

Le plancher métallique mis au point par Zwahlen & Mayr
S.A., Lausanne, se compose de tôles ondulées du commerce,
non zinguées, sur lesquelles est coulé un béton de qualité,
très légèrement armé. La mise en place doit se faire par
pervibration. La dalle ainsi constituée est liée en construction

mixte avec les sommiers secondaires, espacés de 1,5 à

2 m, par soudure des tôles ondulées avant bétonnage.
Des essais statiques et dynamiques ont permis de vérifier

l'excellente adhérence du béton aux tôles, le comportement
effectif de la dalle orthotrope et la légitimité du calcul en
construction mixte dalle-sommier secondaire.

Ce type de plancher présente notamment les avantages
suivants : poids faible des éléments (10 à 15 kg), facilité de

transport et de manutention, mise en place rapide, suppression

de tout coffrage et etayage, poids propre limité (environ
150 à 200 kg/m2), remplissage par des matériaux relativement

secs. Il permet, d'autre part, d'obtenir un plancher de

travail et de sécurité immédiat, au fur et à mesure du montage

de l'ossature, une isolation phonique et une rigidité
comparables à celles des meilleurs planchers traditionnels.

De nombreux bâtiments à étages ont été équipés de ce

plancher, avec des surcharges admissibles allant jusqu'à
1000 kg/m2. La photographie de la première page montre
ce type de plancher tel qu'il a été réalisé dans le nouveau
bâtiment administratif Nestlé à Vevey.

ZWAHLEN & MAYR S.A.
LAUSANNE
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