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Sllujtrirte fchweizerifhe Handwerfer-Jeitung.

ber geleifteten Raution zuriid, jedod) nur dann, wenn dem-
felben fein felbjtverjchuldeter Schaben an bden Werfzeugen
nachgewiefen werden fann.

§ 13. Unbefugtes WMitnehmen von Werfzeugen, NMia-
terial, Beidhnungen 2c. wird mit Fr. 1 gebiift.

§ 14. Avbeiten fiir fich felbjt (jog. ,pfujdyen”) ijt
ftrengftens unterfagt.

§ 15.  Hilfeleiftungen bei Afford-Arbeiten jollen von
Arbeitern gegenfeitig geleiftet werden und bdiirfen hierzu nur
mit fpezieller Crlaubniff bdes Werffithrers Lehrjungen und
Haustnechte vermendet werbden.

§ 16. Der Arbeiter hat allabendlid) feine Hobelbant,
fowie ben fitr ficd) benitsten Plag aufzurdumen.

KRompagnie-Werfzeuge, Schraubzwingen, Kuedjte 2c. hat
ver VBeniiger felbjt an ihren Plag zu bringen und wird
derfelbe bei Nidhtbeachtung mit 25 Cts. gebiifit.

Kleinere KRompagnie - Werfzeuge, wie Bohrer, Facon-
hobel 2c. bdiirfen nicht eingefdyloffen werben, fondern {find
nad) ihrem Gebraud) jofort wieder an ihren Plag zu bringen.

§ 17. SGdammtlidge Bufengelder fallen in die joge-
nannte BuBentaffe, die der Werffithrer zu verwalten hat
und welcdhe gur Unterftitung von franfen und nothdiirftigen
Arbeitern bdienen foll. Ucber die Vezugsberechtigung bdiefer
Raffe beftimmt bdie Mehrzahl der Arbeiter.

Qanggaffe, im Januar 1886.

©®. Taubenberger.

enehmigt im Namen ded Negierungsrathes :
Der Staatdjdreiber:

Hoffmann.
Wertzeng-Verzeidnip™)
Stiid Gtiid
Hobelbanf Sdragmaf . ‘
Werfzeugfajten Fludythols
Rauhbant Winfelhacden
Pupshobel . . Rtblel! 1o Rk
Dopypelhobel . Sdyraubengieher
Sdylichthobel Bange 5
Sdyropphobel Hammer .
Bahnhobel SUBpel s
Simshobel Grofie Najpel
Faujtfdage . Rleine Rajpel
Sdligfage Grofie Feile
Abjesfage . . Kleine Feile .
Fudhsjchmwany Rleine Blattfeile
Stechbeutel Siigefeile
Streichmafp Rattenjdywany
Winfelmaf Spigbohrer .
Stellmaf .

*) Dier werden die dem Urbeiter iibergebenen Werfzeuge notirt, |

die derfelbe beim ustritt aus der Wertjtatte in untadelhaftem Ju-
jtanbe wieder abjugeben Hat.

Derjtellbarer Drehdorn
von €. Griing, Berlin N.-W. 6, Charitéjtrafie 4.
Gin vortheilhaftes Hilfs-Werfzeug fitr die Drehevet
ift der Bier abgebildete verftellbare Drehdorn, der in nach-

ftehenden Grofen angefertigt wird:
Nr. 0 fiir Lodydurdymeffer von 10—20 mm

n " ” " 14_26 "
2R # . 20—35
" 3 " " " 26_40 "

36—55

" (; fivy " "

Nr. 5. Lodydm. v. 50—T0 mm

O ot b Gl B0

oo T feiin 80100,

Wihrend man bisher filr das
Abbdbrehen  von  NRiemjdyeiben,

Ringen 2c. fitr jeden Lodydurd):
meffer einen bejonderen Dorn
nbthig batte, ermiglicht der
verjtellbare  Drehdorn, daf
man mit einem joldjen Arbeits-
ftitde von Dden wver{dyiedenjten
Lochdurdymeffern aufjpannen und
abdrehen fann. €8 hdlt jomit
die Anfertigung und Unterhal-
tung einer Angzahl gewdhnlicher
Dorne fort.

Nadyftdem  erfolgt dag Auf-
fpannen jowie Lodjpanmnen cines
Arbeitsititdes viel jdyneller, denn
e$ ift nidyt nothig, dasjelbe, wie
beim gewdhnlichen Dorn, feft-
fdylagen oder feftprefjen jumiiffen,
jonbern e8 geniigt ein mehrma-
(iges Umbdrehen der WMutter, um
die Baden anguziehen, in Folge
pejffen wird aud) die Arbeits-
leijtung eine entjprechend grofeve.

Die Cinridhtung des Dornes

ift folgende: n dem mit SGe-
windeverjehenen fontjdyen Hanpt:
forper jind 3 jdywalbenjdywan;-
| formige Nuthen eingefraist, tn
| denen jid)y die mit Abfdten ver-
fehenen Baden befinden, welde
| mit nafenformigen Anjdagen in
den inneren Theil des an der
fechstantigen Niutter figenden
Ringes cingreifen. Wird dic
Niutter auj dem Gewinde ge-
| dreht, fo werden alfe 3 Vaden
| der Drehung entjprechend auf
| den fonifdyen Haupttorper gleich-
| mifig auf- ober abwdrts ver-
| fdyoben, wodurd) innerhalb der
gegebenen Grengen  jeder belie:
bige Durchmeffer ecrzielt wird.
Die Form der Backen ift der
Art, dafl jie sujammen von Stufe
| 3u Stufe cinen Jylinder bilden.
Der feftzujpannende SGegenjtand
| wird demnad) mit der gangen Linge ciner jolchen Abjtufung
gehalten werden und daher nicht alfein ficherer und fefter
auf dem Dorn figen, jondern es fann aud) cin fonijdes
| Ausweiten des Lodjed oder Schadhaftwerden deg Arbeits:
1 ftitfes, wie ¢ durd) dad Feftpreffen oder Feftichlagen auf
den gewdhnlichen Dorn haufig gefdhieht, nicht cintreten.
Die verfiellbaven Drehdorne find ganz aug Gufjtahl
gefertigt, die Bacden 2. gehdrtet.

Sdharfapparat fiir Bandfdgebldtter.
Bon der deutjdy-amerifanijdyen Majchinenfabrif, Crnit
Rirdner & Co., Leipig.

Der hierbei abgebildete Apparat dient zum Sdyirfen
von Bandfdgebldttern. Derfelbe bejteht aus einem dauer-
| haften olzrahmen, zwei eifermen Rollen mit Leder belegt,




Sllujtrivte {dhwetserifdhe Handwerfer-Seitung.

wovon die [(infe vermittelft Kurbel und Sdhraube verftel(bar
ift und einer Fejtipannvorridytung fitv die Bldtter, weld)’
legtere injofern fehr praftijh ift, daf beim Niederdriiden
bes Handgriffes vermitteljt Crzenter bas Sdgeblatt mit einem
Drud feftgefpannt wird. Dadurd), daf das Sigeblatt auf
den beiden Nollen und zwijden den Vaden feftgefpannt
ift, (dft es fid) auch bequem von Hand jchranfen und ve-
guliven. Der Apparat wird fitv jede RLuinge der Sige:
blatter gebaut und ijt bet Beftellung die Angabe der Sige-
blattldnge nothig.

Hiclloartige Yersicrungen ouf Holy und Metall,

Wie feiner andern Kunjt, fo jtehen der Lithographie
die verjdyiedenften Wege offen, um eine Jeidynung, bei-
fpieldweife ein fdyones Flachornament, auf eine Weetallplatte
su geidhnen ; dies fann mit dyinefifcher Tujche, weldye jtart
mit Gummi arabicum, dem aud) eine geringe Quantitit
weifier Juder beigemengt wurde, gefcjehen, Alled natitvlid
in einer Weife, daf man damit nod) gut ju zeidynen vermag.

Mit diefer Tujdje zeicdhnet man beifpielSweije auf eine
Platte von Wiefjing, Tombaf, Neufilber, Kupfer . die
gewdhlte Beihynung vein und {darf, ofhne Fehler zu ma-
chen. it eine foldhe Beichnung volfendet, jo fann man bet
grobeven Mujtern jogleich gefhmolzened Wachs auf die
Platte bringen, welches nad) Durd)wdrmen der Platte, auf
weldjer jid) die Beidynung befindet, zu ciner egalen, ganj
ditnnen Flade ausgebreitet wird; man erveicht dies durd)
zartes Wifdpen mit einem Letnwandlippdjen. Nad) volls
jtandigem Auskithlen bder Platte legt man diefe in faltes
Waffer und fieht nach fuvzer Jeit die Stellen, welche die
Beichnung bilden, fich von der Platte abldjen und dasd
Planum in tadellofer Weife auf der Platte haften.

Setst fann in diefe Wadhsflache von Newem rabdirt
werben, und war mit der gewdhnlichen Rabirnmabdel, um
ectrafeine Qinten gu erveicdhen. Mit der am Sdluffe diejer
IMittheilung angegebenen Aete wird nun die blanfe Beich
nung der Platte ca. O,, mm tief gedfst, was in verjchicde-
nen Paujen gejchehen muf, weil die Platten, wenn fie 3u
lange in der Sdure liegen, etwad warm werden,

Auf die bejdyriebene Weife erhilt man Platten, worauf
bie Beiynung tief eridyeint; will man nun eine joldye ers
eugen, wo fie erhaben fein jolf, jo wird die Beichnung
vorerft auf einem (ithographivten Steine gemacht, was wicder
ein grofier Bortheil fitr den Riinftler ift, denn hat derfelbe
3. B. eine grofie Metallfldche mit einem fic) wicderholen-
pen Mufter zu befleiden, fo ift e§ natitvlic) vortheilhafter,
penn Fond auf gewdhnlidye Weife mitteljt Umbdrud zujam-
menzujeen und mit Kreide-Ueberdrudpapier und einer fjehr
wachSreichen Farbe auf die Fliche umzudruden; da man
auf den verfdyiedenen Weetallen mit dem Anveiben nidht fo
mantpuliven fann wie auf Stein und Jinf, jo it man
gezwungen, gleic) von vornfevein eine jehr fompatte Farbe
3u beniigen.

Nachdem  die Platte iibergedruct ift, wird diefelbe
jhwad) angewdrmt und jodbann mit fduflichem, feinjt ge-
pulvertem Kopal eingeftaubt, welcher von dem Planum mit
feiner Baummwolle entfernt wird. Bon viidwirtd wizd die

| ‘Blatte mit einer Spivitusflamme fo weit erwdrmt, bis eine

|

|
|

Bereinigung des Ropalftaubes mit der iibergedrudten Betdh-
nung ftattgefunden Bhat. Die Tiefatung geht nun in ders
jelben Weife vor jid), wie frither bejdyrieben, und liegt es
auc) tm Gejdymace des Riinftlers, diefe nac) Belieben tiefer
oder feidhter auszufiihren.

Hat man einen galvanoplajtijchen Apparat zur Hand,
jo fann bie Urbeit bebeutend ierthvoller damit gemacht
werden, indem man nur die tief gedtte Platte in reinem
Waffer abjpiilt, und obhne den Wad)Sgrund oder bden ein-
geftaubten Ueberdruct von der Platte zu entfernen, bdiefelbe
in den galvanoplajtifhen Appavat bringt, und die Tiefen
der gedtten Platte mit Kupfer anwad)fen (Gft; es ift ge-

| niigend, dieg nur in Papierftdrfe gejdjehen zu laffen, weil

die Arbeit en relief ein fehr {dhoned Anfehen gibt. Die
Platte wird aus dem galvanoplajtifhen Apparate gebracht,
gut abgejpiilt, mit Terpentindl geveinigt, jodann die etwai-
gen dander, welche der Kupferniederichlag erzeugt, abge-
jhliffen, inbem bie ganze Platte mit einem Schieferjtein
nd Oel gejchliffen wird. Wundervoll fieht die Sadje aus,
wenn eine jolche Platte wie ein lithographijher Stein ge-
fornt wird; e8 muf dies aud) erft nad) dem Nieberjdylagen
von galvanoplajtijdjem Kupfer auf die Platte gejdjehen.

Bet orientalijhen Deffing, weldhe man auf Wejjing in
bejdyricbener Weife tiefgedtst hat, wird ein Theil der Orna-
mente mit einer Binnober- und Karminfarbe, weldje mit
Ropallad angevieben wird, ausgefiillt, den andern Theil
der Ornamente fitllt man wieder entweder mit Hellblauer
Farbe, bellgriin 2c., cbenfalls in Sopallad abgerieben, aus.
Nac) dem Trodnen diefer Farben werden die itberflofjenen
Rdnder einfad) mit dbem Schaber entfernt.

Aeuferit veizende Nejultate bringt nod) folgendes Ver-
fahren: €8 [dft fid) mit Schwefeljaure auf Birnbaumpolyz
fehr gut dgen, die Tiefen find fehr marfant, bdie Rdnder
fharf und rvein. Wenn nun auf eine ebene Flide von
Birnbaumholz ein geeignetes Ornament mit einer Lacfarbe
(fdymwarze Farbe mit Kopallat, wegen des jchnellen Trod-
neng und der Widerftanbdsfdahigeit) gemalt wird, jo fann
man bdie [eeven DHolzftellen mit Schwefeljauve tief dgen,
mit Waffer und Terpentindl fann fodann dag Holz wieder
gereinigt werben; folde Flachen fehen wie die eraftefte
Holzjdnigarbeit aus.

Gine fehr gute Aepflitfjigleit fitr Meffing, Tombak 2c.
bereitet man aug 9 Theilen Waffer, 3 Theilen reiner Sal-
peterfaure und 2 Theilen Cffigidure. Auch fonnen die 9
Theile Waffer auf 12 Theile erhoht werden, wenn bdie
Diampfe beim Weten fehr beldftigen follten; zwar arbeitet
pann bdie Flitjfigleit langfamer, e8 ijt dies aber fein Aufent-
halt, dba dad Aegen weiter feiner Wartung bedarf.

(Frete KRiinfte.)

Offigielle Mittheilungen aus dem [dweis. Gewerbeverein,
(Offizielle Mittheilung ded Sefretaviated.)

Diejenigen Seltionen, welde itber die diedjibhrigen Lehrlingss
pritfungen nod) nihgt Beridht erjtattet Haben, werben Bhiemit ers
judyt, dag beziiglidhe RKreisjhreiben Nr. 66, namentlidh fo weit ed die
auf Seite 4 dedfelben enthaltenen Fragen betrifit, gefilligit big Enbde
diefes Monats beantworten zu wollen, damit itber dag Grgebnip
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