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Unterbleibt die Guividtung der Gebithr innert diefer Frift,
fo fonftativt bas etdbgendijijhe Amt protofollarifc) bdie ©r-
[B)chung ded Patented, legt dasd Protokoll zu deffen Atten,
vegiftrirt die Grldjdhung und publizivt fie gemdp bden Vor-
fchriften des Art. '23.

Art. 28. Uebertragungen, Abtretungen und BVerpfandun-
gen, fretwillige Lizenzerthetlungen, fowie alle enderungen,
welche den Vefib und den Genup von Patenten betreffen,
werden gegen Ginveichung eines Begehrens, dem eine beglau=
bigte Ausdfertigung ded bezitglichen gefeslichen Atted bHeiliegen
mup, auf dem eidgendifijhen Wmte in dad Patentregifter
eingetragen.

Die Regiftrivungdgebithren betragen :

1) fiir eine Uebertragung oder btretung . . Fr. 10,

2) fitr eine RQizenzertheilung oder BVerpfandung. , 5.
Avt. 29. Redytstrdaftige Urtheile itber Crldjdhung, Nidhtig-

feit, Grpropriation und Lizengertheilung find auf Begehren
der obftegenben Partet in bad Patentregifter eingutragen
et 19 des Gefetsed). :

Diefe Cintragungen finden von Amtedwegen ftatt; auper
dem Urtheil ift jeiveilen aud) der Gerichtshof, von bdem e3
gefdllt wurde, fotvie dad Datum bder Urtheildfallung zu re-
giftriven.

Art. 30. Fitr jeded Patent mup ein it deffen Ordnungs-
nummer verfehened bejondered Afttenbeft angelegt twerden;
dadfelbe enthalt :

1) bag Patentgejudh) und deffen in Yrt. 3 unter den Jiffern
1,2, 5, 6 und 7 erpdhnte Veilagen;

2) dag eventuell erft {pdter eingereichte Sdriftititct, durch
weldhes der in Art. 3, 3 geforberte Vetweid betreffend
dag Borhandenjein eined Neobelld erbracht wird;

3) die Dofumente Detreffend allfdllige Uebertragung, Ab-
tretung ober LVerpfdndung ded Patented, fowie folde,
die fich auf Lizenzertheilungen und andere im Befib
ober Genup ded Patented cintvetende Aenderungen be-
steben.

Die Aftenhefte der gitltigen und ungiiltigen Patente
find pou einanber getrennt aufzubewabren.

Art. 81 Jedermann fann vom eidgendifijchen - Amte
mitndlic) odber fchriftlich Qusfunft itber den Jubalt bes
Batentregifters und ber Atten erbalten, ober in Gegenwart
eined Veamten Ginfidht in die Patentattenbefte nehumen.

Fiir berartige Dienftleiftungen erhebt das eidgendiftjche
Amt folgende Gebitbhren:

1) fiir miinbliche Ausfunft Fr. 1,
2) fitr {chriftliche Austunft Fr. 2,
3) fiir Ginfidhtnahme der Aften Fr. 2
per Patent, {iber weldhed Ausfunft verlangt wird.

DBrieflichen Ausfunftébegehren mup die Detreffende Ge-

bithr in Poftmarten beigefchloffen werden.  (Shlug folgt.)

ieber Dad Kaltjigen vou Metallen.

Die BVearbeitung pon Netallen in faltem Juftande mit-
tefft der Bandjdge Dbietet feine Schwierigfeiten, fofern bie
folgendent Hauptbedingungen DLeachtet werben: Einbaltung
ber fitr jebed Material und jede Formgrige des Werkftiictes
angemefjenen Gejdmwindigleit und BVorjdubbemwegung, genaue
Nadicharfung der Sdgesdhne mittelft geeigneter Schleif-
mafchinen und endlich beftindige Grhaltung derjenigen Sige-
sahnform, welche fich am metften bewdhrt Dhat. Nady An-
gaberr von , Dingler’s pol. Journ.” ift ald paffende Schnitt-
gefchmindigteit ermittelt tworben:

Fitr Gifen 1,1 m, fiir Gupeifen und Stahl 0,75 m,
fitr Nothgug 1,41 m in der Sefunde. Diefe Gefdhiwindig-
feiten terden auc) Fitr wed)felnde Hohen bed Wertftitctes

eingebalten, und wird hiebei der Schuittvorjdhud entiprechend
s dndern fein. Dag Nacdh)jchirfen der Sdge ift mitteljt der
Setle zu theuer, zeitvaubend und ungenau, deghalb {ind
Sdarf: und Sdhleifmajdhinen vortheilhaft, deren Sdhleif
fdyetben ein feines, offenes, aber gleihmdpiged Korn und
eine geniigende Feftigteit befigen, bdbamit ber fpige Regel
toinfel fih) dawernd erhilt. Gine Sdhleifidheibe von 0,32 m
Durdymeffer joll mit mindeftens 1800 minutlichen Wm:
prehungen laufen. Denn eine geringere Schleifgefchivindigteit
bedingt ftavteren Drucd an den Sdgezahn, wodurd) infolge
eintretender Crivdrnumg leidht ein Nadhlaffen der Hartung
eintritt.  Mit einer joldhen Sdmirgelidheibe von guter Be-
fdhaffendeit thnnen leiht 60 Sdgeblitter bon 6,5 m Linge
nacdhgefcharft iverden, ofhne die Braucdhbarfeit -einzubiten.
Die Koften der Nadjdharfung von 6,5 m Linge und 3 mm
Babnthetlung ftellen fich auf 0,48 M. Je nad) der Schnitt-
arbeit Hlt eine Nachjcharfung 3—4 Stunden vor; bei un:
unterbroden gleidhmapiger Sdhnittwirfung fann die mittlere
Dauer fogar zu 6 Stunden angenonmen iwerden. Die durh
bad tiederholte Nadhjdharfen bedingte BVertleinerung der Blatt-
breite ift faum merflich; ein jhmal gewordened Blatt it
erft vecdht zum Ausdjdhneiden nad) frummen Linten geeigner.
Nadh dreimaligem Nadfdhdrfen miiffen die Sdgezdhne ge-
frantt werden, waz 0,40 ML Koften fiir ein Blatt bers
urfacht. Das Sdgeblatt ift 1 mm dik, die Sdnittbreite
16 mm; fiiv bie Bearbeitung von Cifen, Stahl und Gufp
wird ein Blatt mit einer Jabhntheilung von 3 mm, bet
einer Bahntiefe von 2 mm, einem Jahnwintel von 50 °
und einem Schdrfungdmintel von 33° gewdahit. Die Band-
fage erfest bortheilhaft die Metallicheere und bdie Nuthitof:
mafdhinen in thren Wirtungen. Die Anlagetoften einer Band=
fage fiiv Metalle iiberfleigen felten 3200 M. und eine ein-
sige Majcdhine liefers Arbeiten, welde nur durch melhrere
verfdhieden grofe Stopmajdinen zu ersielen find. So ftellen
fich beifpiclaweife die Roften eines Schnitted mit der BVanb-
fage, iie folgt: Fiir eine Lofomotivachie von 220 big
200 mm Durdymeffer auf 0,60 ML, der etner Wagenachie
pon 130 5ig 110 mm auf 0,20 Mf. Dag Wbjchneiden
pon Wellen foftet filr einen Sdnitt bei einem Durdymeffer
pon 100, 80—70, 60—50 und 30 mm besw. 16, 8, 6,
4 Pfg. Durd) den genawen und jauber vollendeten Scnitt
gewdhrt die Bandidge gegenitber dem alten BVerfabhren na-
mentlic) fiiv Bled)-, Winfel- und Trdgerarbeit beim  Lofo-
motib-Wagenban und dhnlihen Betrieben bedeutenden Vor=
theil. So werdben Oeffnungen in Nahmenverbindunggbledhen
mit groper Reidtigfeit audgejcdhnitten. Aber auch i der
Sdmiede fann die Bandjdge fich nitplich dadurd) erweifen,
baB verichiebene im Gefent Hergeftellte Najchinenthetle ihre
Bollendung durd) die Bandidge ftatt durd) dad theurve Fertige
fhmieden erbalten. (Der Meajdyinenbauer.)

iir die Wertijtait.

Bersichen beim Havten, Oft mitffen Stahlgegenitinbde,
bie fich unbedingt verziehen, auf ber dem Werfen entgegen=
gejepten Seite gebogen iverben, bamit fie beim AbIBichen
eine gerabe Richptung einnehmen fonnen. Viele Stahlititcte,
bie i) gemworfen Haben, fdnnen nod) gevichtet werben. Dasd
Richten gefchieht am beften nac) dem Anlaffen, aber aud
mwabhrend desdfelben. Beim CGintauchen des glithenden Stahls
in die Harte-Flitffigleit entftehen an ber Berithrungsitelle
Dimpfe, weldpe, da fie weniger warmeleitend find, eine Hir-
tung ftarf beeinfluffen. Soll ein Stit€ allfeitd gute Hérte
annefmen, o wmitffen diefe Dampfe Dbefeitigt werden; bad
Stitct darf daber in dver Hirtefliiffigteit nidht rubig gehalten, jon-
pern ¢8 mufy in ihr Herumgefiihrl ‘erben, damit 3 fetd
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mit frijer Odrte-Flitffigteit in Berithrung fommen fann.
Sdon ausd diefem Umftande ditrfen lange flade Stitcte nidht
mit Tdmaler Seite {chief in die Flitjfigteit getancht und ruhig
gehalten werden, da die Dampfe an ber unteren Fladieite
nid)t entweicdhen fonnen, dajelbjt die Hdrtung bedeutend mil
dern, dag Stitd sum Krummsziehen veranlaffen.

Berfahren jum Bemalen vou Sammet, Atlasd, Seide
und dhnlidgen Stoffen. (Bon Frau Glife Benber in Wies-
baben. — D. NP, Nr. 43,166.) Die Farben, vortheilhaft
Grdfarben, werden in fein vertheiltem Buftand mit fein ge-
pulbertem Kolophonium oder anderem Harz innig gemijcht.
Um die Mijhung moglichft innig zu madpen, erhigt man
bag Gemifd), rithrt die gejhmolzene Waffe tithtig um und
pulbertfirt fie nacd)y dem Grfalten. Die o getwonnenen troce-
nen, folophoniumbaltigen Farben tverden in trodenem JBu=
jtanbe mit dem Finger, dem Wijcher oder einem {tumpfen
Pinfel aufgetragen und in den Stoff eingerieben. Nad)
Fettigitellung ded Bilded iwird dadfelbe Heipen Spiritud-
dampfen audgefest, wozu man {ich am beften ded befannten
Jnhalationdapparated bedient. Die Spirituddbampfe [bien dasd
mit der Farbe aufgetragene Harz und firiven auf diefe Weife
die Farbe auf dem Stoff. Dad bejdhriebene BVerfahren ge=
jtattet dad Auftragen der feinften NMalerei auf Stoffe bder
foftbarften Art, obhne ihnen ibren mnatiitlichen  Litftre zu
nehmen. (Deutjdge Farber-Zeitung.)

Ausjtelungsvejen.

Jur rheinthal. Gewerbeausitellung in Thal. (Fortl)
Anjdhliegend an die Kitferei ift ald mit ebenfalld jehr guten
RQeiftungen bdertreten zu nennen die Withlenmacder-Ab-
thetlung, wo wir fomplete Wofterei- und Tortlerei-Cin-
richtungen vorfinden, mit bievecigem und rundem Prepbett
und perfdyiedenen bemwdhrten Prepiyftemen. 3 Haben hier
auggefjtellt: Joj. Dudler, Needhanifer zur Wiefenquelle in
Staad; ©. Dudler, Mithlenmadher in Altenrhein; Jafob
Sobler, Simmermeifter in Thal; Stieger-Gidymwend, Wtithlen-
macher in Altjtdatten. An Ddiefe Abtheilung veiht fich bder
jtattliche Wagenpart an, der fraftige Vritden= und KLeiter-
wagen, Sdlitten, Bfliige, Gggen 2c¢. und gejdynadvoll ge-
baute Chaifen, Breafs, Rennmwdgelden 2c., joiwie wahridafte
Feuerwehrapparate enthdalt. Allen Refpeft vor diefen Ar-
beiten! Nur {dhabde, dap fie ded engen Plages wegen o in-
einander Hinein gepferdht find, bdafp fie bor dem Auge ded
nur fliidytig beobachtenden BVejdhauerd nidht richtig zur Sel:
tung fommen. Jn diejer Gruppe ift der rithmlichft befanmute
Wagenfabrifant J. Stubad) in Altftdatten mit nidht weniger
alg fiinf grogern Wrbeiten (1 Renniwagen, 2 Chaifen, 1
Breat und 1 Sdhlitten) vertreten, jomie J. ©. Benz, Sattler
in Marbad), mit einer {honen Einfpdnner-Chatfe. Die Fubhr-
wagen und Sdlitten find groptentheild SKollettiv-Ausftel-
lungen, indbem meiftend fe ein Shmied und ein Wagner
sufammen gearbeitet Haben, jo ©Spirig und Jelweger in
Widnau, L und J. Venz in Oberriet, Geiger und Frei in
Au, Koppel und Spirig in Widbnau, Kithniz und Stiger in
Oberriet, Mepmer und Jood in Thal, Benz in Marbad)
und Bucher in Altjtdtten, wahrend Wagnermeifter Dietrid)
tn Gidberg feinen DBriidenwagen und Faftnadtaidlitten
allein gefertigt hHat. Sehr {dhone Sclitten ald Kolleftiv-
arbeiten find biejenigen bon Hasdler, Forfter und Hochner in
Berned, wdbhrend Sdaffhaujer, Matter, Glaud und Reber
in Staad ujammen einen flotten Federmwagen ausdgejtellt
Daben. Die Feuermwehrgerdathe (groe und tleine Schieb= und
Steigleitern, Firft= und Dadhleitern) find Arbeiten bvon
Oth. Jrei, Schmied, und Ulr. Frei, Wagner in Berned, in

welder Spesialitdt diefe Vieifter aud) audipdrts zu  gutem
NRuf gelangt ind.

Bor der Halle, weldhe diefe ebenervidhuten Holzarbeiten
enthalt, {teht ein pon J. €. Gddter in Oberriet in edlem
Sdmeizer=-Holaityl und reicher Yrbeit ausgefithrier Pavillon,
deffen einladende Rubefige fleipig Sujprud) finden. — Dod)
nun binein in die grope Halle zu den feinen Holzarbeiten!

Die Miobelidhreinerei ift Hier mit unermwartet zahle
reidjen und meiftensd rved)t gut gearbeiteten, zum Theil jogar
in feder Hinficht meifterhaft ausdgefithrten Produtten vertreten.
Unter leptere Sategorie gehirt unftreitig die pradhitvolle Speife-
stmmer=Cinridhtung in Nupbaum, gewidhsdt, von J. U. Sayer=
Sdlapfer in Altftatten. Diefer Weifter wurdbe {hon an der
Lanbdedauditellung in Biivid) 1883 mit einem Diplom , fiir
die fehr gediegenen und gefdymadvollen Entwiirfe und Aus-
fithrung bon Mbbeln” bedbadht und mwiitbe mit feinem eben
erindhnten Speifesimmer an jeder groBen Ausjtellung gewip
einen ebenjo guten Treffer machen, denn Allesd: Buffet, Sil-
berfhrant, Sopha, Tijd), Sefjel, Spiegel- und Tableauy-
Rahmen, Uhrgehauje 2c., ift itbereinftimmend in IJeichnung,
edel und rei) und meifterhaft in dber Ausfithrung. Aud) was
an Qilfsarbeit (Hafnerei, Poljterei, Sticerei 2¢.) fiir diefed
Bimmer geleiftet worden, verdient alled Lob.

- (Fortfebung folgt.)

Berjdyicdenes.

Begeidnung patentivier Gegenjtande. Jn Deutichland
und den meijten anderen Staaten liegt tm Gejege fein Jwang
sur Begeidhnung patentivter Gegenftinde. Ueblich) find die
Bezeidynungen ,Deutjdhesd Reihs - Vatent”, ,D. R.=P.*,
»Batent”, |, Batentivt” und anbere mehr.

Die Begeihnung ,Patent angemeldet”, ,P. A.Y, ,D. R
B. WY, Batent - Anmeldbung” und dhnlide Beneunungen
find fiir joldje Gegenitinde, fitv die ein Patent angemeldet,
jebod) noch nidht ertheilt ift, gebrauchlich). Diefe Bezeid)-
nungen werden bdielfad) migbraud)lich angewendet fiir {olche
Segenjtanbde, die zwar zum Patent angemeldet waren, jedod)
aug irgend einem Grunbde zuriidgerwiefen iworben find. €3
it daber gut, fich wegen der Beredhtigung jolder Beseich-
nungen Gewifheit ju verjdaffen.

Die Bezeihnung ,Gefeslich) gejchiist” wird in der Regel
fitr Mujterihus ober Shupmarten angetvandt.

®enaue BVor{dyriften iitber bdie Bezeidhnung patentivter
Gegenftinde enthalten die Patentgefee der BVerein. Staaten
von Nordamerifa, Franfreih, Finnland, RKarada und der
Sdiveiz.

Bereinigte Staaten bon Nordamerita. Dad Gefes
perfangt, dag bad Datum ded Patented angebradyt tird,
3 B.: ,Patented, May 15, 1888.¢

Frantreid). Dad Gefes dreibt folgende Bezeidhnung
por: ,B. S. G. D. G.“ (Brevété sans garantie du
gouvernement).

Finnland. Gine bejondere Form ift nidht vorgefchrie-
ben; jedboch) miiffen Datum und Nummer ded Patented an-
gegeben iverden.

Ranada. Das Gejes verlangt, dap am Gegenfta:tde
beziv. an der BVerpadung die Anzeige angebrad)t wird, dap
der Gegenftand patentirt ijt, 3. B.: ,Patented 18... Nr...“.
Beltebige Jujdage find zuldijig.

- Sdmweiz. Das Gefes bverfangt, dap die Gegenjtiande
mit dem eibgendifijhen Kreuz und der Rummer ded Patentes
i verfehen find.

Jn den itbrigen Staaten find feine Dbefonbderen Vorz
{driften in den Gejesen vorgefehen.
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