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Flnfrirte (dywetserifdye Pandmerker-Jeitung (Organ fiir die offiziellen Publitationen ded Shwei;, Gewerbevereind)

LIS ol

Die Majdhine im Steinmeggewerbhe.

€3 ijt eigenthitmlid) und fitr ben Uneingetveihten uner-
tlarlidy, wie e8 in unjerem Jahrhunbert der Crfindungen
mbglid ift, bap eined dber bedeutenditen und dlteften Getverbe,
welded ein Waterial verarbeitet, dad bei hoher Beanjprud)-
ung ber Qorperfrdfte aud) durd) ftete Staubentiwidlung Hidyit
gejundheitadjd)ddlid) wirft, heute nod) mit denfelben einfacden
Werfzeugen arbeitet, wie por taufend Jahren, wo der Werth
der Beit und eined Vienjdjenlebend gang anderer Beurthei-
lung unterfag.

Auf den wenigiten Steinmeswertjtitten findben wir Heute
maj@inelle Cinridtungen und wo foldhe borhanden find, be-
fdranten fid) diejelben faft ausidlieplidy auf Drehbant und
Sidge — bei hartem Waterial wie Marmor, Granit, Sye-
nit 2c, aud) auf Sdleif: und Polivmafdinen — twdhrend
bie Sanbditeine und vermwandte Materialien faft durdgehenda
pon ber anbd bearbeitet werben.

Der Grund fiir die befrembdlidhe Crideinung, dap gerade
biefe Materialien, welde fitv Bauzwede die gropte Bertwen-
bung finten unbd die Gefundbeit der Arbeiter am meiften
fdyddigen, eine majdjinelle Bearbeitung nur in jo bejdhrint-
tem NMake erfahren, ditrfte hauptiadhlid) in dem Uebelftande
su judjen fein, baB alle Werfzeuge an den bereitd erfunbde-
nen Majdyinen eine allzurajde Abniigung erlitten, daher oft
getvedielt, geichdarft und ermeuert tverden mupten, wodurdh
unverhdltnipmipig viel Jeit verloven ging, fo daB jidh) ein
nennendmwerther BVortheil gegeniiber der Handarbeit nidyt ergab.

Bet Ler pon der Deutidhen Wertzeugmajdyinenfabrif vor-
mals Sondermann und Stier in Chemnig gebauten, . durd
Patente gejchitbten Stein-Fradmajdhine, weldje fiir Bearbei-
tung ebener Flddyen berehnet ijt, foll nad) fadmdnnijhem
Urtheil diefer Uebelftand bdadurd) volfommen gehoben fein,
dapy bei Ddiefer Majdjine die Scdhneiben der Werfzenge aud
Stahlblechicheiben Dbeftehen, twelde durd) verftelbare Baden
perftarft und jo angeorbmet find, bdaf fie Dbet der Reibung
am Steine {id) ftet3 jelbit {hdrfen und bid zur Audnitgung
betriebdfahig erhalten werden.

Die Majdyine bearbeitet gerade Fladpen bHid su 1 Meter
Breite und 2 Dieter Ldnge mit einer Gefdywindigteit von
6—20 laufende Vieter in ber Stunbde, je naddbem man etnen
feineren ober einen qriberen Hieb einftellt. Hierbei wird ein
Bofen big zu 3 Centimeter Starfe mit einmaliger Boriiber-
fithrung ded Wertjtiided an den Werfzeugen durd) jelbitthd-
tige Bewegung ded Wagend entfernt.

Der Betrieb erforbert eine ca. 4pferdige Kraft und zur
Bedienung von Fwei begiehentlid) drei Wagen vier Mann,
bavunter einen Steinmey, dem dad Unjdyreiben der Sdlige
und dag Stellen der Majdjine obliegt, wdhrend gewodhnlice
Handarbeiter das Auf- und Wbbdnfen der Werfjtiice mtt
Diilfe eined Krahuen bejorgen.

FNadpem das Wertitiid auf dem Wagen aufgelegt ijt,
wo e3 durd) verjtellbare Klauen feftgehalten wird, fithit die
Majdhine den Wagen felbitthitig bei jeber Umbdrehung bder
Wertzeugipindel um 2 — 5 Millimeter — je nad) erforder-
lidger Feinbeit ded Hiebed -— vor, wodurd) die Arbeitsleiit-
ung auf bad Genauefte eingeftellt und bevedynet werden fann.

Die bearbeitete Fliade, welde ftetd genau eben ausdfallen
mug, hat dad Augjehen eined mit der Rreidjige gefagten
Bretted. Wiedberholte BVerjudye ergaben, daf das Ausdjdleifen
diefer feinen, fretdidrmigen Bitge faum ein Biertel der Ieit
erfordert, weldhe sum Audidleifen der SdHarividlage ge-
braudyt wird.

Diefe Steinfrigmajdyine, welde auf groferen Werkplasen,
fowie in Stetnbriien aud) neben dem Siigegatter vortheil-
hafte Bermendung findet, weil die Fliden bdamit genauer
und billiger Dergeftellt werben, bietet befonbdere Bortheile bet
Ddrteren, grobfdrnigen Steinen und ungleid) hartem Material,
welded der Sdge bedeutenden Widerftand entgegenfest und
fjonftige Unannehmlidteiten bereitet.

Da an den meiften grogeren Wertitiiden 2—3 Fliden
anguarbeiten: find, fo wird ed burd) diefe Maidhine miglig
fein, dag Nohmaterial fitnftig mit bdiefen Flddhen bderjehen
aud bem Brudje zu besiehen, ie jest hon gejdgtes Ma:
terial su Stufen, Gewdnden 2c. mit Bortheil bezogen Mwirh,

(Sm ,Deutihen Steinbildhauer”.)

Die Fabrifation der ITerrvajjoplatten.

Bur Anfertigung diefer Platten und jonftigen Artitel be-
bient man fid) eiferner Formen obder Holsrahmen, je nadydem
bie Wnzahl der Derzuftellenden Stiite bdied erforbert. A
Unterlage Dbenupt man Gifen- oder Holzplatten, legt daranf
Retntwand und auf legtere die Form oder den Rabhmen, deren
man bei Maffenfabrifation moglidjt viele Hhaben mup. Sn
biefen Rabhmen bringt man eine, dad gewiinjdte Diujter dar:
ftellenbe Sdablone ausd {dymalen Jintblecftreifen. Jn Sdiif-
felr wird ben Mujtern entipredhend verfd)ieden gefdrbier did:
flitffiger Cement mit gleihfalld veridhiedenfarbigen Kaltipath:
ftitden, weldpe in Steinbredymajdinen in gewiinjdyter Kornung
hergeftellt find, gemengt. Diefe verichicdenfarbigen Breiarten
werden mittelit Loffel in die Sdyablone eingefitllt und lebtere
unter leidhtem SRlopfen bebutjam BHeraudgezogen, bevor ber
Gement erftarrt ift. Nad)dbem nun auf bdieje Weife jdmmt:
lige Formen mit dem Pufter entiprechend gefdrbten Cement:
betond berfehen tvorden {ind, werben diefelben mit einer ge:
wohnliden feudten Mijung aud 1 Theil Cement und 3
Theilen Sand big etwas itber den Rand gefitllt, diefe Wijch:
ung mit einent Holghammer feftgeflopft und durd) ein fladyes
Gifen, eine Art groBed Wefjer, gerade abgezogen. Diefe o
hergeftellten, gemufterten Platten bletben nun mindeftens adt
Tage zum Trodnen refp. Grharvten liegen. Ausd den Eifen:
formen tdnuen bdiefelben jedod) {dhon nad) zwet Tagen ge:
nomuten fverden.

Die nidht mit Mujter verfehenen Terrazzoplatten werden
auf eine einfadjere Weife Dergeftellt, welde eine Anfertigung
in groBeren Maffen und viel titvzerer Jeit geftattet. Man
bebient fid) Dierzu ebenfalld einer Eifenform, weldje jedod
feft auf einen Holztildy gejdhraudt ift. Unterhalb ded Tijched
ift ein mit bem Fup zu bewegender Hebel angebradyt, defjen
fenfredite Stange auf eine in der Form liegende Eijenplatie
briidt und dadurd) die in der Form hergejtelte Platte Heraus:
hebt. Dasd Fiillen der Form gejdyieht folgendermaken: Der
farbige Cement wird mit Kaltjpathitiiden ebenfalls in Schiiffeln,
wie {don vorher gejdjiibert, angerichtet, aber nod) etwad
bider -al8 bei den vevsierten Platten, und jofort in die Form
gefdiittet, daf der Boben gleidymdpig damit bededt ift. Um
nun bad Wafler etwad aufzujaugen, wird von bder gewdhn-
lichen Sandmijdung ein Theil ganz troden iitber diefe Fitllung
Beworfen; bdie librige Ausfitllung jedod) feud)t aufgebrady
und dagd Ganze mit einem Holhammer fejtgeidhlagen und
glatt abgezogen. Die auf bdiefe Weife hergeftellte Platte witd
jofort mit bem Fukbhebel berausgedriicft und auf bder por
erwdhnten Gifenplatte liegend in jogenannte Horbden zum
Trodnent gelegt, bid {ie bie jum Sdleifen ndthige Hdrte hat,
wad in zwei bid vier Wodjen bder Fal ift. Bei einiger
Uebung ift ein Arbeiter im Stande, auf diefelbe Weife aud
verzierte Blatten Hersuftellen, jo daf bie groge Anzahl Gifens
rahmen erfpart toird.

Das Adjdhleifen der auf biefe vorbejdhriebene Weife her:
geftellten Platien, einfad) und versiert, gejchieht mittelft ver:
{dhiedenartig fonftruirter Sdleifmaidhinen und zwar fo lange
biz auf ber guten Seite itberall die miteingegofienen Ralls
fpathitiide fichtbar geworden find. Nad) diefem erften Ab*
{Liff, su weldem erft groberer, dann feinerer Sand ber
mwenbdet worben ift, erfdeint die Oberfladhe der Platten meif
nod) rauh und porss, fie enthalten fogenannte Gupblajen,
und werden in Folge deffen mit gleihmiBig der %Blatte ge
farbtem Cement itberrieben, bei versierten Platten fe nad
PMujter verjd)izdenartig auégeftrted)en was Spadteln
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