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Nadydrud verboten

Gejtigleits-Lehre,
(Fortfesung.)
Gleidymipig verteilte Laijt.

Wenn ein an beiben Enben unterftiiter Trdger
feiner gangen fdnge nad) gleihmdfig belaftet ift (wie
bied 3 B. bei RKornfpeihern, Tanzbdden, bewohnten
Raumen der Fall ift), fo erhalten wir dad BVerhdlinis
der in Betrad)t fommenden Spannungen, wenn wir gleid)
wie im vorhergehenden Falle unddhit nux die linfe Hilfte
bed Trdgers betrachten und und den Balfen zu diefem
Bwecte in ber Mitte feft eingemauert denfen.

Die gange, gleihmafpig auf den Trdger verteilte Laft
fei P, die Qdnge des Trdgerd — 1. €8 miiffen in diefem

Galle der Auflagerdruct (nach oben) und bdie Laft %

(nach unten) mit den entjprechenden Hebelormen beriict:

fichtigt werden; alfo: % 5 o= weniger g > ‘IT = ,P~>§<l‘

2
68 ift alfo: T2 = k >< W. (Giir gleidjmeifig verteilte
Belajtung.)

Nufgabe. Die Decte eines Keller3 ift ald Kappen-
gewdlbe audgefiihet. Die Trdger follen 120 cm ausein-
ander liegen und 420 cm lang fein. LWelched Profil
ift su wdhlen?

Seder Trdger ift belaftet burd) ein Feld von 420 cm
Qénge und 120 cm DBreite, aljo durd) rtund 5 m?
Redynen wir pro m? = 700 kg Gefamtbelaftung (Eigen-
gewicht und Lerfehrdlaft) fo ergibt fich ald Gejamtlaft
filv Den Trdger b > 700 = 3500 kg. Jn diefer Summe
it bag Gigengewidjt ded T-Trdgerd mit inbegriffen.

Die sutreffende Fovmel lautet: W = g%i; ergibt
wo— 300420 __ 494 G5 ift aljo nad) Formal:

8 >< 1000 ‘
profil-Tabelle ein Profileifen Nr. 19 zu wahlen.

Ware in obiger Aufgabe ein I-Trdger MNr. 16 ge-
geben und follten wir audredhnen, wie viel Belaftung
berfelbe pro m? {vagen fann, fo wdre in der Formel
W = g;?}l bie Qaft P unbefannt. Gehen wir die bes
fannten Grdfen ein, fo lautet die Formel:

P><420, . _ ;

A8 hvchit suldffige Belaftung fiiv den Trdger tommen
alfo 2247 kg in Frage, welde fih auf 5 m* verteilen.
€3 darf alfo ber Quadratmeter mit hidhftens 450 kg
belaftet werden. Gt die wirfliche Belaftung eine hohere,
fo muf ein entfprechend ftarfever Querfdhnitt gemwdblt
werden.

Bujammengefete Belaftung.

@8 fommt nun in der Prayis Biters der Fall vor,
daff ein Trdger nidht nur gleichmdBig belaftet ift,
fondern gleicheitig audh nodh von einer Ginzellait
(Sdule, Wand) gedritctt wird. Jn bdiefem Falle berechnen
wic W zunddyft fitv die gleihfdrmige Belaftung und
dann fiiv die Gingellaft. Die in jedem Falle gefundenen
Bahlen 3dhlt man zufammen und fdhldgt danach den
etforderlichen Querfdhnitt in der Tabelle auf.

Grqibt fidh ein jehr hohes Profil, 3. B. 45, fo tamn
W auch Halbiert werben. Dies wird man namentlid)
dann tyn, wenn der hohe Trdger 3. B. an einer Jimmer:
decte nicht fchon ausfteht.

Man fegt dann zwei fleinere Jormalprofiltrdger

neben einander, von Ddenmen jeder !;’i entfpricht und

fuppelt fie durch) Schraubenbolzen zufammen. Jjt W

3 B. = 2040, fo verwende man ftatt einem Normals
profileifen Nr. 45 = 2 Ttormalprofile Nr. 36, von denen:
jedeg einem TWiderfland3moment von 1098 entjpricht.
Nod) befjer ift die Berwendung eined Differdinger-Trdgers
Ttr. 83, weldper einemt Wider{tanddmoment von 2073:
entfpricht. Berwenden wir 3wei Differdinger Trdger,.
fo fann man bdie urfpriinglige Hohe von 45 cm big:
auf 26 cm perminbern.

Nufgabe. Gin I-Balfen, welder 450 cm freiliegt, .
foll aufer der Zwifchendecte in feiner Mitte noch einen
Bioften aufnehmen. Die gleihfdrmig verteilte Laft be-
trage 3000 kg. Der Pfoften bdriidt mit 800 kg. Wie:
ift der Balfen auszuflihren?

Fiiv die gleichiormig verteilte Raft ijt

P><1__ 3000 450

W = 8>k 8>1000 169..
Fir die Eingellaft ift
W P><1l_ 8005450 — 90,

4k~ 4>100
@3 ift alfo W fiir beide Belajtungen = 169 4 907
= 259, {omit nad) Profil-Tabelle ein T-Balfen Nr. 22
erforberlich. Sft Diefed Profil aber zu hod), fo famn
man  zwet L -Trdger wverwenden, von Ddenen jeber:
g = 130 entipricht; exgidt zwei T-Trdger. Jr. 17.

Jit ein Trdger mit beiden Gnden eingemauert, fo-
fann er mehr tragen, al8 weny feine Gnben frei aufs
liegen. Die eingefpannten Enden-fuchen in diefem Falle-
eine Ginfenfung der Mitte nach) unten zu verhindern.
Der Quetfchnitt diefes eingefpannten Trdgerd fann aljo
fleiner fein, al8 berjenige eined Trdgers mit frei aufe
liegenben Gnden. TWir rehnen aber audh fiix den ein-

gejpannten Trdger der Sicherheit halber nad) der Formel:
P < )

_g_.l =k X W.

Fiic W fann in biefem Falle audnahmsmweife der
nddyjt tleineve Wert in der Tabelle genommen mwerben,
mgié ber Txdger auch dbann immer nod) etwasd zu ftarf
wird.

Der Trdger auf dret Gtithen bietet fiir die Bevedy-
nung der Durchbiequng infofern feine Schwierigteiten,
ald feine Hdlften AB und BC je fiiv fih ald Tvdger:
ouf 3wei Stiiben nad) den {dhon befannten Formeln
berechnet werden. LWenn wir ihn bier anfithren, fo ges -
fchieht died beshalb, weil er feine Mittelunterftiipung -
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nidht o belaftet, wie mon Hie3 nad) den bisherigen
Betrachtungen annehmen folite. Da jede Hdljte desd
dburdhlaufenden Trdgerd mit P belaftet ift, {ollte man
meinen, baf fich die Gefamileft 2 P gur einen Hdljte
auf die End-Uuflager und zur andeven Hélfte auf die
Mittelftitge verieilt. Diez wdve aucdh der Fall, wenn
der Trdger A-B-C auf der Mitielftiie geftoBen mdre.
Qauft ex aber von A Hi38 € durd, jo ift die Belaftung
der Mitteljtiige grofer als die Hiljte der Gejamtlalt,
wetl fih die Héliten AB und BC nidht fo elnfhlagen
fdnnen, wie wenn ber Tréiger in ber Wlitte geftofen ijt.

Beim durdjlaufenden Trdger eniftehen bei B Span-
nungen, welche der Durdybiequng ber Trdger- Hiljten
entgegen mwirfen und daburd) wicd ein fidrlerer Druct
auf die Mittelftiige hervorgerufen. Wan geht in ber
Beredhnung ficher, wenn man diefen Druck auf die Mittel-
ftitge al3 etwa °/s von der Befamtbelaftung an:
nimmt,

Bom Geriniden,

Wenn eine Stiige (Edule ober Vioften) fehr jtarf
belaftet 1wird, fo biegt fte fich in Halber Hiobe feitlich
aud und bridht dann in fich ujammen. Bei hohen und
felanten Stiigen muf aljo befiiv Sorge geivagen werben,
baf fie feitlich nicht audweichen fdanen.

Died erreicht man bdurch die LWahl eined geetgneten
LQuerfdnittesd der Stife. Jjt oiefer Querfdmitt
redytedig, fo wicd bie Gtiie bei ftarvfer Belaftung
nad) der Breitfeite hin audweichen. IRit der fenfrecht
geftcliten und dann belafteten Neisfchiene fann man dies
obne weitered zeigen.

Wit fehen aljo, daf eine Stiige ftetd nac) dexjenigen
Geite hin audweidht, welhe threr Wusbiequng bden ge-
ringften Wiberfiand entgegenfetst. it diefem geringjten
Wiberftand mufy alio beim Berinicden gevechnet werden.
Gin ftdcterer TWiderftand nad) einer anderen Eeite hin
fann nidht in Vetrad)t fommen; ebenfowentg ald 3. B.
bei einer RKette wmit ver{djieden fiavfen Gliedern, dad
ftdcfexe Glied fite die Traafraft Der RKette in Betradyt
fommen fann. Die Kette bricht eben, wenn dasd fhmddite
®lied veift, D. . bie Traglrait der Reife vidhtet jich nadh
bem {dhwddiiten Gliede.

@3 ift alfo bet einer Kette bad Material am beften
audgeniigt, wenn alle Glieder gleich) ftart find; ftactere
Glieder find Materialverichwendung. Uebertragen wic
diefen Sap auf die Stiitge, fo lautet er: Bet der Stiige
it bag Material am beflen ausgeniit, wenn die Wider-
ftande gegen Berfnicfen nad) allen Geiten hin gleid
grof find.

Dies trifit am meiften zu bet dem freidrunbden
Querfdhnitt. Aber auch der quadratifche Querfdhnitt ent:
fpricht diefer Unforberung faft vollftdndig.

Beim vechtectigen Querfchuitt ift der LWiberftand gegen
Bertniden nad) der {hmalen Seite hin zwar grofer, ald
nacd) der Dreiteven Eeite hin. &8 fommt aber bdiefer
grofere Wiverftand 1iber die fdhmalere Seite nicht in
Frage, weil er nie in Tctigfeit tritt. Die Stithe mweicht
nad) der breiteren Ceite hin aus und bridht.

Qm dibrigen it eine Gtiige dhnlich in Unfpruch ge-
nommen, wie ein wagredt legender Balfen. Beide
find der Gefabhr audgefent, vef fie durdy eine dufere
RKraft feitlich audgebogen werben, und beide fHnnen bdiefer
Gefahr umjo beffer widerftehen, je weiter die bei diefer
Nusbiequng gegogenen und gebritcten Querfdynitisteile
pon einanbev entfernt find. Sie untericheiden fid
jebodh) infofern, alg beim Valfen die duBere Kraft
fenfrecht zu deffen LdngSachie angreijt, wdhrend bei der
Gtiige die Laft in der Nihtung der Ldngdachfe wirkt.
Der Balfen fann infolgedefjen nur nach einer Seite hin

fig ausbiegen und zwar nad) der Seite, nad) weldher
die dufere Rraft driidt (nad) unten).

Die Stiike dagegen fann nad) allen Seiten hin
audweichen. &8 miiffen bdeshalb nad) allen Seiten hin
die gegogenen und gedriicten Fafern gleih weit ausdein-
anderliegen, d.§. e3 muB nad) allen Seiten hin ber
Widerftand gegen Jerfniden gleih) groB fein und dies
ift ber Fall beim freiSrunbdben und aud) beim qua-
dbratifdyen Quer{dhnitt. ‘

Die Grofe diefes Querfdhnitte3 wird nach) der am
Schluffe gegebenen Formel berechnet. Fitr die Prayis
des Holzinduftriellen gilt im Algemeinen der Grfahrungs-
fat, daB ein DHolzpioften etwa 16 mal Hhdher fein
darf, ald exr did it

Jft ein Holzpfoften bedeutend hidher, 3. B. 20 mal
o hoh al8 feine Dice, fo tritt die Gefahr bded Jer-
Inideng ein. Man fann diefer Gefahr durd) feitliche
Biige entgegenwirfen. Diefe Biige ober Kopfbdnder
miiffen aber dbann nad) allen vier Seiten angebracht
werden. Sie diirfen jedodh) mit ihren Bapfen nidht an
der gleihen Stelle des Pfoftens anlaufen, weil diefer
durch die vier Japfenlicher jonjt su fehr gefchrwddht wiirde,

Am unteren Enbde eine3 Pfoftend fdnnen Biige oft
nicht angebracht werden, weil fie ben Bexrfehr behindern.

Gin PBfoften, weldher nach) oben oder nad) unten
weiterlduft, nad)y bem nddjjten Stodwerfe hin, ift gegen
Bertnicten mweit mehr gefdhiist, al3 ein folcher, welder
nur vom FuBboden zur Decte veicht. Dadurd), daf der
exftere zwifchen den Balfen der Swifdhendede gefithrt
ift, wictt er dhnlich wie ein eingefpannter Trdger-Balfen.

Bei einer maffiven Stiige liegt in bder Mitte bed
Querfdnittes viel Material, weldjed beim Widerjtand
gegen Jerfniden nicht vecdht in Wictjamfeit tritt. (Soge-
nannted neutvaled Material.) Man fann infolgedeffen
ouf bdie Jbee fommen, bdiefes Material zu fparen und
hophle Stiigen berzujtellen. Die3 wird bei gufeifernen
Saulen in der Prayxid aud) gemadht.

Dadurch, dap diefe Saulen Hohl Hergejtellt werden,
fann man bet miglichiter Materialexfparnid einen mig:
lihit arofen Quer{dhnitt wdhlen, aljo einen miglidyft
grofen Widerftand gegen Serfniden herbeifithren.

Smumer aber miifjen die Wanbungen diefer Hohljdulen
nod) fo ftaxf bleiben, daf fie, auf Druct berechnet, die
Belaftung der Sdule aushalten fonnen. Filr die Be.
laftung auf Druc ift die Form des Querfdhnittes gleidh
giiltig.  Jn JFrage fommt dabei nur feine Grofe.

Da bdie Gefahr ded Husbiegens bei einem Pfoften
in der Mitte am ftarkten ift und nady oben und unten
3u abnimmt, fonnte man unter Beriidfichtigung biefes
Befichtspunttes eine Stiige fonftruieren: oben und unten
fleiner, in ber Mitte groBer Querfdhnitt, ftehende Ellipss
form. Das obere und untere Ende wiirde beftimmt durd)
pie Berehnung auf Drud. Der mittlere Vuer{dhnitt
dagegen ducc) die Beredhnung auf Jerfnicen.

Sn alten Hallen fieht man diefe Grfahrungen hie und
ba an bden PHolgpfoften ausgeniit. &3 find biefelben
oben burd) Biige gegen ein Audweichen verwehrt, wdb:
vend ein Anfdhmwellen des Quer{dhnittes nad) der Mitte.
s dem - Bwecte dient.

Hat man Gelegenheit, eine Stithe aus verfdhiedenen
Teilen yufammengujesen, 3 B. aud vier Rahmfcjenteln,
fo tann man die Gefahr eined {eitlihen Ausbiegend vers
mindern, wenn man die Polser unter fich verfdhraudt,
{obap die Stiige al3 ein Hol wirkt. -

Beffer witd dad Material nod) ausgeniist, wenn die
Rahmichentel nicht dicht neben einanbder geftellt werden,
fondern wenn biefelben etwas audeinander gexiictt find. Die
eingelnen Holzer miifen aber in diefem Falle in beftimmien
Abftdnden durd) Holtbse und Schhrauben feft mateme
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ander vetbunden fein. Da bei einem foldhen Querfchnitt
die gezogenen und gedriiciten Teile bei gleihem Material-
perbraud) weiter audeinander liegen, ift ihr Widerftand
gegen Berfnicfen bedeutend grifer.

©oll eine Stiige aud vier Winteleifen Hergeftellt
werden, fo hat man den qgeringften Wider{tand gegen
Bettniden, wenn man die Winteleifen, Schentelet gegen
Sdjentelect zufammen ftellt. GrdBer wird bdiefer Wider-
ftand, wenn man die vier Winteleifen zu einem gleich-
{dhentligen Quabrat vereinigt, weil bie Eifenmafle aus
ber Mitte heraus, wo fie weniger niit, nady dem Rand
gu verlegt worben ijt.

Bei einem Quer{hnitt, wo man mit den gleichen
Winfeleifen dad Quadrat beidfeitig vergrdfert, ift Der
Widerftand gegen Jerfniden aufsd duierfte gefteigert.
€3 miiffen aber dann die vier Winfeleifen durd) Streben
alljeitig feft unter fih verbunden fein, jodaf feines fitx
fih audweidhen fann.

Dagegen bleibt der Wiberftand gegen Druct in allen
drei dllen gleidh.

BWill man ald Stitge ein I- Eifen vermenden, fo ift
su beachten, daf ein foldhges Gifen leiht nach) der Seite
bin audweidht. Beffer ift bdie Verwenbung von jwei
fleinen L= Gifen (bazwifdhen ein Rahmidentel ver|hraudt).
Den duBerften Widerftand leiften zwei LI-Gifen, zwifchen
weldgen ein Rahmenfhentel verfdhraubt ift.

An Stelle joldher gefuppelter Trdger oder LI-Eifen-
ftitgen tritt haufig auch der Differdinger Trdger. Diefer
Trdger ift wegen feiner breiten Flanfdhen gegen Berfnicten
{énfrerd;t sum Steg beffer gefhiist, al3 das jog. Normal-

rofil.

Beredhnungen. Man bevechnel die Grife des
Querfdhnittd einer Stiige mit Hiilfe der nadj{tehenden

8§ _EXT . g
Formel: P = - >1§ ; wobei man unter T bas

Tragheitdmoment verfteht, wdhrend E eine Bah!l
bedeutet, weldje von bder Elajtizitdt ded Materiald ab-
bangt.

Dabei ijt:

File Sdymiedeifen n

4 und E = 2,000,000

. GuBeifen n= 6 , E=1,000,000
» Dol n=10 , E= 120,000
. OStein ijt n = 10. :
Mit Hiilfe der gegebenen Formel fonnen wir bie

Gridfe von T und baraud nad) den {ih in jedem Bau-
talender befindenden Tabellen {iber die Trdgheitdmomente,
die Grofe ded Querfdhnittes beftimmen.

Aufgabe: Ein quadratifdher Ploften aud Eichenhol;
ift 3 m hod) und foll 6000 kg aufnehmen. Wie grof
ift fein Quexrjdhnitt?

. 8 Ex<T, . -

Sn bdie Formel: P = = X —— ift einzufegen:

n=10; E = 120,000 1= 300 und P = 6000
ergibt: 6000 — 5 >< 0000 — 180,000 = 82 T.
T— 1090 _ 5625.

- Nad) den Trdgheitdmoment-Tabellen ift alfo der
Querfdnitt des Pfoftend 17 auf 17 ecm zu nehmen.
Bei jeder Berechnung auf Serfniden ift auch zu unter-
fudjen, ob der Quer{hnitt dem Drucd ftandhalten fann.
Der Quabdratinhalt bed obigen Pioftens betrdgt 17 > 17
= 289 cm® Gidjenholy fann auf Druc 80 kg pro cm®
tragen. @8 nimmt alfo der Pfojten mit Siderheit
289 >< 80 = 23,200 kg auf, d. h. er ift einem Drud
von 6000 kg mehrfach) gewadhfen. @r barf aber in
Ritctficht auf die Gefahr des Jerfnifensd trodem nidht
fhmdcher genommen werben. (Shup folgt.)

€idg. Kranten- wnd Unjallverfidierungsgeies.
Die Verfidierung der NidbetrievSunialle.

Gin Mittel, wm die auf Gegenfeitigleit beruhende
fehweiz. Unfalloerfideringdanitalt mit &if in Qugern Fu
betdmpfen, weil ihr dad Monopol der obligatorifdhen
Berficherung der Betriebs- und Nidhtbetriebdunfdlle vers
liehen wird, und die darum von den privaten BVerfidhe:
rungdanftalten gefaft wird, bejteht in ber MiBtredbitierung
der Berfigerung der Nichibetriebsunfdalle. Diefe
Berficherung foll nicht viel wert fein, weil fie nidht in
allen Fallen den Schaden bece; dann foll fie wiedex
vistiert, ein Gprung ind Dunile fein, der nod) von feinem
Staat gewagt wurde und endlich foll fie die Simulation
in gany ungloublider Leife ziichten und den Ausldndern
viel mehr FNuben bringen, cld unferen eigenen Lanbes:
findern.  Hiezu ift wasd folgt zu bemerfen:

Jm Forrerfdien Gefegesentourf vom Fahre 1900
war bdie ndmlide BVerficherung aud) enthalten. Damald
war fie aber nidht fo fdhrecthaft wie heute, denn fein
Menid) {chrieb und fprad) in jener Abftimmungs:Cams:-
pagne dagegen. Ferner wiffen wir, daf diefe Unfdlle,
wenn zum GUiE aud) nidyt geradbe haufig, dod) nidht {ebhr
felten find. Da wicd einer von einem rafdjen BVerfehrs-
mittel umgeworfen, bort vyt einer auf der Treppe, ein
anderer im Winter auf beeijfier Strafe ufw. und immer
ift ber Schaden nidht geringer alé bei einem Betriebss
unfall.  Der Vevunfallte geht feined Berdienjted fiir
ldngere Beit verluftig und die Familie gerdt eventuell
in Not, felbft wenn der Unfall nicht geradbe einen blei-
benden Nachteil im Gefolge hat, Natiiclich ift audh) der
vzt nbtig, der wieder feine Rechnung ftellt.  Jnfolge-
Deffen {dheint e8 ung, fei die Lerfiherung der Nidhts
betriebdunfdlle nicht minber dringend, al8 diejenige ber
Betriebgunfille und ¢8 haben auch jene Herren, weldhe
dagegen opporieven, i) felber nicht nur gegen die lefsteren,
fondern audh gegen die erfteren wverfichert. Und nun die
Gimulation und der Sprung ing Dunile.

Sn ©Sdweden fudhien die Privat:BVerficherungss
Gefellichaften die dortige {taatliche Anftalt niedersuringen,
indem fte gany neu die Vichtbetrieb3unfalle verficherten,
um jener die Qunbden abjujagen und leftere mufpte hiers
auf, bem Selbjterhaltungstriebe folgend, bdiefed ,Kunit:
fticf auc) probieren und fdhrt nun gang gut dabei.
Aber wir miiffen gar nicht jo weit gehen, um ein Bei-
fpiel u finden. Die Baugewerbegenoffenichaft im Bezirt
Biividhy mit cund 4500 Mirgliedern verfichert diefe MNicht-
betriebdunfdlle {chon 23 (abhre und befinbet fich fehr
wobl dabei. Obidon im Baugewerbe zahlofe Jtaliener
befdhdftigt {ind, die von den Lerfidherungdagenten ald
gang gertebene Simulanten dargeftellt werden, fommt fie
mit einer Prdmie von nur 3°0 ded Lobhnes weg, alfo
febr niedrig, denmu die Kommifjionen bder Bundedver-
fammlung haben mit 5/2"/o0 bes Lolhnes gerechnet.

Dag find Erfahrungen, auf welden die eidg. Ber-
figerungdanitalt fufen darf unb fann und e§ ift aljo
vie Gimulation gewify gar nidgt jo gefdhrlich). Da aufers
dem grobe Fabhrldffiateit ald Grund bed Unfalld mit
Riirzung der Cnifchddigung beftraft wird und bda bdie
Anmeldefrift tiivzer gehalten ift, alg big anbin, jo fcheint
gegen ungerechtfertigie Uudniifung ziemlich gut vorgeforgt
su fein und dazu wird noch burd) die Uebermadjung der
Rranfentaffe, welde bdie LVerficherung Des Falled zuge-
wiefen erbalt, die Simulation fefr ecfchwert. Trunfen-
beit unb Rauferel werden al8 grobe Fabhrldffigleit be-
trachiet werden, wdjrend umgefehrt Rabiahren und ver-
niinftiged Bergfteigen, entgegen bden Behauptungern der
Begner in ber Berfidherung einbezogen {ind.

Wix halten cudh vafiir, ber Lerfidjerte wdre fonft

- faft gesoungen, jeden lnfall, wenn irgend miglich, s
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einem Betriebdunfall s ftempeln. Nach der Gefetses:
worlage hat er feine Urjache mehr, die Sadje sum Schaden
‘De3 Betriebsinhaberd anbderd davzuftellen, ald fie fich
witklid) zugetragen hat. Gr wird in jedem Falle ent
Jdhddigt, jei e3 au3 der BVerficherung fiir Betriebsunfdlle,
fei e8 aud der BVerfidherung filv Nidjtbetrieb3unfalle.

So ift jeber BVerunfallte vor Mot gefdhiit, und die
‘Gemeinde muf nidht fiivchten, aus den Urmenfteuern
‘helfend beifpringen zu miifjen. ‘

Ung jdheint bad Gejety auch in diefem Punfte gut zu
fein - und die, weldje e3 verdrehen und verunglimpfen,
geben obhne Bweifel auf falfchen Wegen und {tellen ihre
PBrivatinterefien jo in den Bordergrund, hap der , Plerde-
fuB” sum vorneherein exfidhtlich wird.

Neuer Ventilhahn.

€3 ift bie und ba, befonderd {eitend ber DHerrven
Direftoren ftadtifher Waffermerfe, und in lejter eit
‘mehr al8 frither geriigt worben, die Ventilhdhne hdtten
im Berhdltnid sum AnfdhluBgewinde zu wenig Durdygang.

Jn der Tat hat bet einem Habhn von 3/, Gewinde
mit einem Durdhgangdquerfdhnitt in den Buleitungdrihren
vont 19 mm ber Sig einen Durdjaanadquerfdnitt von
nur 15 mm und dann with dag Waffer ohnehin nody
geftaut, beyw. der Durdhgang veduziert durch bie flach:
gebrifcfte Kritmmung beim Eingang und Audgang im
Jnnern der bidherigen Hahnengehdufe.

. Wollte man beim bisherigen Syftem vollen Durdy:
gang fiiv bie entfprechende Waffexjdule der Robrleitung
{daffen, fo wiirde da3 Hahnengehlufe unjsrmlich, be-
beutend grofer und wefentlich teurer. A

Diefem Uebeljtande ift mit dem neuen Mobdell, bdad
bereitd8 beim Patent in Bern lLegt, abgeholfen. Der

Durdhgangdquerfdhnitt bes Siges ift der gleiche wie beim.

angefdhraubten LWafferleiturgdrohr, dad Waffer hat durd
bad gange Gehdufe hindurch ungehinderten, freien Weg
und wird nivgends geftaut. Angejtellte Proben Haben
ergeben, daB Hahnen nach diefer Konftruftion faft 60 °/o
mehr Waffer geben, ald Habhnen bidheriger Ausfiihrung.

Das ift ein wefentlicher Vorteil, fhon fitr die Dauer-
haftigfeit ber Pabhnen felbft, die infolge der geringern
Retbung beim Durdhzmwdangen des Wafjers weniger leiden,
alfo [inger Halten und dann befonders dba, wo an die
Qeitungen Wafjermotoven fiir induftrielle Swece ange-
fhloffen werben. Die Motoren arbeiten gleihmdpiger,
rubiger. Wo dad nidht der Fall ift, fann bei Hodhdrudt
eine engeve Qeitung mit fleinern Hahnen genommen wer:
den, alfo eine nidht ummwefentliche Verbilligung der Lei-
tunggdanlage. :

Da wo Leitungen bereitd vorhanden find, wird durd
die newten Pahnen dad bendtigte Wafferquantum fchneller
geliefert, alfo fommt eine Beiterfparnis haufig vor, Sand,
Sdhlamm 2. werden fich weniger leidht im Habhnen an-

fammeln, al8 bisher; fie werden eher milgefhwemmt
und die Habhnen weniger leicht verjtopft, da fein Sagt
mehr da tit.

Schlieglidh ift nody in Beriidfichtigung 3u ziehen, dap
in den meiften grifern Stdadten und Ortfchaften, die
ftacfen Wafferdruct haben, mehr und mehr Waflerdrues
Redugierventile eingefest werben, in BVern 3. B. in den
meiften Jteubauten und in befjexen dlteren Haufern, gany
befonderd aber in Heil: und Pileganftalten. Das hat
neben anbern Borteilen eine gany bedeutende BVevmin-
berung des fo ldftigen Gerduidjed beim Wafferabzapfen
gur Folge. Diefe Gerdufchverminderung witd mit den
newen Hahnen nod) auffdlliger werden, denn bdad Ge-
vdufd wird gany wefentlih in den bisherigen Hahnen
mit den frummen Durdhgdngen erzeugt.

-3t jedboch einmal der Wafferdruct mittels eines Re-
duzierventiles vedusiert, fo dap im oberften Wohnitod
vielleiht nur noch 1 Atm. Druct oder nod) weniger vor-
handen ift, {o empfiehlt e3 fih dann erft vedht, den
Wafferdburdygang nicht aud) nod) durch die alten Habnen
su {tauen, jonbern ihm durd) Einfesen der neuen Mobelle
ungehinderten Qauf su laflen, gani fpeziell fiir die nod
haufige Klofettfpiilung mittel{t Bleirohr und Bentilhahn.

€3 untecliegt feinem Bweifel, daf fid) der neue Hahn
rafd) einbiivgern wird, umjomehr, ald der PreiSunterfdhied
fein wefentlicher ift.

MetallgieBerei und Avmaturenfabrif Lyf.

Das neue Honjum=Udiolkereiachaude

in Winterthur.

Seit einer Wodhe fteht die von ben Herren Ardyi-
teften Fritidhi & Sangerl erbaute und eingerichiete
Molferei ded Konjumvereind Winterthur im Schbntal-
areal in Betrieb. An Stelle eined Teild der alten, nie-
drigen Giebelbauten der fritheren Brauerei erhebt fich
ein Hodhftvebended Gebdude in modbernem Aufbau, an
welded fih linfd und rechtd fpdter Fliigel anlehnen wer-
den in ber Weife, dap ein harmonifchesd Ganges fich von
einem weiten Durchgangdbogen beidfeitig fymetrijd) ver-
teilen wird, in der Mitte oben von einem Tifrmchen ge-
front.

NeuBerlich papt fid) das bisher ju Schauende rubig
witfend in die Umgebung ein. Die Yerteilung Dder
Fenfterform und -Grofe nad) Gefdhdfts: und - Wobn-
rdumen und ein bereitd vorfanbdener Grfer beleben bdie
Front; ein gelber BVerpuy mit etweldhem Bilbhauerfdhmud
witd fie nod) freundlicher geftalten. Bur Bedachung
wurden dunfle Jiegel gerwdblt.

Unter [ebensmwiirdiger Fithrung durch) dad Jnnere
madhten wicr lethin fozufagen den Weg einer vollen
Mildfanne mit.

Wir tamen aljo vom Bahnhof her in die Durchfabhrt
fiir die groBen und Ftleinen Mildhfuhrrerfe, fahen
einer MNijche an der Abladrampe ben %ater:%of@er&luﬁ
sug, der die vollen Kannen auf ber einen Seite um
Annahmeraum im gweiten Stocte hinauf und bdie leeren
wieder herunterbefdrdert. Gr wird eleftrifch Dbetrieben,
wie {tberhaupt alled und jedes im gangen Haus, und

“trandportiert 300 Rannen in einer Stunbe. Telephon

und Signale requlieren-feine Fahrten. Oben angelangt,
werden die Kannen- in ein BVaffin mit Wage geleert und
fommen jundd)ft auf einen Abtropf{tdnder, dann 3ut
griindlichen Reinigung. Fiir innerliche Retnigung ftillpt
man f{ie fiber einen Springbrunnen, aud dem Dampl
und heifes Waffer auf einen Drud dag Jnnere aus
fpililt; ein anderer Apparat bearbeitet das Neufere mit
mebreven Bifrften, hierauf folgt ein Warmmwafferbad, fos
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