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lungen mit der Bauleitung; das Refultat derfelben ift
ung nodh) nidyt befannt.

Sn efner andbexn Berufdart betrug fiir eine Wrbeit
am gleifen Bau das niedrigfte Angebot Fr. 11,000 und
pasd hodhfte Fr. 38,000.

Soldje Tatfadhen Laffen in fidh felbft bie ungebiibhy-
lichen Folgen Ded Submiffiondverfahrend erfennen; fie
Fommen nidjt etra nur vevetngelt und nidgt nur drilid vor,
fondetn fte find feit Jahrsehnten alg Begleiterheinang
be3 Berfahrens allgemein, namentlih) aud) ben Behdrden
Hefannt.

Sm Foriden nach den Urfachen wurben von Dden
Snteveffenten wiedexholt Beriudje gemadht, die gleiche
NArbeit von verfchiedenen, al8 fompetent befannten Fir:
men berechnen zu [affen; man hat aud) von den gleidhen
Firmen verfdyledene Arbeiten jugleid) bevechnen lafjen,
obne baf blefe eine Abnung von der mehrfachen Bered):
nung und ihrem Jwid Hatten. Dad Grgebnid war ein
ebenjo auffdlliged al lehrreldhes. Nidht nur waren bdie
Bretfe fehr verfdhleden, fondern bdie gleide Firma befand
fig mit ihren Beredynungen fiir dad etne Werf im un-
teren Range, fiiv ba3d andere in der Mitte und fliv dad
brifte im oberen Range des Verselchniffes aller einge-
aangenen Pretfe. Dem Sadjoerftindigen find folche
Borfommnifie fein Ratfel. Fir mand)e su berechnende
Sattoren fehlen eben jewellen pofitive Unteclagen, jo daf
dle Berechnungsftelle auf fubjeftive Wuffafjungen obex
Sdjaungen angemwtefen ift, und bdiefe find nun einmal
verfchteden.

Gine etnwanbdfrete Preldberedhnung ift fiir den Produ-
senten fchon dann nicht letdht, wenn fie nad) Bollen:
dbung bder Produfie exfolgen fann, well verfdjledene
Fattoren in Betracdht fallen, dle ohne griindlihe Schu-
lung felten in rationeller Weife beviidjihtigt werden.
Unglelh Jdpoteriger ift aber die Beredhnung, wenn fte
fehon voxr dexr Grftellung der Produtte erfolgen mup.
Da mwerden Jrrtiimer und Mifrechnungen fehlechthin
nidht 3u vermetden fetn; Borbehalte fiir foldhe laffen fidh
aber mit bem Submiffiondverfahren nicht veretnbaren.

Aud den gefchilberten BVoxfommniffen, beren Zahl
tn3 Unendliche geftelgert werben fonnte, ergibt fich:
~a) Die Borausberedhnung Dder Produttenpretfe ift
nidt felten auferordentlch) fdhwierig. Die Berhdltnifie
bringen e3 mit fidh, daf Der Berechner oft auf fubjet:
tive Auffaffung oder auf Schapungen abftellen mup
@olange nun joldje perfdnliche Anfdhauungen vrfdhieden
find, jo lange fann aud) die in Frage ftehende Berech:
nung nid)t auf abfolute Ridhtigteit Anfjprud)y madpen,
und fo lange wexrden auch) die ifiber das gleihe Werk
von verfdytedenen Selten gemadhten Pretgberechnungen nicht
tn 1ibereinflimmung fein.

_b) Die BVorausfepung, e§ miiflen die von fompetenten
Fivmen eingegangenen Angebote dem Betrieb3inhaber in
aue“,%&'ﬂen mt.nbefieng einen befchetdenen Ermwerb brin-
gen, ift iretiimlid). Nidyt weniger unvidhtig ift dle An-
nabme, e3 felen die gefchilberten Pretsdifferengen in der
Dauptiad)> mit mebr ober weniger ubrativen Produttions
- verfahren ober mit ii%erforberungstendengen im Jujam:
menhang.

) Produgenten, dle im Preisberedhnungsfach nicht
eine den Wediirfniffen der Jeit entjprechende Ausbildbung
ethalten haben, ténnen in guten Trewen an Hand ifhrer
Beredynungen 3u Angeboten gelangen, deven Hobhe ifnen

Bei Adressenanderungen

wollen unjere geehrten Abonnenten zur Bermeibung
von Jrrtiimern un3 neben der wemen flets audy die
alte Advefle mifteilen. Die Grpedition.

fpdter, fofexn jie die rbelt zugeftellt erbalten, bei wei-
tem nicht die Selbftfoften dect:.

Da3d find bdle hauptiddhlihften Urfachen der in Frage
flehenden BVerfchledenheit dexr Angebote ; auf wettexre wurbde
beveitd Hingemwlefen.

3. Das bei der Wergebung der Arbeit
angewenbdete BVerfahren.

Sm  wobhlbeariindeten Streben, den MiBftdnden im
Submiffion3wefen vorzubeugen, veranlaften die Berufs-
verbdnbe etne gefeslidhe Regelung be3 BVerfahrens, und
fte brachten denn audy im Berlaufe der Jabre in ver-
fchledenen Bunbes , KRanton3- und Gemeindeverwaliungen
entfprechende Reglemente guftande. PMan wird denfelben
eine gute Wirtung nidht abjpredjen;; -einen durdyichlagen-
ben ober auch nur befriedigenden Erfolg bhatten fiz aber
nidht. Gine Beftitigung diefer altbelannten ZTatjache
gibt ungd ber Bau der Berfigerungdanitalt in Lugern.
Juf Anvegung der Gewerbevertreter im Berwaltungsrate
ftellte Dexfelbe ein NReglement iibex die Bergebung Dder
Nxbeiten auf, deffen Muftergiiltigleit faum wird beftritten
werden fonnen. Defjenungeacdhtet und obwohl fiber bie
Buteilung der Arbeit in der Mehrzahl Sadverfidndige
au entfchetden Haiten, wurben doch Axbeiten ju *Pretjen vers
geben, die bem Submiltenten nicht fetne Selbitfoften dectten.
Dasd Beifplel fteht nidht etwa vereinselt ba. Der Nady-
wetd ift im Gegenteil fhon langft erbradht, daf ber
Budjftabe eined Gefesed das {ibel nidht an der Wursel
su faffen, den Submittenten nicht vor Schaden zu fchiiten
vetmag. Die Grfabrung lehrt, daf Manner, welde die
Sdhattenfeiten ded Submiffiondverfahrens aus der Proxis
fennen und weldhe grundiild) beftrebt find, dle Sub:
mittenten vor Sdjaden zu bewafren, weit mebr audzu-
tichten vexmdgen al8 ba3 befte Reglement. (Schluf folgt).

Reparaturarbeiten an Motoren.

(Korrefpondens.)

Sm Nadjfolgenden follen nur dle gréberen Repa-
raturarbeiten Pury erldutert werben, alfo nidht alle Ar-
beiten einbesogen werben, bdle etne Reparaturwertfidtte
heute auafithren tonnen muf. Auf foldhe Arbeiten fommen
wit bei fpdtever Gelegenbett zu fprechen.

Gehen wir zunddyft su den Briihen von Konfieut:
tionsteilen. ) mdchte bier nicht uneingeflochten laffen,
paf beute mandjer Befiger einer autogenen Schmwelf:
anlage glaubt, fiir einen Brudh) gdbe e3 gar fein anderes
und Dbefleres PilfiSmiltel . al8 a3 autogene Schweifen.
Bet Konftrubiionsteilen, bdle ftarfen Erfchiittexungen, bdie
Stof und Sdhlag aulgefesst find, rate i) jedem Lefer,
bas Scdywelfen bletben zu laffen. Gelingt dle Schweifung
nicht in gany heroorvagendem Mape, fo wird bem etften
Brud) bald ein gwelter folgen, der Kunde fhimpft und

" ift mit Ausdbriiden, wie , Piufdharbeit”, {dnell bei dexr

Hand, sumal ihm die beflere Einficht in dle Schvterigleit
einer folden Arbeit fehlt. Bridht eln Rahmen ober ein
Rahmenfuf, jo lege man Lajdhen auf und jiehe frdflige
Sdrauben durd). Kommt der Rahmenbruc) bei einem
Nutomobil vor, jo bringe man zu beiden Selten Dber
Brudftelle Qafdhen an, bemen man bdie dopp:lte Ldnge
von Der Breite, refp. Hohe ded Rahmens gibt. Diefe
Qafdjen verniete man auf warmem Wege wmit dem
Rahmen und verfdymwelfe dann event. dle Fugen. - Die
gange Stelle glitht man unter RKiblhalten Dder benadh:
batten Teile dann jwedmdgig aud, um {dhiadlde Span:
nungen 3u beheben. Bet Riffen an Shwungrddern fommt
e8 gany auf dle fage des Riffes an. Llegt ein Rif in
etnem Mrm, fo hilft man {idh dburd) aufgeichraubte Lajdjen;
sefat fih der Rif im Avrm didht am Radlvanz, fo bohrt



Ar. 25

Jujte. fdtveis. Daundi.:Jeitung (, Meijterblatt)

275

man ein Rod), fhnetdet ein Gewinde und paft eine
frdflige Scjraube ein. Jft a3 Sdhroungrad jedodh
groger, dle jhvingendben Maffen alfo erheblid), fo ver:
ftrebt man biefen Arm durd) Seltenftreben mit bem §Rab=
frany. Jft ein Arm in der JNdhe der INabe geriffen,
fo bringt man auf beiden Seiten des Rabes tonpentrifche
&dy2lben an und verfirebt diefe in der Richtung bdes ge:
fprungenen Armed mit dem Rabfcanz. Gefprungene
Eletnexe Telle, ble nidht befonderd beanjprucht werden,
repariert man natiicli) am beften Ddurd) autogenes
Sdyweifen. Vel mwieder anberen Teilen ift jegliche Re-
paratur fo gut wie audgefdhlofjen; bricht 3 B. eine
Rurbelwelle, fo vatjudje man FPeinerlet HRepavatur, bler
bilft nur der Griah durd) eine neue. Riffe treten dann
jur Winterdzeit gerne bei Automobilmotoren und audy bei
anderen Motoren am RKiblwaffermantel auf, indem man
bas Rihlwaffer nidht rechizeitig ablaufen Idpt. Jft ber
Rif nur gering, fo fann man ihn mitteld ﬁupferb'rabt
v2tflemmen; man metfell blesu am Anfang Des Rifjes
eine foywalbenfdhmansartige Bertiefung in dben Mantel
ein, bringt pad Rupfer ein und treibt e3 durd) ben Rif.
Hiecauf befirelcht man nod) die Stelle mit gutem Eifen-
lad. Jn elligen Fdllen fann man aud) ein Stii Weip-
blech aufldten. Sehr gute Diente leiftet folgended Mittel:
Man beveitet fich einen fehr diden Telg ausd fehr feinen
Gifenfpdnen, Schwefelbliite und Chlorhydrat 3u gleidhen
Tetlen mit wenig Wafler; dlefen Telg fiveldht man mit
elnem DHolaftiict ober aud) mit einem Schraubensieher in
dte Riffe und Spriinge eln und erhist dann diefen RKitt
mitte(d Qotlampe. Der RKitt nimmt nad) dem Trocnen
dle Hirte ded Gupetjens an unbd wiederfteht dem Wajjer-
druct leicht. Welft der eigentliche Arbeitdzylinder Rifje
auf, fo fommt e8 aunddft darauf an, ob bex Bylinder
aud dem fiihimantel herausgenommen werden tann obex
nidt.  3m erflen Fall tann allerdingd eine jachgemdpe
autogene Sdyweifung den Schaden beheben. Bet Auto:
mobilmotoren befteht Sylinder und Mantel au3 einem
Stiif; befommt alfo der NArbeitdpylinber bier fldrlere
Gpriinge, dann ift jede Miihe, dle man an etne Reparatur
perwendet, umjonft; e3 bilft dann nur nod) ein Aus:
wechfeln. Sind dle Riffe nur jehr gering. fo baf nur
gany allmdblid) etwad Waffer bur'd)thfetn fann, fo Qe:
ftept dte Moglichlelt, dle Hiffe mit bem genannten Ritt
su didgten, dodh) ift dle Acbeit unter Umitdnden eine
febr miihfelige und gettraubende. Dexr Kitt mup su diefem
Bwed aber etwad verbiinnt werben. Man ftreiht dann
mit einem langen biinnen Pinfel den Kitt durd) die Oeff:
nung be3 Waffermanteld gegen bdle Jylindexwand auf
und laffe ihn trocfaen. Bet Bebarf muf man diefe
Progedur mehrmald wiederholen. Jft die gefprungene
Gtelle nidht mit dem Pinfel erreichbar, fo bleibt nichts
anberes fibrig, als Kitt eintropfen su laffen und durd
Drehen ju verfucgen, ihn auf die fdhadhafte @'teﬂe u
bringen. @ebr haufig wird aber eben die Acbeit itber-
baupt nidyt gelingen. Jft ble Acbeit erledigt und ge-
[ungen, fo muf der Zylinder letht bis gum Anflug dev
Rotqlut exhigt werden. ,

gEBteIe %?r?id;e und Befdhadigungen treten im Wedhjel-
getriebe von Automobilen auf. Ein puriidgelaffenes Werf:
aeug oder fonft ein durd) Unachtfamiett bt’pemgetateger
Sremdibrper verfangt fih in den Bahnrddern, dritdt
Bdbne ab ober ehlagt ein Lod) in das Gehdufe. Nudh
durd) unachtiames Schalten ded Fabrers tdnnen joldye
Sdyiden auftveten. Jit ein foldhed Jalhnrad audge:
brodgen, fo laffen wic dle Finger von einer SRepar"atur
durch) Schmeifien; diefe Mrbeit gelingt hier in 100 Féllen
figer 99 TMal nicht. Diefe Jahnrdder beftehen I;"eute
melft aud Ghromnidcftabl, der nur aupen gebdrtet
(Oberfladenhdrtung) ift, wdbhrend b“er inneﬂre RKexn weldh,
elaftifdh gelaffen wird, um eben Briihe md iyt gu ver

meiden. @ine glethwertige Schwetfung gelingt wohl
nie, ble Schweifsftelle wird ftets su hart und zu jprdde
wetden und der neue Brud). wird fih fehr rafdh ein-
ftellen. Desbhalb bletet mur ein Grfag in etnem folchn
Fall eine Gavantle fiir Sicherhelt; Grjagrdbder besteht
man von der Fabrif. Jft a3 Gehduje befdhddigt, fo
barf man bler gerade fo wenig jum Sdwelfen feine
Buflucht nehmen wollen. Diefed Gehiufe befteht aus
etner Aluminiumleglerung und dle Sdwetfung etner
foldjen ift fhon an und fiir fih eine heitle Sache und
wer ba nidh)t genauer Bejheld welf und fpeztell darauf
eingeiibt ift, bem gelingt eine fomplizlerte Sdwelfrepa-
ratur {dhon gar nicht; er madyt hochflens a3 Gehaufe
vollend unbrauchbar. Wenn die Wellenlager burd) ben
Brud) nidht verihoben worden find, fo Pann man ein
Lod) im Gehaufe flicden, nbem man elne Rappe {iber
badfelbe anbringt. Bwifthen Kappe und Gehdufe bringt
man Werg und reidylidh Mennige oder eine fonftige Didy-
tung; die Kappe felbjt fdhraubt man mit Hilfe 3ahlrelcher
Sdyrdubdhen feft. Natiivlid) darf fein Schrdubdjen auf
der Junenfelte hervorireten, da dle Sahnrdder 613 un-
mittelbar an ba3 Gehduf: herantreten, Brid)t bei etnem
foldgen Bortommnis audy etne Adhfe im Gehéufe, fo hat
man natielid) auch dlefe duvch eine newe 3u exfehen. Wer
itber eine gute Drehbant verfiigt, fann eine foldge Achfe
bei Bedar] jelbft anfextigen, rwobei ibm ble gebrochene
al8 Borbild dlent.

Glne haufig vorfommende Repavatur befteht im Yus:
gieen von Ragerfhalen und Lagern mit Welchguf; 3
ftellt bies etne Arbeit bav, dle man leichter durch Uebung
lernt al8 durc) Worte. Lagerjthalen miiffen vor dem
Audgiefen hinreldhend ermdrmt werden; alled alte Metall
entferne man forgféltia. Belgen fih in den Lagerldufen
Riffe, fo vajtemme man bdiefelben mit einem ftumpfen
MeiBel; e8 daxf biecbei aber fein Grat ftehen bHletben.
Dle entftehenden BVertiefungen befordern dle Hlverteilung
in nur ermwiinfdter Wetfe. .

Jft eine Brennftofflettung undidht gemworden ober ein
Brennftoffbehdlter, jo muf man vorfichtig und befonnen
su Werte gehen. Man darf nidht nur nad) dem Lot
werfjeng fpringen und in feinem Ueberetfer fefnell belfen
wollen. Jft pufdllig etn explofibles Gasgemifdh tn diefen
Zellen vorhanben, dann tann ein fdhweres Ungliict ein-
fveten. @Ginen lect gemwordenen Benjinbehdlter oder eine
Leltung durchipiile man zuerft wiederholt mit Waffer
und bdann erjt fdyeite man ju einer Berldtung der
Defeften Gtelle. Rdme ein Auto bei der Schmiche ange:
fahren, bei bem bie Benginlettung o befelt geworden,
oaf ber Scdhaden cinem Brud) gleidhtommt, fo durd)-
fdpneide man die befelte Stelle und verbinde die beiden
@nben burd) ein Rautfdyutrohy, bag man dann recht feft
bindet. So fann bas Auto dann mwieder weiterfahren
und an feinem Standort muf natiiclid) ein neues Robr
eingefeit werden.  Jjt aber ba3 Rohr am U:bergang
sum fonifhen Tell gebrodhen, dann ermeltere man
bag @nbe bed gebrodjenen Robres mittels eines Doynes
und Hammerd und v:tbinde dann pas Robr fo mit dem
Ronug unter Bubilfenabme von Gummi- ober Leder:
dichtung. .

Reparaturen etfordern aud) biters die Rolbenringe.
Diefe fteben in unaudgefester Friftion mit den Bylinder-
wdnden und obmwohl dasd Schmiers! dle Abnusung auf
etn Mintmum rebug’tgrt, ift eine folche body vorhanden;
um fo grdfer natiiclids, je mangelhafter die Sdymierung.
Gine ftart vorgefhrittene Abnugung bdex RKolbenringe
macht fih duvdy eine fdhlechte Romprefjion bes Motors
fowte durdy eine Grwdrmung bdes RKurbelgehaujes be-
merfbar. @rfntﬁplbenrigge besteht man von der Fabrit,
etne elbftanfertiqung ift tn feiner Welfe u empfehlen.
Will man einen abgenubten oder setbrochenen Rolben-
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ting audwedyjeln, jo muf man den betreffenden Zylindex
abnehmen und den Ddefeften Kolbenring vom Kolben ab-
stehen. Dievauf dfne man fehr vorfidhti den mneuen
Rolbenting und bringe ihn an felnen Plag. St nur
der obere Ring audzuwedyfeln, fo bietet dlefe Arbeit feine
welteren Scywierigleiten; fiiv die Audwedhjelung mehrerer
Ringe benupe: man folgendes Berfahren. Dexr erfte neue
Ring mige fich bereit3 auf dem Kolben befinden. Nun
bringe man zwifdhen den Kolbenring und den etgentlichen
Rolben brel diinne Eifen: oder Bledhbldtter, ungefdbhr
1 cm brelt und lang genug, um wenigjtend bdle erften
awel Nuten be3 Kolben3 zu bebecfen. Diefe Bldtter
bienen glethiam al8 Briicke, fo daf der Kolbenring fiber
dle beiden erften Nuten hinweggleltet, ohne hineingujallen.
Man Gt thr dann an feinem Play einfpringen und
verfdhrt genau fo mit dem pwelten Ring. Die Einfdhnitte
ber Ringe diirfen nidht in einer geraben Linle liegen,
fonbern mii{ffen gegen einander wverfeit fein, bei den
Ringen aljo je um /3 Kretdlinie. :

Mandymal bricdht aud) ein Federblatt, Hier bhilft
aud) nuc - ein Audwedhfeln. TMuf man dad Federblatt
felbft anfertigen, jo Hdrte man ba3felbe fehr vorfichtig.
Fiiv voriibergehende Behebung eines Feberbrudhes hat
man fog. Briiden im Handel, dle jeder Schmied felbft
anfertigen fann; fie flellen nicdht3 anbderes dar als auf-
gefhraubte Gegenfebern, dle durd) Biigel und Spann:
fdhrauben befeftigt werden. Bon den BVentilen witd be-
jondberd da3 Auslofoentil gerne undidht; died fithrt dann
wdhrend der Kompref{iondperiode natlivlidh zu Gadvey:
[uften. €3 muf bdiefed Bentil dann frifch) eingefchliffen
werden, wad folgendermcfen voraunehmen ift: Sunddyft
veinige man da3 Bentil mit Benpin ober Petroleum;
dann beftreidh)t man den Bentiltand etwad mit el und
fireut auf diefe Stelle feined Sdhmivgel- . ober RKorund:
pulover, oder im Fotfall gany fetned Gladmehl. Nun-
mehr et man dad Ventil wieder ein. Der Ventilfopf
ober Bentilteller trdgt efnen Schlig und in bdiefen fesit
man mit einem Sdjraubensieher ein und dreht das
Bentil in feinem Sig hin.und her. Damit dle Schletf-
maffe niht an der Seite berausgequetiht wird, darf
man anfang3d nur [Gwad) auf dad Bentil driiden. elt:
welfe liftet man dad Bentil wieder etwad und bringt
auf den Bentilvand wieder frifdhes Schleifpulver mit Oel
ein. Diefe Wrbeit fest man folange fort, big die Schleif:
flellen ein gleidmdpia mattgldnzendes Ausfehen bHaben.
Sind an den Ventilfigen Rigen ober vertiefte Stellen,
fo muf man bie Sdhleifarbeit fo lange forifegen, bi3
alle Unebenbetten verihrounden find, denn dle geringfte
Sdramme wiitbe ein hermelifhes Schliefen illujoriich
madjen. Glaubt man, daf dad Einjhleifen al3 beendigt
angefehen werden fann, dann reinigt man bdie Schletf:
ftellen mit Benzin griindlichft, denn e3 darf nidht das
Beringfte von der Shletfmaife zurictbletben. Nun feyit
man dad Bentil wieber ein und gieft Benzin auf den
Gig. Kommt dbad Bensin auf der andern Seite wieber
herau3, ift da3 etn Zeldjen, daf das Wentil nod) nicht
Dicht abfchliecBt und dag Ginfdhletfen nodh nidht beenbet
ift. Grft wenn fidh auf der andern Selte feine Spur
von Berzin mehr gelgt, ift dasd Ginfchleifen jachgemdp
vollenbet. MNatiirlich reinigt man gelegentlich diefer Arbeit
audy die BVentilfiihrung, wad man durd) Durchziehen von
Pubwolle bewerfitclligt, ebenfo dle Feder, den Bentil:
fdhaft und dle BWentilverfehraubung.

Der Riihler fann Schaden nehmen durdh falthaltiges
Riihlwafler, alfo durch Anfeen von Reffelftein. Man
nimmt dann den RKihler ab, fillt ibn mit Wafler, dem
man Schmefeljdure — etwa !/, Liter — beigibt, und I6ft
ihn fo etnige Beit ftehen. Sobald an ber Ginfiill3finung
Gasblajen fidh seigen, beginnen im Jnneven fich die Kalt-
anfdge gu [Bfen. Hirt dle Gadentwiclung auf, dann

fopiitte man dle Lbjung ab und fpiile den RKiihler mit
veinem Waffer mehrmald durd). Wird der Riihler led,
fo belfe man dburd) Lbten nad); man [dte hter aber nicht
mit einer Sdure, fondern mit Kolophonium. Sind bdie
Didhtungen undidht geworden, jo ztehe man diefelben
sunddhft an, Hilft dle3 nicht mebhyr, o exfebe man fie
burd) neue.

Bel Laftautosd ift der Kettenanirieb vorherrfdhend.
Dier find Kettendefelte an der TageSordnung. Jft eine
Rette {thon ftart abgeniiht, dann exfeit man fie am beflen
durch eine neue; {ind aber nur einige Glieder defeft, o
wed)jelt man bdlefe ausd; man verwende hiersu aber nur
Gleder von berfelben Sorte, aud bder bdie Keite u:
fammengefest ift. Man muf die Nietung dadurdy ldfen;
bag man etnen tetfopf abfetlt und dann mitteld etnes
Durchichlaged und leichter Hammer{dhlage dle Kettenlafchen
von den abgefeten Enden ber Kettenbolzen trennt.

Bum Sdluffe nod) etwad von den Automobilvddern.
Man trifft joldhe aus, Holy und folde aus Stahl mit
ober ohne Drabifpeldhen. Sollten fih an ben PHolj-
oder fog. Artillerterddern die Speichen locdern, {o jleht
man bdlefe dburd) die Bolzenfdhrauben wieder feft an. Jfjt
eine Speidhe gebrodhen, fo erfese man bdlefe dDurd) eine
newe. Nuch da3 Eingiehen elner neuen Drabtipelche
bletet bem Scdhmied, fo wenig wie da3 Erfesen einer
Holzipeidhe, nennendmwerte Schwierigfeiten. M.

Cransmijjionsriemen,

3n faft allen Betrieben, in weldhen Trandmifjions-
tiemen in Berwendung find, ift dle Behandlung bder-
felben eine primitive und mangelfhafte, fo daf e3 dringendit
geboten wdre, den in nadhftehendem enthaltenen praf-
tifjen Winten einige Auimertjamfeit ju fchenten.

Bel Anfauf eined neuen Lederviemens ift befonbders
davauf 3u adhien, daf zur Grzeugung dedfelben ein wirks
i) quted, nadh dem alten Berfahren der Lohgerbung
in Gruben bergeftellted Ochfenleder verwendet ruxbe.
Die in lepterer Belt in der Gerbung ded Leders einge-
fihrten TNeuerungen haben lediglich ben Bwed, den Gerb-
projef su befdhleunigen, dodh) hat die Grfahrung vielfach
gelehrt, bafi der alten Grubengerbung vor denjelben un:
bedingt der Borjug su geben ift. Wie bereits fliichtig
erwdhnt, follen nur Odhfenhdute zur Grzeugung von
Riemenleder vermwendet werdben, da Stier: oder Biiffel-
leber pon mindever Qualitdt ift. Die ndheren Griinde
Biefiiv anzufiihren foll bledmal nidht unfere Aufgabe fein
und wiirde dled Thema zu weit fiihren.

Die eingelnen Bahnen, aud welden fid) efn Riemen
sufammenfest, diirfen nur aud den Kernteilen der Hdaute
entnommen fein; Pald: und Seitenteile find ur Tretb-
riemenerzeugung nicht geelgriet und follen feine BVerwen-
bung finden. .

Gin Riemen muf fexner durdymwegd von miglichit
gleiger Stdrfe fein, e3 darf jedoch feinedmwegd durdh
@paltung ober Ggallfierung nadygeholfen wetben, bda
Qeder nidht Homogen ift und der Riemen, wenn feine
binbende Fafer sexftdrt ift, an Lelftungsfdahigtett vexliert.

Riemen miiflen den verlangten Anforderungen ent-
fprecdhend breit und ftart angefdhafft werden. €3 emps
fiehlt fich, ble Beftimmungen Hiexiber dem in diefer Hin:
ficht erfahrenen Riemenerseuger zu iiberlaffen, dem man
dle su bdlefer Beredhnung nitigen Angaben, wie Scheiben-
brette, Schetbendurdymeijer, Tourenzahl, dte beanfprudhte
Qefftung u. f. w. an dle Hand gibt.
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