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nad) oben Herausheben zu Edumen, und bann endlid
witd leterer {elbjt mit dem RKran entfernt.

Die fertigen Rohren wetden zundd)it vom Sande
gereinigt, dle Gingiiffe werben entfexrnt 2c, und dann
fchreitet man zur Didtiafeitd- und Drudprobe. Gas-
lettung8rdhren wetden blerbei an beiden Gnben burd
[uftdicht aufgeprefte Dectel veridhloffen und in ein mit
Waffer gefiilltes Gefd gebradht; mit dem Robhrinnern
fteht etne Luftpumpe in Berbindung, und mit Hilfe dex
leteren preft man nun Suft in a8 Robr mit elnem
fiberbruct bi8 su etwa zwel Mtmofpharen. Jede Un:
bidjtiglett madht fih dburd) Quftblaschen, die im Waffex
aufjtetgen, bemerfbar; da3 Berfahren fennt jeber vom
ber Fabrradpneumatif.  Wafferleltungsrohre dagegen
wexrden wedtsd Grprobung mit Waffer gefiillt, dag mit
Dilfe einer Dructpumpe etnem Dructe von 10, 12 ober
15 Atmofphdren — je nach den Lieferung3bedingungen
— audgefet wird. Wabhrend bdiefed Drudes hammert
man dann wmit 1 big 1'/> Kilogramm jdhweren Hammern
auf den Robhren hexum, um gleidhzeitia aud) ihren Wider-
ftand gegen Grfdhiitterungen und Stdfe au erproben.
Hierbei darf {id) aber nidht nur fein Jerfpringen bder
Rohre einftellen, jondern e3 darf audy fetn Waffer durch
dte Rohrwandungen durdjdhmwiten. Haben bdie Robhre
dlefe Priifung bejtanden, dann erhalten fie ben befannten
Teerlibersug, fie werden afphaltiert. Man dickt zu dlefem
Bwede Steinfohlenteer durd) Einfodhen derart ein, daf
ec in Der Rdlte eine zdbe, Elebrige Maffe bilbet, beim
Grwdrmen aber fliffig witd.  Durd) den Jufa von
etwa3 gebranntem RKalf zu dem Steinfohlenteer erveicht
man etn fdhnellere3 Eindicfen und einen elgentiimlichen
Blanz des Teer3; man darf aber nidht su viel Kalt zu-
feien, weil fonft der Teer {dhwer erftarct und bei einer
Grwdrmung wieder flebrig wird. Jft der Teer ridhtig
suberettet, bann werdben bdie Robre flart erwdrmt —
etwa auf 300 Gradb — und in den Teer eingetaucht.
Mitteld einer Biixfte verveibt man den anbaftenden Teer,
um efnen glatten fibersug su erveidjen und dann werben
bie Rohre dem ADLLHhlen und Trodnen iberlaffen. Zu
den gevaben Rohren fommen dann nody die vexfdhiedenen
Formitice, die aber in der Herftellung feine Schwierig-
Peiten bleten und fein wefentlidh) anderes BVerfahren notig
madjen wie die geraden Rohre.

Berlaffen wir dle gufetiexnen Rbhren und wenbden
wiv und zu den Robhren ausd fdhmiedbarem Cifen. Hier
treffen mwicr gunddft dle beiden Hauptgruppen: ge-
fhweifte Rohren und ungefdymeiffte oder naht-
Iofe Rohren. Betradhten wir diefe beiden Gruppen
etwad ndher.

Bet ben gefhmwelfiten Rohren finden wir vler Gruppen:

a) flumpfge{chweifite Rohren,

b) fladhge{chweifite Rohren (aud) fibeclappt nder pa-

tentgefcdheifyt),

¢) fpiralgefchweifite Rohren,

d) groptalibrig gefdhwetfite Robhren.

Die ftumpfgefchmweipten Rohren, bdle hauptjachlich su
Gaslettunaen in Gebduden bdlenen, fertigt man bid zu
etwa 90 Millimeter GuBerem Durdhymeffer — bdle groferen
Dimenfionen werden felten vermendet — und in Ldangen-
abmefjungen big 6 Meter; fie bdlenen auferdem fiir
Bwecte, bei weldjen die Schweififuge felnen hohen Be:
anfprudjungen audgefest ift, 3 B. fiiv etferne Geltinder
an Stelle voller Gifenflangen. Die Herftellung jolder
Robre fet dem Lefer fury erldutert. Aus bafifchem Flup-
effen fertigt man junddhft durd) Audwalzen in Kalibern
flahe Streifen, deren Brette nad) dem Durcymeffer des
3u_fertigenden Robhres bemeffen witd. Diefe Strelfen
ethibt man in einem zwedentjprechenden Herdofen bis
sur Fotglut. Die weitere Bearbeitung erfolat nun auf
einer Schleppzangensiehbant, deren Hauptbeftandteil bdie

Sdyleppzange und die tridhter- odber bdiifenartige Jlehdiite
bildet. Man nimmt nun einen auf Rotglut erhisten
Gtreifen heraud und vollt mittel8 Dorn und Hammer:
fdhlage (Holshammer) dad eine Ende ded Siretfens fo
auf, daf e3 fih durch) da3 Btehlod) hindurdhitecten lafgt.
Da wird e3 dann pon der Flehzange gepact und diefe
witd in eine auf der BVant im Umlauf gehaltene Kette
eingehdngt. So wird der Streifen von der Bange in
fetner gangen Qdnge burc) dle Biehdiite hindurdhgezogen
und 3u etnem Rohre jufammengerollt; die Kanten werden
dabei ftumpf gegen einander gedriicft. Dasd o entftan-
dene Rohr wird dann wieder in den Ofen gebradgt. Sur
Sdywelfhise erhitt, witd ed exrneut durd) dle Jlehbant
gesogen, wobei aber eine etwad engere Diite jur Ber-
wendung fommt. Die Schweififuge wird herdburdh frdftig
sufammengepreft und der Durdymeffer des Rohres ents
fprechend verfleinext. Diefer Prozef with nodymals
wiederholt, wobei jededmal wieder eine engere Jiehdiite
aur Berwendung fommt. Durch) dle gleidhzeitige Su-
fammenprefjung der Sdjweifnaht und bdas Wusztehen
de3 Robres wird die Schwelfung vollendet. Nad) dem
letsten Gang iiber die Jiehbant witd dad nody glithende
Rohr auf einer Ridhtmafdjine gerade gerichtet; zulept
wexden dann dle Enden ded Rohres befdhnitten und auf
der Sdjraubenfhnetdmafdhine mit Gewinde verfehen. Die
Pritfung der Robre erfolgt, wenigftensd fowelt fie fiix
Gasleftungen beftimmt find, in derfelben Weife, wie bei
Gugpeifentdhren gefdhildert mwurbe. (SHlup folgt.)

Die Siolierung gegen Wiirmenerluite.

(Rorrefpondens.)

Der Wert einer guten Jfolierung wird haufig unter-
fhdst und dabher fommt e3, daf man nod) haufig aus
verfehlten Gparfamteitdriictfichien von elner Jfollerung
von Dampf> und Warmwajjerleitungen 2c. gany abfieht.
Wie verfehlt dled aber ift, da3 illuftriert am beften ein
Fall, ben Pasquay zu erydhlen weif. Jn einer Férberet
geniigten bie vorhandenen dret Dampffeffel dem geftel-
gecten Betrieb nidht mehr. Die vielveryweigten Dampf:
leftungen waven ofne Jfolierung. Dem Befiger wurbe
nun geraten, dle Leitungen ifolieren zu laffen; er tat
die8 aber nicht, well ihm die RKoften dafiir ju hod) er-
fhtenen. @r lieB einen olevten Reffel zur Aufftellung
bringen, aber eined Taged fonnten aud) die vier RKeffel
dem Befriebe nidht mebr gered)t werden. Da endlid)
entfhlof fih ber Befiger, wenn aud) nur wiberwillig,
su elner Jfoltexung bed umfangreihen Rettungdnees.
Der Grfolg war verbliiffend, die dret juerft vorhandenen
Reffel fonnten nun den gangen, aufd hodhjte gefteigerten
Belrieb bewdltigen. Der oierte RKeffel war vodllig iiber-
fliiflig geworden, der Befiter ift exft nad) einem veidhs
ldjen Geldopfer flug geworden.

Wenn eine Jjolterung ihren Jwed, dle Wdrmever:
[ufte durd) ble Wdrmeabgabe der nacdten Rofhre auf ein
Minimum zu vedbuzteren, zur Jujciedenbeit erfiillen {oll,
dann muf einmal ein guted Jfoliermaterial vermwenbet
werden und dann ift natiitlid aud) eine jacdhgemdfe
Nusfiiprung der Jfollerung vonndten. Wuf beiden Setten
wird otel gefehlt.

Alled {oll Beute billig fein, billige Preife find die
Qofung bei allen Bergebungen von tedhnifchen Arbeiten.
Billig und — fdhlecht. So waEhlt man oft zum ifolieren
gegen Wavmeverlufte Lehm mit Hadjel, Strobfeile und
bergleichen. Diefe Mittel find aber fehr {chlechte Jfolier-
materialien und bder Grjolg ift daher nur ein gany
minimaler. Aus feinen Erfahrungen mit folden minder:
wertigen Jfolermitteln glaubt dann mandjer, den all-
gemeinen Sat aufftellen 3u diirfen: Eine Jjolierung hat
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fiberhaupt nicht olel Wert. Dad ift aber derfelbe Fall,
wie wenn i) im ftrengften Winter im Leinenanug
berumlaufe und fage: Gine Rleidung Hat iberhaupt
feinen Wert, man friect dodh. o~
Man pilegt lelfach den Wirfungdgrabd etnes Jjolters
materials badurd) su priffen, daf man das ifolierte Robhr
mit ber Hand anfiihlt und je nach felner Warme auf
ole Giite dex Jfolierung fchliept. €5 muf blersu bemertt
wetben, daf dlefes Mittel unguverlfiig ift, und gwar
deshalb, mweil dle Oberflachentemperaur etner Umpiiliung
nidht nur vom Qeitungg- wie audh vom Strablungdoors
migen abhdngt, fonbern audh von der mehr oder meniger
bidhten Struttur der Maffe. Weift die Jfolierung ein.grob
pordied Gefiige auf, fo baf dle Quft gut sirfulieren fann,
fo witd dadurc) der Warmeverluft der Rohre erhdht,
andererfettd aber wird dle Oberfladjentemperatur Dbex
Jiolievung vervingert. Pan hat alio eine verhltni3
mdfig geringe Oberfldchentemperatur und Ddody eine
fchlechte Sfoltermivfung. TMan fieht, biefes Mittel der
Priifung ift nicht unter allen Umfténden zuverldfiig.
Betradhten wir die Anforderungen, bdie man an
Gfoliermaterialien ftellen muf, etwad ndher. Die erfte
Hauptforderung Hegt natiiclidy in etnem mdglichit guten
Sduty gegen Warmeverlufte; aufserdem aber mup man
von den Jfoltermaterialien eine gute @igebeftﬁnbngeit
verlangen; die Maffe darf unter dem Einflup der Hite
nidht ihren Bufammenhang verleven, fie darf nidht ab:
brddeln, ober gar tn Flammen aufgehen. Ferner muf
%a3 Sfoliermaterial audh einen gewiffen Widerftand
gegen alle medjanifchen Ginwirfungen (Stof, Sdlag)
selgen unp nidht bei der geringften unachtfamen Behand-
lung gleity Befehadigungen etletden; treten aber jolche
eln, fo miiffen fie fich etnfach) und leicht bebeben laffen.
Lo man Ropre, die durchs Frele filhren, su ifolleren
bat, da ‘muf die Sfolierung natiirlich) aucdh gegen alle
atmofphdriliihen Einfliiffe widberjtandsjdbig fein, fie darf
por allem feine Feudhtigfeit auffaugen und nidht faulen.
Gehen wir nun ju den eingelnen Jfofermaterialien
und ihrer fachgemdfen Aufbringung iiber. '
Gines der verbreitetiten Warmefchubmittel fiellt jeden-
fall3 der Riefelguc dar, eine Maffe von weifem , bid
cotlchem Ausfehen. Gy fest {ih in der Hauptjache ausd
ben Riefelpangern tleiner einelliger Urpflangen zufam-
men; blefe Algen trifft man im Siifwafjer wie aud) im
Galgwaffer in ungebeuren Wucherungen. Ste bildeten
fo n ber llcgelt beim Aufbau feften Lanbed ein wefent-
liches Baumaterial. Die oraanifchen Beftandteile Der
Pilangen fielen nac) beten Abfterben ber BVermejung
anbeim, wdbhrend fih die hohlen Panger exbielten. Je
mehr der Riefelgur folche Panger enthdlt, dejto befjer
ift felne Jfolierfabiatelt, defto beffer, aber aud) teuver
ift er. Jm Handel trifft man oft Soxten, btg den Namen
Riefelgur gar nicht mebhr verdienen. Gewdhnlich verwendet
man den Riefelgur ald plaftifche Maffe; man mijcht das
trodfene Pulver mit der zwel: bi3 bdretfachen Waffer
menge und rithrt dad Gange su einem biinnen Bret an,
den man dann in Sdjidhten von 2 big 5 mm Stdxfe
auf dle Rohre auftrigt. Mit etner neuen Schidht bdarf
man aber erft dbann beginnen, wenn dle vorhergehende
ginglidh trocten ift. lm eine rafche und gute Trocdtnung
s erzlelen, werben bdaber die Fohre ifollext wdhrend
die Anlage im Betrieh fteht, al'o die Rohre vom Warme:
medium durchftrdmt werden. Bor Beginn einer Jfoller:
acbeit hat man alle 3u ijolierenden Robroberfldden einer
griindlichen Reinigung zu unterziehen; jeglichec HRoft,
hauptjadhlich aber jegliches Oel und Fett miiffen pein-
lich{t entfernt werden, well fonft dle Schicht nicht: an-
Daftet und fpdter im Betrleb vajd) abbricelt. Um dex
Maffe etnen fefteren Palt zu verlethen, mifeht man ihx
Paare bei; dle Jjolerfabhigtelt des Material3 wird plexr:

durd) gany wefentlich) erhoht, alletn bei Hodherhistem
Dampf verfengen die Paare. Die Jfoltexung verliert
pann ihren Palt und brdcelt mit der Jeit ab. Fiix
foldge Zmwecfe darf man alfo feine Paare beimifchen,
wohl aber Afbeft. Diefed Binbemittel ift betanntlich
unverbrennlic) und etgnet fih durd) feine langen Fajern
su vocliegendem Jwecke fehr gut. Sein Wavineleitungs-
vexmdgen ift allerdingd etwad grofer ald das bed RKiefel:
gurd, fo baf dlefer in feiner Jfoliexfdbigteit durch ble
Betmifdhung von Afbeft beeintrddhtigt witd. Tedodh it
biefer Schaden geringer al8 der Borteil, fo dbaf man in
der Prayid audglebigen Gebraud) von dlefer Mifdung
madht. Gebraud)dfertige Mifdhungen dexr beiden Arten,
alfo mit Paaren und Afbeft, erhdlt man im Handel
unter dem Namen RKiefelgurfompofition. Diefe pulver-
fovmige Maffe tann man aber dem Ausfehen nad) nux
{hwer auf ihre Gfite beurteilen und ber RKauf von
Sfoliexmaterial ift eine Bertrauensjadge. Beim Aufbringen
ber Sdhichten muB man natiielidh aud) Ridficht auf ein
gute3 Ausfehen nebhmen; nady uftrag der lehten Schicht
wird dlefe gealdttel und dbann mit einem Neffeltudhftretfen
banbagtert. Am beften flebt man Had3 Neffeltuch mit
Hilfe von Gtdrletletfter auf. Bulest gibt man der Jfo
llecung nod) etnen Oelfarbenanitrvich, der ein Anjaugen
von Feudhtiglelt verhindexn foll. Wo bdle Jfollerung
aber im Freten Heat, da erfest man den Delfarbenans
flvih durch einen Teeranftrih. Wo Flanfdhenrohre su
ifollexen find, da 4Bt man dle Shulmafie, um ein Aus-
einanbernehmen der Rohre su exmiglihen, um Schrauben:
ldnge suviidfpringen, wobei man ble Shumaffe mit etnem
Welpblechftreifen gegen Befdhédigungen fehiibt.

Die BVerwendung ded RKiefelgurd al8 plaftifhe Mafie
hat ben grofen Borteil, daf man bdle Robre mit etnem
ununterbrodjenen Mantel umgeben fann; aber dle ganze
Nxbeit bringt vlel Shmug mit {ich und exfordert aufer-
bem eine Jnbetriebfegung ber MAnlage. Man hat daher
auch Jfoltermittel gefhaffen, ble beides umgehen laffen.
Jbre Babl ift Legion. Man fillt Hanf:, Jute: und
Afbeftichlauche mit Kiefelgurpulver und windet dlcfe
fogenannten Jfolierfdhniire in fdhcaubenfdrmigen Win-
dungen um bdle Robhre. Daf bei diefer Wictelung auf
ein peinliches dichted Aneinanbderlagern bder Windungen
forgfdltigit Bebadht genommen werden muf, bedarf wobhl
felner Grwdhnung. Da aber bei aller Sorgfalt dod
immer wieder fid) Qiidfen einftellen werben, fo laffe
man e8 nur bei voviibergehenden Jjolierungen mit efner
folchen Ausfiihrung fein Bewenden Hhaben. Bel allen
dauernden Anlagen aber bringe man auf die Widelung
nody eine ober ywet Schidhten plaftifhe Maffe auf. Man
verliext bamit 3war oiel vom Borteil grdferer Reinlich-
licheelt, doch lapt fich eine Schicht leichter, rafcher und
forgfdltiger aufbringen, ald deten fiinf und fechs.

Komprimierte und abgedrehte, blanke
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@in anberer Weg sur RKiefclgurifolerung Dbefteht in
der BWermendung von Kiefelgur: Formftitden. Fir bdie
fiblicgen Robhrdimenfionen find dle Formitiicte im Handel
erhdltld). Die Schmwierigleit bei allen Formitiicten befteht
aber in ber Anfhmiequng dber folietung an Bogen in
den Leitungen. Dad Aufbringen der Jjoliexung muf bei
dlefer Act itberhaupt fehr forgfdltig vorgenommen werben,
dbamit nidht flaffende Stellen entftehen, dle dann nur
oberfladglich verfhmiert werben und dadurd) dte Wirt-
famfeit der Jfolterung auBerordentlich beeintrdchtigen.
NAm  beften und f{idgerften fdhrt man, wenn man bei
dlejer Methode ben nadten Robren sunddhft eine, etnige
Millimeter {tarfe Schidht ausd plaftifcher Maffe qibt und
auf bdiefe, jolange fie nodh naf ift, dte Formftiide auf
dritdt und mit Draht feftbindet. DHierbei wicd die plaf-
tifthe Mafle audy durch die Fugen Hindurdhgequeticht, o
daf aud) diefe dbann gut abgedidhtet find. Bur Bertletdung
von Bogen und Kelimmern verwendet man Ketljtiicte.

@8 werben im praftifden Leben aud) olelfad) pordie
Formftiicfe angeboten. DHlexsu ift folgended au bemerten.
Sind die Poren fehr fein ober find die Luftfandle von
der Aufenluft didht abgefdhlofien, fo daf alio in ben
Poren ober RKandlen Luft flagniert, dann find foldhe
Formflitde fehr au empfehlen; die rubende Quft erhiht
ote Jfoliermwirfung, dle Stiide felbft find leldhter und
billiger. Kann aber durd) die Poren oder RKandle Luft
sicfulleven, fo {0t dlefe ftvdmende Quft eine gany erheb:
liche ADbLRhHlung aud und der Jjollereffeft fann vdllig
in Frage geftellt werben. Daf nad) dlefer Erflirung
eine joldje Jfolierung mit einer vdllig didhten Ausfugung
fteht und fallt, wird wohl nicht bejonders hervorgehoben
werden miifjen.

- @in ebenfalld Hhaufig verwendeted Jfoliermaterial
ftellen Rortfhalen bar. Pergeflellt werben Dbdiefe aus
Rorfabfdllen unter Sumifdung eined Bindemittels. Die
Wirtung joldher Korfidhalen hangt hauptiddlich von dber
Rbrnung ded ald Rohmaterial verwendeten Materiald
ab; je feiner da3 Korn, bdefto grdfer Der ifolierende
Gifett. Fiic hohe Temperaturen, alfo fix Dampf von
hoher Spannung ift indeffen Kort nidht geeignet, da er
verfohlt, unter Umftdnden fogar in Flammen aufgeht.
Man Hhat wohl allexlet Mittel exfonnen, mit denen der
Rott zur Berhlitung der genannten Nadjteile getrdntt
wirtd; Grfolg aber hat feines diefer Mittel, wenigftens
felnen durd)ihlagenden, mdgen bdie Anpreijungen noch
fo vetlodend gehalten fein. Man verbhiitet zwar ein
direfted Betbrennen, aber ein langfames Berfohlen tritt
dennoch efn, ble Jfolerung witd immer fhlechter. Der
einyige ridhtige Weg ift, wenn man zur Jfolterung bei
hohem Dampfdoruct diberhaupt Kortidhalen vermenden
will, man bringt auf dle nadten Robre zunddhft eine
Sdicht von plaftifher Maffe auf. Man lafje fih auf
Petne anbere Ausfiihrung ein. Jm iibrigen mddhte idh
dte Roxtijolierung iberhaupt nur fiir niebere Dampf-
fpannungen empfjehlen.

Ganz dhnlich wie Kotk wird oud) Torf verwendet,
ba3 ebenfalld in Fovmftiiden in den Handel fommt;
fetne Qfolexfdbiglett ift ungefdhr biefelbe wie bdie der
Rottidhalen.

Gine ausgeselchnete Wirtung hat Filz. Gr wird ur
Rohrifollerung in Strelfen gefdhnitten, deven Brelte dem
Rohrumfang gleihfommt; diefe Streifen werden dann
um ble Robre gelegt und mit Faben ober Binbedraht
befeftigt. fiber Dem ily bringt man dann Neffeltudy-
frelfen tn fdhraubenformigen Windungen an, und suleht
gibt man dem Gangen einen Oelfarbenanjtrich. €3 Hegt
in ber Natur der Sadje, daf diefe rbeit mit peinlichiter
Gorgfalt audgefiihet werden muf; find dle Stretfen zu
f{dhmal, jo Hafft eine Fuge, dle Jfoliexwirfung mwird
beeintrdchtigt; find die Stretfen ju OLreit, fo legt fich Dex

Filz nidht feft an bdle NRohre an, dle Witfung wird
wieder vermindert. Bei hohen Temperaturen ift Filz
chenfall3 mwieder nicht ohne mweltered anyuwenden; man
mufy wieder juerft eine Sdidht plaftijher Mafle auf
die nactten Robre aufbringen, wenn man nidht iberhaupt
von ber Unwendbung ded Filzes abfehen will. Fily ftebht
iibrigen3 im Preld verhdlinidmdpig hod.

Gelde befit einen fehr geringen Qettungdtoeffistenten
und bdlefe Eigenfdhaft madht das Material zu Jfolter-
sweden fehr geelgnet. JQn der Bentralbetzunastedhnit ift
bie Getdenifollerung befonder3 beliebt. Die erjte Verwer-
tung pon Geidenabfdllen ju Jjolersweden flammt von
dbem Glfd{fer Pasquay senior, der in ben G0er Jahren
be3 vorigen Jahrhundertd dle Seldenabfdlle in feiner
Gpinneret 3u Bdpfen verarbeiten fef und bdlefe su Jjolier-
swecfen empfabl und verfaufte. Der gute Erfolg brachte
bem neuen Material viele Freunde und bheute werden
Getdenzdpfe in ungeheuren Mengen verwendet. Sie
fommen unter allexlet Namen tn den Handel, wie man
ja auf tedinologifthem Geblet alled mit mdrdjenhaften
Namen beleaen zu miffen glaubt. Jn den einfadhften
Fdllen ummwidelt man die Robhre mit den blofen Seidens
3opfen. Bet befferen Ausfithrungen bringt man iibexr bie
@eidengdpfe nody eine Neffeltudhummwidlung und gibt
dlefer einen Delfarbenanfirih. Wo hohe Temperaturen
tn Frage Pommen, ift pwifden Robhr und Seidengopf-
widlung eine bisebeftandige Sdhicht einzujdhalten, bda
fonjt bie Seide verbrennt.

Afbeft vexwendet man haupljidhlid) ald Beimifdhung
su plajtifhen Mafjen. Aber audhy Afbeftplaiten fommen
als Warmefchupmittel Baufig sur Berwendung, in3be:
befondere gur Jfolierung der Gliederfeflel fiir Sentral
Befzungen und Warmmwajjerbereitungs:Anlagen.

Man Hat auch die ruhende Luft — abgefehen von
den genannten pordjen Fovmitlcden — zur Jjollerung
berangeogen. Pasquay hat bejonders Sdjupmdntel aus
Weif: ober Jintbledh) vorgefdhlagen. Der Gffeft ift ein
febr giinftiger, aber ble Roften find fir gewdhnliche
Bwede su hodh. HAuBerdem ift bei jolchen Manteln bie
Sfoltexrung von Bogen und RKeiimmern fehr fdhwer.

Sn indufiviellen Betrieben mit etnem weitverzweigten
Robhrnety madjen die Flanfdhen, befonderd bei Gufpetjen:
leftung, einen betrdchtlichen TProgentfal Dder gejamten
Robrlettung aud; man muf daber audy ihrer Jjolterung
bebacht fetn. Sehr haufig (4ft man aber 3u feinem
etgenen Nadjteil dle Flanfdhen nact, und zwar deshalb,
well fte fo einer fleten uffidht auf ihre Didhtiglelt 3u-
alnglih find. Die heutige Jfoliertedhnif hat aber jur
Flanjdenifollexung jehr braudjbare, und heute auch nicht
mebr allju teure Rappen fonjtrutext, dle allen Anforde-
rungen gerech)t werden. Bei iiberhittem Dampf bieten
fte iibexrdbles ben Borteil, ein Verbriihen ded Bedienungs:
perfonald bei Ausftrdmen durdh) Undidptigfeiten zu ver-
bitten. {iberhiter Dampf ift beim Ausftrdmen nicht
fitbar, fo dap bei offenen Flanjdhen bei eintretenden
Unbidhtheiten leiht Berbriijungen vorfommen Idnnen.

Ausd unfern vorftehenden Grdrterungen bdilrfte der
Qefer entnommen Haben, daf beim Kauf von Jjolter:
material eine grofe BVorfiht am Plage ift, daf man
feln Bertrauen nur foliden Firmen und nidht grop:
fehnauzigen DBeriretern fchenfen foll und daf ferner nur
eine duferft jorgfdltige Ausfithrungdarbeit den gewollten
Bwed ervetdhen laffen fann. Jfolierarbeiten find feines-
weg3, wie dles vieljad) angenommen wird, TNebenarbeiten,
bte jeber Tagldhner ausfithren fann; Erfahrung und
Ubung {ind hiex ebenfo vonndten, wie gur Rohrmontage
felbft. e gemiffenhafter und forgfdltiger die Arbeit aus:
gefliprt wird, Ddefto geringer find bdle Wdrmeverlufte,
befto grdfer die Grfparniffe an Kohlen und damit an
Geld. M.
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