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Das eleftrijche Schiveipen.

Jm Nachfolgenden foll iiber die elettrifhen Schmwelf-
methoden ein orientlerender liberblid gegeben werden,
da, wie 3ablreiche Anfragen beweifen, auf dlefem Sebiete
in den Krelfen von Gpenglexn und Jnftallateuren olel-
fadh irvige Anfichten verbreitet find.

Alle nidht elettrifhen Schweifmethoden benuen jur
Grstelung der Schwelftemperatur eine dupere Wdrme:
quelle, fo 3 B. dle Glut ded Schmiedherdes ober bdie
Flamme eined hodhwertigen Gafed. Bel der elefirifchen
Sdweifung dagegen wird bdle ur Grwdrmung des Ar-
beitdftiifes auf dle Schmetftemperatur erfordetlidhe Ener:
giemenge nidht in Form von Wdrme, fondern in Fovm
von Gleftrizitdt in dle Stilde etngefithrt und exft im Jn-
nern fept fich dann die Glebivizitdat in Warme um. Natur-
gemdp ift btersu ein entjprechend ftarfer Strom erforber-
lch. @8 qibt aber aud) ein Sweifverfahren, das bie
Gleftrizitat in dhnlicher Weife beniiht, wie die Gas{dwetp:
verfahren bad Gas, ndmlid) dad Lichtbogenverfahren, das
darum aud) nidht gu den eleftrifhen Schmweifmethoden
im engeven Sinne gehirt.

Dad Pringip der LihtbogenjdweiBung beruht in fol-
gendem Berfahren. Bringt man zwel Kohlenfpien in
dte Ndhe ber zu verbindenden Arbeitjtiicde und I4{t
mwifdhen den Kohlen etnen Lichtbogen dibergehen, jo fann
bie blerbei exzeugte Wirme ebenfo wie bei den anberen
thexmifchen Bexfahren zum Schweifen benuht mwerden.
@3 wird alfo dle BVerflitffiqung des Metalls durd) ble
Hite ded Qihtbogend bherbeigefithrt. Jm Gegenfah 3u
den Sdyweifbrennern, bdie mit Sauerftoff-Aeiylen ober
BGauerftoff. Wafferftoff arbeiten, erhist der Lichibogen nur
aany geringe Fldchen und ruft baber eine fehr fdhnelle
Sdymclzung hervor. Allerdingd fann bdie Heftiglett einer
berartigen Temperaturmirfung audy lelht perderblich
werden

Die Qidhjtbogenfdhweifung wird befonders nad) zwet
verfchiedenen Nethoden audgefithrt. Bel dem BVerfahren
pon Bernardod wird awifdhen dem Arbeitsfiiict als dex
einen. Gleftrode und einem RKoblenflab ald der weiten
ein Qichtbogen gebilbet, der das Wertftiict nach Art etnex
Gtihflamme fehr intenfio ermdrmt und daber dhniich
wie dle Flamme Dded autogenen Sdhweifbrennerd wirft.
Da3 Material wird auf dlefe Wetfe an den zu verbin-
denben RKanten zum Scmelzen gebracht und flieft tnetn-
“ander. Berwendet wird diefe Methode 3. B. jum Schweifen
biinnwandiger Fdfler.

Berbretteter ift dle Lichtbogen: Schmweimethode, die von
Glavianoff berriihet. Ste untericheidet fich von bem Ber:
nardodverfafhren badburd), daf die bemwegliche Eleftrode
bei ihr nicht aud Kohle, jondern aud etnem Stabe be-
ftebt, der aus dem gleichen Metall wie dad Schmweifitiict
befteht und in der Dite des Lichtbogensd niedetfehmilst.
Die Sdweifung wird hier in der Weife vollzogen, daf
dle ju verbindenden Ranten in etnen Abftand von etwa
20—30 mm von einander gebracht werden und nunmehr
um bdieje SwelEfuge herum etne Form aus Platten von
Retortentots ober feingemablenem Quarx gebildet wird,
in dle bas abgefthmoljene Metall hineinflieft und fo die
Berbindung gwifthen den Kanten berftellt.  Da der Licht:
bogen ymifdhen dem Metallftabe und dem Schwelfitiict
Wiarme im Uberfuf entwictelt, fo fann faltes Metall
in fletnen @u_icfen gugefebt werben, wodburd) an Strom
geip%tt u&b eine Uberhitung vermieden mwird.

ur ©Srjeugung bded Lichtbogend fann nur Gletch:
ftrom von 55—65 Volt @pcc?nnu%g Berwenbdung gnbecg.
Dag BVerfahren der Lichtbogenichmelfung frellt lediglidh
etne Oberfldchenfdhmeiung dar, de fiiv dle Bermendung
groﬁep %lrbeﬂﬁft_ﬁcfe unbraudhbar iff, dba man bdle au
flgroeipenden Fldchen nidht in den exforderlichen Tiefen

mit dem Flammenbogen beftreihen fann. 3 eignet fid)
daher nur zum Schwelfen bdiinner, iiberlappter Bledhe,
beren Uberlappung an den RKanten zur Berjdhmelzung
gebradht wird; auBerdem findet e8 hauptjddhlih Anmwen-
dbung zum Ausdbeffern fehlexhafter oder gebrodjener Teile
aud Graugup und Stablgufp. Die zum Schwelfen er-
forbetlidhen Stromftdrfen betragen einige hundert Ampere.

Jm Gegenfaty su der LichtbogenfhmeiBung bezelchnet
man ble eigentlichen elettriihen Sdweifverfahren als
elettrifche WiderftandafhmetBungen. Jn die Schwelpftiicte
wird bler ein auferordentlih ftarfer eleftrifher Strom
bineingefchickt und diefer Strom findet an der Trennjuge,
wo die Bereiniguna erfolgen foll, feinen grdften Wibex-
ftand vor. Dte Folge ift eine {tarfe Wdrmeentwictlung
an blefer Gtelle. Die Stellen werdben auf Schweifhige
gebracht. Gleihzeltig wird dbann nod) etn medhanifcher
Drud audgeiibt, wodurd) dann die Berbindung an der
Nabhtfuge eine tnnige und dauernde mwicd.

Dasd befondere Merfmal biefed Berfahrend Uegt in
der Abmwefenbelt etner Flamme. €3 laflen fidh n fiir-
sefter 3eit ble hochften Temperaturen erreidien und be-
fteht emn wefentlicher BVorteil barin, daf dad Material
dburd) den gangen Querfdhnitt hindurd) gleidhmdgig er-
higt wird. Geniicende RKraft voraudgejeht, ptelen bdie
Dimenfionen ded Querfdhnittd teine Rolle, im Gegenteil,
je grdBer ber Quexrfhnitt, defto giinftiger der Nupeffett.

Nad) der Act der BVerbindung, bdie hergeftellt werden
foll, laffen {ih dret Gruppen von elefirifhen Wiber:
ftandafchmweiungen unterfdjetden:

1) dte PunttihweiBung,
2) ble NabtidhwelBung und
3) dle Stumpfidhmeipung.

Die PunttihmweiBung dtent zum Bereinigen von Bledgen
al8 Grfat des Jtietens. Die Eleftroden find jpigenidrmig
ausdgebildet und driicten die Axbeitafticte ywifchen fich 3u-
fammen. Die NahtihwetBung entfteht durd) didhtes An-
etnanberreihen der elngelnen “Punfte, dod) Lann man in
dlefem Falle dle TPunfteleftvoden oft vorteilhaft durd
Rollen erfeen, zwifchen denen bdie itberetnandergelegten
Bleche hindurdygewalst werden. Die Stumpfjdhweipung
dlent aur Berelnigung von Stdben und wird in Dder
Wetfe audgefiibet, daf bdle flumpf nebenetnanbergelegten
Arbeitsfticte in Klemmbacfen eingefpannt und zujammen-
gepreft mwerden. Die Rlemmbaden bdienen hierbei als
Stromaufiihrungen.

Die eleftrifche WidberftandsidhwetBung exforbert eine
iiberaud hobhe Stromjtdrfe, wdhrend die zur Erreiung
biefer Stromfidrfe ndtige Spannung wegen ded fleinen
Widerftanded der Schmweipmafdjinen und der Schweih-
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ftiice febr gering ift. Diefe Spannung ift fo niebrig,

bafi ein Beriihren der den Schmwetfitrom fitrenden Zeile
trof deflen gewaltiger Stdrfe nicht elnmal mit der ge:

tingften Gefahr vetbunden ift. Pian fann nidht etnmal
beim feften Angreifen der Gleftroben, felbjt mit feuchten
Ddnden, das geringfte von einem elebirifhen Strom wabr-
nehmen, fo baf eine unangenehme oder gar fehidigende
Wirkung auf den Sehmeifenden vollfténdig auggefdlofien
ift. Audy hat ber Arbeiter nidyt unter firahlender Hite
ober blendendbem Qichte zu letben und e3 {ritt nur beim
‘Sdhweifen von flarf gesundertem Bled) ein gany harm:
lofes Funfenfprithen auf, bag nichts mit dem eleftrifdjen
Strom 3u tun hat. Die Schwelapparate werden mit
Wedhfelftrom gefpetft und enthalten einen Transformator,
der dte epfpannung auf dle fiir den Schwelfprozed
bendtigte niedrige Spannung von 1—3 Bolt umformt,
wodurd) fehr hohe Siromftdrlen — oft vlele Taufende
von Ampere — erzeugt werden. Jft Einphajenwedyfel-
fitrom porhanden, jo fann man bdie Shweifmafdhinen
obne welteres wie Glithlampen 2c. einfdhalten. Bet Miehr:
phafen: ober Drehftrom muf dle Mafchine in etne Phaje
-gefchaltet werden; ordnet man mehrere Mafdhinen an,
dte in dle einjelnen Phajen ded Mehrphafenfitoms ein-
gefdhaltet werden fdnnen, fo. ift aud) bdle AUnwendung
-blefer Gtromart gans unbebentlich.

Die Shmetfmafchinen beftehen, wie fich aus Gefagtem
ergibt, ausd jwet Haupiteilen: dem Transformator, Ddex
Den jugefithrten Wechfelftrom tn paffenden Helpftrom ver-
wandelt und den Klemmvorrichtungen fiir die Fefthaltung
Der 3u erhitenben Aelifel. Die Mafdyinen mwerden fir
Hand: oder Fufbetrieb ober filv automatifchen Belrieb
‘gebaut. Qegtere Ausfiihrung ift hauptiadglidy fiix Maffen-
-attitel beftimmt. Bon etner Welle au3 werden alle Funt:
‘tionen bejorgt, der Arbeiter hat lediglich das Wextjtitct
eingulegeu, in befonderen Fdllen witd audh bdiefed auto-
‘matifd) sugefiihrt, wie beijplelsmwetie bei RKettenfhmeif-
mafjdhinen, Mafdhinen fiix Schraubenfabrifation und an-
‘beren. Die meiften Schweifmajchinen erhalten Wafjer-
tihlung, um die bei Dauerfdwetfung heif mwerdenden
:Klemmoortichiungen u fihlen. E8 bedarf hlersu jedoch
nur geringer Wafjermengen, je nad) Grdfe der Mafdhine;
‘mangel8 einer Wafferleitung fann mit einem etrhohten
Referooir und Auffanggefdf der Jwed ebenjalls errelcht
‘erden.

Mt elettrijdher Widerftands{dmetBung laflen fich fol-
.gendbe Metalle fhweifen: Scmiedeetien, Stahl, Kupfer,
Gilber, Gold, Platin. AuBerdem laffen fidh verfdhieden:
artige Metalle veretnigen, jo Gifen mit Stahl, Eifen mit
Rupfer 2c. Die Giite dex eleftrijchen %tberftanpéfc[)melﬁung,
ibre Haltbarteit und ihr gutes Ausjehen wird von Letner
anderen Schwetfniethode erveidht. So erstelt man beim
Bunttichmwetfen etne erheblic) grofere Feftigleit, wie beim
“Jtieten, mwell bler nicht die Bleche durch die NietlBcher
gefhmddyt werden, fonbern fich dad vdllig verleste Dia-
terial an ber Punttftelle innig vereinigt. Die Bledjober:
‘fladge bletbt dabei vollftdndig qlatt, hodhftens Fommt bei
dicfen Blechen ein faum merflicher Eindrud zuftande.

@benfo find bdie eleftrifthen NahtichweiBungen vollig dicht:

und tadellod fauber. Jhre Haltbarteit ift eine jo grofe,
'daf 3. B. nad) dem elebrrifchen Widerftandsverfahren her-
-geftellte Bylinber und Konuffe nady vollzogener Schwets
‘Bung in beliebige Geftalt gedriictt merden fdnnen. Audy
bei der Gtumpf{dhmwetfung fritt eine fo innige BVerbin:
‘bung ber u verbindenben Stiicte eln und da3 Material
‘an ber Schwetfitelle wicd jo homogen, daf dle 6d)me£‘éung
dle volle Feftigleit bes fibrigen Stabmateriald erhdlt.

Die Ausnusung der Warme und jomit der eleftri-
‘fchen Gnergte ift bei den %ibetftanbgsGd)meiﬁmafd;tnsn die
dentbar befte: e3 werden daburd) dle StromEoften fiiv dle
Sdweifung fehr Hetn. Da auferdem bdle Ausfihrung

etner SchweitBung nux fehr wenig Bett in Anfprud) nimmt
un_b feine befonderen Wovarbeiten ndtig find, wie 3. B.
beim Ttieten das Lochen der Bledye, fo bringt bie Gin-
fiithrung dex elettrifchen %ibetﬂanbﬁfc{;metﬁnng aufier; be:
deutenden Erfparnififen an Betriebstoften audj eine wefent-
liche Steigerung der Produltionsfahiglett mit fih. Nady»
ftehende Tabelle gibt einige Sahlenmerte {ibey Stromtoften
und Beitbauer fiir dle Sdyweiung von Gifen wieder.
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Wenn bdle Schweifung nur aletchartige Metalle ver-
etnigen {oll, fo_find Flufmittel entbebrlich), nur bei Qegie-
tungen und bei Metallen, dle fhwer fchmelzbare Oryde
in Der Hige eingehen, wie beijpieldweife MAluminium, ift
deren Anmwendung exfordetlidh). Gupeifen It fich nicht
verfdyweifen, fonbern nur verfdhmelsen. liber den un-
gefdbren Ruaftbedarf eleftvifer BWiderftandsfhmwetpmas
idhinen gibt nachftehende Bufammenftellung Nufichluf :
Querfdhnitt von Gifen tn mm® 25 50 100 500 1000 2000
Sdjweifdaver in Sefunden 4 6 8§ 30 40 60
Reafibedarf in PS 3 5 8 20 40 80
gragt man nun, fir welde Anmendungsaeblete e
eleftrifdhe Wiberftandafhweifung mit EBoztgi[gaur SBEL
wendung fommt, fo lautet die Antwort babin, baf biefe
SchwetBmethode als Eriak fiiy Feuetfdmeifung, fiir Nie-
ten, Falzen, BWeld): und Hartldten, ebenfo gum blofen
Gehiten auf beftimmte Temperatur und jum Stauchen
bient. L8 Axtifel filr das elebtrifche Widerftandsfchmetfen
eignen fid) in erfter Qinte Maflenartifel, pann foldge, bei
benen etne Sdwetfung im Feuer umftindlity ift und
plele NrbeitsEedite erfordert; ferner bietet dlefe elebtrifche-
6d)metﬁmetbobe ba§ befte Arbeitsverfahren fiberall da,
wo e3 gilt, etne folideve Berbindung al3 mit bey bisher
iiblidgen Art su erslelen. Die Dauptoorteile der elettyi-
fthen” Schwelung laffen fid) wie folgt sufammentafien :
1) @8 fann bei ftdndiger Bereltihaft jede gewiinfchte
Temperatur eratelt und eingeftellt werden; 2) eine Poro-
fitdt Der Schweifftellen ijt ausgefdloffer, bda dle Hie
im Jnnetn beginnt, infolgedefjen aud) dle qrdfte Hige
im Jnnexn herrcht und die Bereinigung von Snnen nadh
aufien etfolgt; die Struftur des Materials an Der Sehweif:
ftelle ift ble gleidhe wie im iibrigen Material, dle Bruch-
und Buafeftigeit bletbt ebenfalls unverdnbdert, Durd) nady:
beriges Hammern Fann befonders bei ftavfen Stiidten eine
erhdbte Fefliglelt ervetcht werben. Ferner ift su erwdhnen
die Grattheit der Ausfiihrung, da die nidit nadhgebenden
Rlemmovorridhtungen auf vorher genau feftzufegende Gnt-
fernung gujammengeben, wodurdy alle Stiicte genau gleidh
werden.  Dabei treten fetnerlet BWarmeverlujte auf, da
dle Hige genau an ber Schweifftelle entfteht und bei
ber Scynelligteit des Berfahrens nur nad) Sefunden 3dp-
lende Beit in Frage fommt.. Saubertfeit der Arbeit, meder
Rup nod)y Raud, Criparnis an Arbeit, Beit und Mate-
tial, abfolute Gefabhrlofiglelt, fein Funtenfprihen und
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fein offenes Feuer, bad find dann nod) weitere Borteile,
ole dag eleftrifhe Widerftand3fhmweifoerfahren fir alle
geeigneten Fadlle in erfter Linie empfiehlt.

Auf praftifhe Ausffihrungen von Widerftandsfchmwet:
Bungen und ebenfo von eleftrifhen Widerftandaldtungen
foll ein ander Mal eingegangen mwerden. Mayer.

Holz=Marttberichte.

Rpeintjder Holzmarlt, DieBefdditigung ber Schwary:
walder Sdgewerte exjtrectt fidh faft ausfchlieplich auf Liefe:
rungen fite dle Milttdrvermaltung; Beftellungen von Pri
vaten fehlen nabesu vdllig. Um beften find bie grofen,
letftungafdhigen Sdgemwerte befdhdftigt, da Lleferungen fiic
ba3 Militde hauptidchlich diefen zugemiefen werden, well
fie am {chnelliten dte Beftellungen exledigen tdnnen. Kant:
holger mit iblicher Walbdfante fiir Militdrbedarf wurde
au ML 36.50 big 42 50, je nad) Den Abmefjungen, fret
fiibbentfchen Pldagen verfauft, fharitantige Ware durdh-
fohnittlicy su etwa INE. 45.— bad cm®. Filc die iblien
Baubolzliften wurden vom Sdmarswald aud verlangt:
flic Tannens und Fichtenhdlizer mit veaelmdBigen Ab-
meffungen, mit iiblicher MWaldtante ME 42 —, yiir polls
fantige Wave ME. 43.—, fiix idarifantige ME. 45.—;
alles fret Gijenbahnwagen oberrheinifher Stationen. Ar-
aebote in Borratdhdlzern wurden zu M. 38.— bis 39—
pag cm?, fret Wagaon Mannbelm, fidndig retdhlich vors
gelegt. Dad Intereffe fitr Rupbaumboylen, 60 mm ftarf,
fiiv ble Perftellung von Gewebridhdften ift jurseit auger-
ordentlich {tarf, und es mwurben neuerdbings ME. 258 —
bis 262.—, je nad) Giite und Poften, bewilligt. - Auch
in sugefchnittenen Gewebridhdften widelte fich reaer Handel
ab. Fiir den Bau von Kraftwagen und Luftidiffen waren
Gidenhodlzer ftart begehrf, dod) neigten bdie anfénglid
bedeutend tn die Hohe aelriebenen Preije neuerdings etwas
mebr nac) unten, zumal da an Stelle dlefes Holzed mehr
Gidhen in zdher Befchaffenheit verwendet wurden, weldhe
in 1a Boplen sulest mit etwa ME 175.— dad cm® ge:
handelt murden. Angefihid bes Darniederliegens der
Bautdtigleit ift der Betbraud) an Hobelwaven befchrantt,
fo daf der Abjap Der obegrbeimftf)en Hobelwerfe aud)
weiterhin au wiinfden fibrig Uep  Der Feftigleit des
Martted tat dled aber nicht im gertngjten Abbruch). Bon
welther Geite aud) immer Angebote an ausldndifcen
Hobelwaren an den Martt tamen, obne Audnahme zeich-
neten fie fich) duvd) hohe Preisftellungen aus. Das Ge-
fehdft tn amerifanifchen Keontiefern ift wohl im Hinblid
auf ben fhroacjen Bebarf dex Baufdyreinereien und Kiichen:
mbbelherfteller rubig, aber anbdetfeitd aud) dasd Angebot
nidt axoff. Die Preife lagen daber feft; ab oberrheini:
fcgen BVerfanditationen verlangte man neuerdingd filx 1“
ftacte Wave ME. 88.— big 92.—, fiix 11/s—2" ftaxke
ME. 94— big 96.— und fiix ftavfere Bohlen etwa
ME. 104.— bis 108.— fiir Had cm?; alle3 in Breiten
oon 8" und aufwdri3.

Uersdiedenes.

Die Delegiertenverjammiung des Shweis. ![Ipen?.

Hubs in Bern, die von ca. 210 Delegierten bejucht war

(Boxfip Prifivent des Jentralfomitees, Fiirjpredher De.:

Janggen, &t. Gallen), genehmigte Jabresberidht pro
1913/14 und ble Sabreﬁtecbnungeng fﬁ? b?e S}abr?1913
und 1914. Geftiist auf dag Referat des Diittendhefs
be3 Jentraltomitees, Rau, wurden anftandaios folgenbe
Guboentionen bewilligt: Fr. 6000 an dte Fr. 18,000
betragenden Roften etner neuen Hiitte im Bal Cadlimo

(Teffin) der Seftion Uto (Biiridh); dle Halfte dber Bau-
toften von Jr. 16,000 an bie Hiitte am Wangfer Seelt
(Graue Horner) der Seftion Piz Sol (Ragaz); Fr. 6000
an den Jeubau bder durd) eine Lawine demolierten Ca-
lanbabiitte der Seftion Ritia (Chur); dle Haljte dex
Baufoften von Fr. 5500 an bdie Seftion Pilatus (Luzern)-
fitr Aufftellung der Klubbiitte der Landedausftellung auf
dem Grate de3 Moosftode3 der Dammafitod. Gruppe
(oon der Gdfcheneralp aus erreidhbar); Fr. 2500 an dle
Seftion Bafel fiix Umbau der Shmwarzeqabhiitte und Ber:
befferungen in der Strahlegghiitte (von Grindelwald ausd:
ercetdhbar).

Der Prdfident gab Kenninis, daf der Befiker der
Jffigenalp ob RLeut der Seftion Bern bdle Wild-
ftrubelhiittte und da8 Rohrbadhhaus iibevelgnet
bat, wad von bder Delegiertenverjammlung mit Atkla-
mation begriift wurde. €3 folgte bie Beratung fiber
dasd neue Reglement flix die Klubhiitten Ddes:
Sdyweizerifhen Alpentlubs, wobei verfdhtedene widhtige-
Neuerungen beziiglidh ded Baues, bdesd lnters
halted und be3 Betriebes der Kiubhiilten feftgefetst wurde.

Gips-Union A.-G. in Jiivid. Fiir dad Jahr 1914
fann eine Divivende nidht verteilt werden. Der Gewinn
ergab 19,814 Fr. (1913: 77,254 Fr., 1912: 93,315 Fr.).
O beiven Borjahren wurde 5°/ Dioidende bezahlt.
Der Bruttoertrag ergadb 380,536 Fr. (1913: 601,751
Franfen), dle Abfdhreibungen auf Betrieb3anlagen ftellen
fih auf 119,649 Fr. (1913: 254,746 Fr). Die General:
unfoften betragen 109,947 Fr. (1913: 117,996 Fr.).

Der Ausbruch de3 RKrleged bradhte eine vollftdndige
Gtocdtung des Abjages. Wenn audh) nad) und nady die-
Arbeit tn den melften vor dem RKrleg begonnenen Bauten
wiedexr aufgenommen wucde, {o fet Dodh) der Gefamtabiat.
tn ber Periobe vom 1. Muguft big 31. Degember 1914-
in fehr empfindlidjer Weife wrﬁo‘.gegangen; ev betrdgt

faum 40 % pon Ddemijenigen im gleihen Bettraum bes-

Borjahres. Jn ben Werfen Felfenau, Ennetmoos, Laufel:
fingen, Qeifigen und Ber wurde wdhrend der Krieg3:
geit nur tn gang befdjranttem Mafe gearbeitet. Obidhon.
ole Audgaben nad) Mdglichteit eingefchrdntt wurden, war
e3 unter derart fhmierigen Berhdltniflen dodh nicht mdg:
lih), ben Gefdhdftsbetried nupbringend 3u gejtalten.

Parlett- und Chaletjabrit A.-G., Bern. Die Divi:
bende flix 1914 wurde mit 5 °% (gegen je 8°o in den:
lesten oler Jahrern) vorgefchlagen.

Literatur.

Der Grundftiidverlehr in der SHweis. Praftijhe Dar-
ftellung in Fragen und Antworten oon Prof. Dr. P.
Aeby, tn Freiburg (Schrety). Orell Fiflis Pratiijche-
Rechtdtunde. 15. Bd. 180 Seiten. 8° — Gebunven
in Qetnwand Fe. 2.50. Bu bestehen durd) alle Budy-
handlungen.

Diefed 180 Seiten umfaffende, folid ir} Qetnwand
gebunbene Bud) Idnnte ebenfogut den Titel tragen:.
LDanbbud) des Grunbdeigentiimers”. @3 behandelt in
etjhdpfender Wetje alle dad Grunbeigentum, betreffenden
Rechtsverhilinifie, wie 3. B. dle Form des Grundftiid-
exmwerbes, dle Tellung von Grunditiiden in der Grbiei-

‘Tung, ote gefeplidhen Ginfdrantungen besd Grunbdeigen-

{ums, da3 Quellenrecht, die Dienftbarteiten, bad Pfand--
recht, bie Giilt und den Schuldbrief. Ein alphabetifches.
Gadyregifter ermdglicht e dem Laien, de Beantwortung
irgend einer Frage, dle ihn befonders intexeffiert, rafey
u finben.
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