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‘Gaswerf Thalwil.
47,000 Fr. fitv Umbauten und Criweiterungen der Gas-
leitungen in bder DorfftaBunterfithrung, in der Wein-
bergjtrafe, im Breiteli und im RNeutannijtein wurde von
ver Gemeindeverjammiung der BVermwaltungdfommifjion
be3 Gadmwerted bewilligt. \ '

Baulides aus Widenswil (Jiivid)). Die Gemeinde-
oerfammlung genehmigte dad Nachiragd-Kreditbegehren
von 30,500 Franfen der Gejundheitsfommifiion fiir bdie
Jriedhofermeiterung ob dem Schlof. — Der Waifen-
hausfommifjion wurde fiiv den Umbau bed Treppen-
haufes und Ginbau von Klofettanlagen im LWaifenhaus
der nachgejuchte Kredit von 26,000 Fr. bewilligt.

Baulides aus Bern. Der Stadtrat von Bern ge-
nehmigte eine Motion betveffend die Ermeiterung dey
ftadtifchen Qehrwertitdtten.

_ Ctiidtijhe Bautredite in Biel. Der Stadtvat von
Biel behandelte eine BVorlage ded Gemeinderated iiber

die Befdhaffung von Mafdhinen flivr die Schrei-

nevet bed ftadtifdhen Werfhofes. Der verlangte
Rredit von 13,700 Fr. wurde mit 29 gegen 22 Stimmen
abgelehnt. Gegen bdie BVorlage ftimmten alle Biivger-
lichen. Ein Kredit von 74,500 Fr. fiix Berldngerung
Desd Audweidyegeleifed der ftadtifchen Strafen:-
bahn beim Belleoue wurde einftimmig angenommen. .

~ BWohnungsbauten in Olten. Bermdge der auper-
ordentlich guten Witterungdverhdltniffe und infolge der
prompten und guten Baufiihrung find laut ,Oltener
Tagblatt” im Kdpelifeld neun Doppelmwohnhiufer, Oltener
Gifenbabhnern gehorend, aufgerichtet worden. Diefelben
haben “ein]{chones und gefdlliges, dem Stadtbilde ange-
pafites Ausfehen. Die Fixma Conftantin von Ary
& Cie., Baugelhdft, zeigt damit, dap fie gewillt ift,
gute und folibe Arbeit zu machen. Mit dem 1. Auguit
werden fomit wieder 18 Mietwohnungen frei, wad aber
im Berhdltnid ur Wohnungdnot in Olten ein fleiner
Brogentjag der Ubhiilfe bedeutet. Hoffen wir, daf bdie
Stadtbehorden aud) fernerhin ihr miglchjtes sur Steue-
rung der LWobhnungsdnot beitragen mwerben.

Spitalerweiterungsbauten in Bajel. Der Weitere
Bitrgerrat bhat legten Herbft fliv die Audgejtaltung des
Snftitutes fiir Strahlentherapie der dhivurgifchen Abtei:
[ung des Biirgerfpitals einen Kredit von 43,000 Franfen
bewilligt. Das Jnftitut foll in der nenermorbenen Liegen-
dhaft Spitaljtrae 7 untergebracht werden. Die Liegen-
jchaft ift in unmittelbarer Ndhe der Abteilung gelegen
und bietet den Borteil, daf flir die Spitalpatienten ein
Bugang durd) dad Berforgqungdhaus, fiir bdie Stabdt:
patienten ein foldher von der Strafe ber befteht. Da3
Jnftitut enthdlt drei gropere Lofale, dad eime fiir bdie
Rintgenbehandlung, das anbere fiir die Behandlung mit
Quarzlampe und Hohenfonne, dad dritte fiir Finfenlampe.
Dazu fommen verjhiedene Nebenrdume, fo ein Wart-
gimmer, ein Raum fiiv Borvdte, Wrbeitdrdume fiiv den
Arzt und den Wbwart. Die Audgaben werden wie folgt
bevechnet: Bauarbeiten Fr. 10,306.50, Mobiliar 2730
Franfen, Apparate 20,000 Franfen, Unvorhergefehenes
&r. 1963.50, total 35,000 Fr.

Bautitigleit in Aavaun. Jm Laufe ded Jahres
witd in Aarvau eine grofe Bautdtigfeit einfeen. An
der Bahnhofitrae, die nun zur richtigen Banfjtrafge
witd, ftehen die Bauprofile fiir dad neue Gebdude der
Banfgefellfhaft, wovauf nun die drei groen Banfen in
NAarau in nddhfte Ndhe zufammenciicfen. JNeben bdem
Gewerbemufeum ift der Neubau fiir dad naturhiftorifche
Mufeum abgeftectt, dad in ndchfter Jeit in Ungriff ge-
nommen werden foll. Auf dem Gebiet bed8 Herzogautes
endlich wird bie Bautdtigfeit ber Wohnung3baugenofjen-

{haft einfepen, bie auf diefem ibealen Wobhnareal eine.

Der  verlangte RKredit von

grifeve Anzahl Haufer evftellen wird:  Fiir das: BVau-
gewerbe ift alfo auf lohnende Arbeit zu Hoffen. i

Der Kredit fiir den Lohnungsbau in: Romans-
Horn im Betrage von 113,000 Fr. ift- in. der. Urnen-
abftimmung genehmigt worden. - Dad Refultat Hhat all-
gemein freudig iiberrajht und wird der bdringenditen
Wohnungsnot in der Gemeinde abhelfen. Die allges=
meine Baugenoffenfdaft wirtd nun fiinf Doppel:
haufer mit gwet Fiinfsimmerwohnungen und fiinf Doppel-
haufer mit je ywet Bierzimmerwohnungen an der Salms-
acdgerftraBe und bdie Gemeinniigige Baugenofjen:
{haft ein Sechsfamilienhaud an der Jelgjtrape erftellen.

Baulidjes aus Giittingen (Thurgau). DieStrafen:-
forveftion beim evangelijhen Pfarrhausd wird nad) dem
Brojeft ded Strafeninipeftoratd ausgefiihrt. Jm weitetn
wird ein Neubau fiir Lo{dygerdtihaften und zwei
Lehrzimmer fiir Unterridht und Arbeitdfdhule
nach den vorliegenden Planen von Baumeifter Seger
in Amridwil erftellt.

Gritellung ciner neuen Sdhieanlage in LW
(Thurg.). Die Munizipalgemeinde Waldi hat bem Gejudh
der beiden Sdyiipengefelljhaften um Crftellung einer
neuen Sdjicfanlage von finf Jugjdeiben nebit
Sditpenhausg mit grofer Mehcheit entiprodhen und
fite diefen Bwed einen Kredit von 13,000 Fr. bewilligt.

Sdug- und Beridonerungsarbeiten an Eijen.

(Rorrefpondeny.)

Das Gifen hat neben all feinen Vorziigen, wie Schmied-
und Giepbarfeit, hohe Feftigleit 2c. aud) einen grofen
Nachteil; e3 3eigt gegen die Einwirfung feuchter Luft
eine fehr geringe Widerftandsfraft, e3 rojtet. Unter dem
Cinflup ber Feuchtigfeit und Kohlenjdure verbindet e3
fihg mit bem Sauerjtoff der Luft, es bildbet {ich an ber
Oberflache eine locere Schicht, der Roft, und ywar in
der Hauptiache aud dem Material des Eifens. Diefe

| Sdhicht, die aljo dad Eifen angreift, frift immer weiter,

bi8 fehlieplich das gange Gifenitiicf durd) und durd) in
eing foldje loctere braune Maffe vermanbdelt ift und zer-
fallt. So fann e8 und aud) nicht wundern, daf unsd aus
dem Ultertum fo wenige Gifenjtiicte erbalten find; an

. alten Gifenfunden, wie wir foldje in unfern Mufeen ja

jablreich) antreffen, fonnen wir die vernichtende Arbeit
Des Nojtes deutlich erfenmen.

Mittel, um dasd Eifen vor der Jerjtérung durd) Roijt
su fhligen, fannte man offenbar im Wltertum nicht. Wir
haben Heute jolche Mittel, ob fie aber dad Eifen auf Jahr-
taufende binein zu fhiigen vermdgen, diirfte wobl be-
yoeifelt werden. IMit einem Schup der Oberfliche von
Gifenftiicfen geht gewdhnlich eine BVer{dhonerung derfelben
Hand in Hand. Beided ijt ungertrennbar miteinander
verbunben. Meift fommt gar nicht zum Bewuptiein,
wad Haupt: und was Nebengwedt ift.

Am einfachjten wifcht man dasd Gifenjtiict mit O ab,
0038 Roften wird bdadurd) auf ldngere Jeit verhindert
und dasd Dbetreffende GEifen Hat ein beflered Ausfehen.
Haltbarer ald Ol ift Firnid, Man fodht Leindl mit fo-
genannter Bleiglatte ein und bilbet damit einen iiberzug,
der nach) Trocdnen fehr wiberftandsfahig wird. Durd
Beigabe von Farbjtoffen wie Graphit, Eifenoxyd, Men-
nige 2. erielt man noch einen hoheren Wiberjtand gegen
alle atmofphdrijhen Cinfliffe. Wo mehr Gewicht auf
pas {chone Ausdfehen gelegt wird, da verwenbdet man an

- Stelle von Firnid glingenden Lad, ein Harz in Spiritus,

Terpentin oder in irgend einem Jither geldjt. Bor dem
Anjtrich wird die Oberfldche durch feilen, {chleifen oder
{chmivgeln bearbeitet; jo erhdlt man dann einen fhdnen



. b1

JMujte. fdiveis. Handiv.-Jeitung (,Meijtecblatt”) 507

- Verband Schweiz. Dachpappen-Fabrikénten E. G.

Verkauts- und Beratungsstelle: ZUIIRICH Peterhof :: Bahnhofstrasse 30

BENNE Telegramme DACHPAPPVERBAND ZURICH - Telephon-Nummer Selnau 3636 ENEES

i g et s iy R i

Asphaltdachpappen, Holzzement, Klebemassen, Filzkarton
Teerfreie Dachpappen |

. 4418

lm“mmmm-

glatten Anftrish. Wo zu grofe Unebenbeiten aujtreten, | von Metalloxyden dann Farbe erhdlt. €3 farbt: Gold-

fitllt man die BVertiefungen mit Kitt (Firnid mit Schlemm:
freide) aus.

Dem  Anjtrich mittel8 Lact gibt man eine auper-
ordentlidhe Bejtdndigteit, wenn man die Eifenjtiicte in er-
hiten Rdumen trocnet. Man beniiht zu diefem Jwecte
gemauerte Rammern, weldhe durd) ein daran brennendes
ober durchziehendes Feuer — bheute meijt durd) Gas-
flammen — auf 100 big 150° C gehalten werden. Die
Gegenjtdnde fest man bdiefer Hige mehrere Stunden lang
ausd; nad) Heraudnehmen werden fie abgerieben, wieber
lactiert und wieber getroctnet, oder wie man aud) fagt
Jgebrannt”.  Nach dfterer Wiederholung diefes BVer-
fabrend erhdlt man einen prachtig gléngenden, iiberaus
widerjtandsfdhigen Bezug, wie wiv ihn heute bei den
@rzeugnifien der RKleineijenindujtrie gewobhnt find.

Man nennt diefed LVerfahren haufig , Emaillieren”,
dod) ift. biefe Begeichnung faljch und erfolgt meift wohl
nur zu Reflameyweden, denn unter Emaillieren verfteht
man, wie wir bald erfahren werden, ein anberes Ver-
fabren. Ridhtiger fonnte man diefen BVezug als Brenn-
lad begeichnen. Gewdhulih) verbinbet man mit bdiefem
Qadtieren noc) ein Vergieren durd) Malerei und Druckerei,
wobei fitr unjere heutige Maflenfabrifation befonders dbas
Dructverfahren eine groffe Rolle fpielt. Man beniibt
bierbei entweber Stempel mit den gewiinjchten Berzie-
rungen ober beniitt a3 befannte Abzichoerfahren. Die
Gtempel werden gefettet .und auj den Ladbesug einge:
briictt; man dhafft fo eine Elebrige Oberfladye, an ber
pann die aufgebrachte Bronze hajtet. Beim Absiehver-
fabren werden die Bilder auf diinned Lo{dhpapier etwas
fett gedructt, mit der Borderfeite auf den Lacf gelegt
und nad) dem Befeuchten abgezogen. ‘

Das eigentliche Emaillieren bejteht in der Herjtellung
eined glasartigen Besuged; man verwendet diefes Ber-
fahren fitr Blechwaven aller Axt, dann fitr manche Guf-
waren, wie 3. B. fiiv Bademwannen 2. Biele EifengieBereien
faben deshald auch Emaillierabteilung. ;

Das Emaille exhdlt man durd) Bujammenjchymelzen
eined innigen Gemifches von feingemahlenen Materialien.
Pauptfachlich fommen fiir die ujammenjegung des Ge-
mifches, die fehr wedelt, nadhitehende Materialien in
Frage: Quarg, Feldipat, Flupipat, Boray, Borfdure,
Soba, Salpeter, RKalffpat, Magnefia, Jinnoyyd, Blei-
oryd, Ton, Brauneifenitein ujw.

Wahrend ded Schmelzens, das bei hoher Temperatur
eintritt, gehen interefjante hemifche Umiesungen vov fich,
auf die wiv hier nid)t eingehen Idnnen. DPas Schmels-
qut bilbet eine farblofe, tlare Majje, die durc) Jufab

tot, eifenbraun und aud) grau, dromgriin, inmweif,
fobaltblau 2.

Die zu emaillievenden Gegenjtinde werden meift zu-
erft geglitht, um bad davauf jibende Fett 3u verbrennen;
nach dem Glithen werdben die Stiicke in einer verdiinnten
Sdure, Salz: ober Schwefeljdure, gebeizt, darvauf mit
Sand und mit eifernen Biirjten abgerieben, mit reinem
Wafjer abgefpiilt und dann in fochendes Waffer mit
Sobazufa gebracht. Nach) dem Heraudnehmen aud dem
Wafferbad werden bdie Gegenftdnde abgetrodnet und nun
beginnt der eigentliche Emaillierproze. Die Glajur wird
auf die Gegenjtinde aufgebracht, indem man bdiefe in die
mit Waffer eingemahlene Emaille eintaudht oder 3 wird
die Emaille auf den Gegenjtand  gegofjen. Durch Ab-
jdhwenten mit Waffer wird- die iiberfliijjige Emaille ent-
fernt und ein gleichmdpiger Wuftrag erzielt. Die {o be-
hanbdelten Gegenfjtdnde werden nun in gelinder Warme
getrocfnet und dann in eine bis auf Gelbrotglut erhitgte
Muffel gejchoben. Hier {hmilst nun bdie vermafhlene
Glajur wieder zufammen und umgibt den Gegenjtand
mit einem gleihmdBigen iibersug. Nadh) diefem Aujf-
jhmelzen werden die Stiicte herausgenommen; man (&t
fie nun erfalten. Gewdhnlich fommt auf diefe Glafur
nod) eine jweite, dritte eventuell fogar eine vierte; mit
einer Glajur begniigt man fich jelten.

Soll mit dem Emaillieren ein Berzieren durch Be-
malen verbunden werbden, o witd dies nad) dem erften
Brand vorgenommen. Den Stoff bildet natiirlich wieder
eine Gmaille, vermijcht mit benm farbenden Beftandteilen.
Die Malerei wird entweder von Hand mit dem Pinfel auf-
getragen ober mit Hilfe ded beim Brennlact gejchilderten
Druct- ober Abziehoerfahrens. ,

Wie leicht emaufef')en‘ ift, {pielt beim Emaillieven die
Crreichung einer moglichit gleichen Ausdehnung des
Gmailles wie bes Cifens in der Hie eine grofe Q%oﬂe;
bei ungleicher %uﬁbébnung fpringt der Emaillebegug
gern ab. Diefes Jiel erveiht man nur durd) eine rid)?
tige Mifchung und 3wedentiprechende Jufdhe; haufig
halten de Emailliererte ihre Regepte gebeim. !

Die bisher genannten BVerfahren zum Schuh und
gum Berjhonern der Oberflichen von eifernen Gegen-
fténden erzeugen Beglige, die mehr ober minder leicht
wieder entfernt werben tdnnen, oder felbft abfallen und
mit dem Metall felbft nichts su tun haben. Sie geniigen
jedenfalls den Anforderungen nicht, einen Schug bdes
Gifens auf bdie Dauer ju bieten. Man Hat daher BVe-
sige ju erveichen gefucht, Dbei Demen eine mehr oder
minder innige Berbindbung mit dem Metall felbit eintritt.
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Hierher gehoren die metallijhen und chemifdhen Besiige.

Bu den metallijhen Begligen gehoven das BVerbleien,
Berzinfen, Berzinnen; ferner dag Galvanifieren und
Plattieven. Dad Berbleien, BVerzinfen und Berzinnen
werden in dhnlicher Weife vorgenommen. JFn einem
Sdmelztajten, der Heute meift ausd Stahlgup Hergejtellt
wird, wird dad Metallbad bereitet. Die Oberfliche des
Metallbades wird durch Beftreuen mit Kohlenpulver oder
durch Begiefen mit Palmol gegen Oyrydation gefchiit.
Die 3u behanbdelnden Gegenjtdinde werden ebenfo gereinigt,
wie bei der Emailliecung gefdhildert. Die EifenitiiZe
miffjen dann fehr gleidhmdBig in dad Babd eingetaudht
und ebenfo mwieder heraudgezogen werden. BVeim BVer-
ginnen Fithlt man die Stiicfe jofort nad) dem Hevaus-
nehmen durc) Eintauchen in Wafjer ab.

Gine beliebte und befannte BVerjchduerung vevinnter
und aud) verzinfter Eijenbleche bilbet dasd Metallmoiré.
Die Figuren: des Moiré (Wadfjerung) beruhen darauf,
vaf das fliifjige Metall beim Erfalten RKriftalle bildet,
die um fo gropere Figurven darftellen, je langjamer bie
Grtaltung vot i) geht. Die Figuren {ind zundchjt durdh
ein biinnes Hautchen bedectt, dad man durd) Beizen mit
Salzidure entfernt. Wenn e3 aud) moglich fein wird,
bei allen gejchlofjenen Metallen folche Figuren zu evzengen,
fo bilden {ich diefe dodh) am fchdniten bei veinem Jinn
und zwar umjo frdaftiger, je ftarfer der Vezug ijt. Die
Muijter fann man dureh vajches und ungleichmafpiges Ab-
tithlen beliebig verdndern. Erhit man zum Beijpiel das
Bled), bi3 das Metall anfdngt zu fdymelzen, und taucht
e3 dann unter fdyrdger Fibrung ind Waifer, fo entjteht
ein feines, gramitartige3 Moivé. Sprit man dagegen
da3 Wafler mit einem Vefen ober mitteld einer Braufe
tropfenartig auf da3 Bled), jo entjteht unter jedem Tropfen
ein Kriftallifationdgentrum und damit ein fternformiges
®ebilde. Halt man einen Lotfolben mit der Spite auf
ba8 Bledh), wodurcd) dad Metall an diefer Stelle zum
Scdymelzen fommt, fo entjteht nach dem Grfalten und
Beizen an diefer Stelle ein {trahliger Stern. So fann
man allexfei Figuren auf dem Bleche evzeugen. Natiir-
lich diirfen folche Bleche nur nod) vorfichtig mit hidlzernen
Hammern bearbeitet werden. ‘

Das Galvanifieren ift allgemein befannt und bedarf
hier feiner Crlduterung.

Das fogenannte Plattieren, das namentlich mit Nictel
beliebt ift, beruht auf bem Schweifverfahren. Die beiden
Metalle, Flupeifen und Nickel, werden in fleinen und
dicfen Platten ujammengejchweift und bdbann zu Blech
audgewalzt. Dad Sdhweifien erfordert hier befondere
Grjabrung und grofe Vorficht. Die Firmen halten ihre
Berfahren gewdhnlich geheim. Die nickelplattierten Bleche
geben auperordentlid) jchine Gegenjtinde ab. ‘

Bei bem chemijchen Berfahrenjucht man einen jehiigenden

Wmﬁ
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Bezug aud dem Material der Oberflddye felbft herzuftellen ;
man {trebt dabei an, an ber Oberflache neue Verbindungen
pervorgurufen. Die meiften BVerfahren find hier Gehetm-
methoben eingelner Fivmen.

Beliebt ift bad Briinieren. BVei diefer Methobe werben
die Gegenjtinde mit Antimondhlorid bejtrichen, gleichmdipig
berieben und warm getrodnet. Durch Wieberholung diefes

Borganged, der ein fiinftlihes Roften im Gefolge bHat,

exhdlt man jenen nicht unjchonen und fehr baltbaren,
vojtfeften Begug, dDen wir fehr hdufig in der Gewehr-
fabrifation treffen. SO

Grofer Verbreitung und Beliebtheit erfreut fich das
Bléuen. &3 beruht auf einem BVerfupfern, bei bem Kupfer-
vitriol mit Sublimat die Grundlage der “verfdiedenen
Rezepte abgeben. Die Gegenitdnde werden aud) beftrichen,
berteben und in der Warme getrocknet. Die Kupferfarbe
fommt gar nicht zur Wirfung, was wohl auf den Gin-
flup des Quectfilberd suviizufithren ift.

Haufig wird aud) ein Blduen durch einfaches Er-
wdrmen und AbLHhlen zu erveichen gefucht, wodureh
man jedocd) einen nur wenig rojtfeften iiberzug erhalt.

Bei dem Berfahren von Barff & Bower, das in
Amerifa viel im Gebraud) ift, werben die eifernen Gegen-
ftande in einem Ofen der Einwirfung bder glithenden
Abgafe eines Generatorofend audgefest, bis {te Tempe:
raturen von 800 bi3 900° C angenommen haben. Dann
wird der Flamme mehr Luft jugefithrt und dadurd) ber
Orydationdprozefs eingeleitet, wodurd) jich dad Eijen mit
einer Schicht von Eifenoryd bedbectt. Die Gegenjtinde
bletben dann, nacdhdem bdie Luftzufuby wieber vermindert
wurde, noc) im Ofen bi3 die Temperatur auf girfa
200° C guriicgegangen ift. ;

Bu erwdbnen ift ferner der Gednerjdie Rojtidhub-
prozep. Bei diefem fommen bdie Gegenftdnde in eine
Retorte, welcdhe auf 550 bid 650° C erhigt ift. Sind
die Gegenjtinde Hinveichend erbhibt, dann [dft man etwa
eine halbe Stunde lang Dampf einftrémen, weldjer: fich
an dem rvotivarmen Cifen zerjest und bdie gewiinjchte
Orydichicht bildet. Schlieplich gibt man etwad Naphtha
in die Retprte und [dft abermals zirfa 10 Minuten lang
Dampf ein. ' Dad Maphtha wicft fohlend, jodap eine
orydievende und fohlende Wirfung sugleich evsielt wird.

€3 gehort bierber {chlieplich auch bdie Oberfldchen:
hirtung, bei der ein Zementieven bder Dberflade ein-
tritt.  Wir haben bdiejed Berfahren, dad vedht wiber:
ftandsfahige Beztige liefert, beveitd frither fenmen gelexnt.

Sagenjdhrant-AUpparaf.

Ginen duperjt pratfiijdjen Sdgenjdhrdnt - Apparat
brinat die Firma Dipl IJngenieur Cugen MWaper
in Donauefdyingen (Baden) auf den Marft. €3
bandelt fid) um eine Bange (vergleiche Abbildung) mit
RKraftitbetfebung und einer Sfala zum Einftellen der
Sdyrintweite der Sdgebldtter. Die alten Jangeniyfteme
erwiefen fi) ecfahrungdgemdl ald unbraudybar, wweil
nid)t der geniigende Druct audgeiibt werden fonnte; die
RKraftitberfepung an der neuen Jange madyt ein un-
gleihed Buritdfedern bder Sdgszibhne ganz unmbdglid).
Die Stala eritbrigt ein zeitraubended Ausprobieren der
©dyranfoeite der Sdgeblitter, denn bdiefe ift an Dder
©tala fofort exfihtli). Die neue Jange fann zu allen
Sdgen vermendet werden, bon Dder tleinjten bid Fur
groBten, da der Unjdhlag auf jebe Linge bderfelben -ein-
geftellt werden fann. Dergejtellt wird die Jange in
poei Grdfen: Dasd fleine Format ift verwendbar fiir
Hand-, Band- und RKreidjagen bid zu 2 mm Stdcke
und 12 mm Babhnldnge; fein ‘Preid betriigt 45 M.
Dad grofe Format dient Fu Kreid- und Gatterfigen
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