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Zur Frage der Normung in der Textilindustrie
Von Prof. Dr. Ing.

4. Otrganisation der Normung in der Schweiz

Der Verein Schweizerischer Maschinenindustrieller (V
SM} hat vor {iber 25 Jahren ein Normalienbiiro gegriin-
det, das in der Zwischenzeit die Normung im Gebiet des
Maschinenbaues in Zusammenarbeit mit der Industric
durchgetiihet hat. FEine Anzahl von technischen Kom-
missionen haben die verschiedenen Gebiete bearbeitet
und die geistigen Unterlagen fiir die Normblitter ge-
liefert. Die Normblitter selbst sind dann jeweils vom
Normalienbiiro redigiert worden.

Die Entwicklung cines Normblattes erfolgt durch eine
Anzahl von genau festgelegfen Stufen, deren wichtigste
die folgenden sind:

Arbeitsaufnahme beschlossen
Entwurf in Arbeit

Entwurf zur Kritik verdffentlicht
Entwurf dem Vorstand vorgelegt
Norm' beschlossen

Gut zum Druck.:

S N

Die gewihlte Organisation der Arbeit, insbesondere die
vorgeschriebene Verdffentlichung der Normentwiirfe, gibt
allen Interessenten die M&glichkeif, an einem in Ent-
stehung begriffenen Normblatt Kritik zu iiben. Die ein-
gehenden Beanstandungen werden von der betreffenden
technischen Kommission gepriift und nach Méglichkeit
berticksichtigt. Die Organisation bringt es  mit sich, daf
die En{‘sfehundszelt eines Normblattes viele Monate, oft
sogar Jahre betragen kann; sie hat aber auch den Vor-
teil; dafi nur Normen zustande kommen, die einer all-
seitigen. Priifung standhalten. Im Zweifelsfall besteht
iibrigens-' noch . die Moglichkeif, ein Normblatt ‘vorerst
als provisorische Norm (,Vornorm“) oder als Einfiih-
rungsnorm” (,E-Norm*) herauszugeben.

‘Die. ausgezeichnete Oroamsatlon des VSM-Normalien-
biiros hat sich-in der 25jihrigen Tiitiskeit dieser Insti-
tution aufs beste bewihrt. — Als vor kurzem die Textil-
maschinenindustrie ~die Normung auf ihrem Gebiete
durchzufiihren beschloff, wurde im Rahmen des VSM-

-Maschinenindustrieller sind und dessen

", Textilindustrie*

E. Honedger. {Seny
Normalienbiiros eine neue technische Kommission gebil-
det, der die Bearbeitung der speziellen Normblatter fiir
diesen Zweig des Maschinenbaues obliegt. Die  Be-
schreitung dieses Weges war in diesem Fall zum voraus
eindeutig - gegeben insofern, als: die “Textilmaschinens
fabriken auch Mitglieder des Vereins  Schweizerischer
Normalienbiiro
ihnen ebenfalls zur Verfiigung steht.

Bald stellte sich auch auf anderen Gebieten als auf
der Maschinenindustrie das Bediirfnis nach Normung
ein. Fir deren Durchfitbrung ist die Schweizerische Nor-
menvereinigung (,SNV*) gegriindet worden, die sich eben-
falls des VSM-Normalienbiiros und dessen Organisation
fiir die Bearbeitung der Normblitter bedient. Bis dahin
sind von der SNV Normen ausgearbeitet worden iiber:

Papier- und Biirobedarf X

Kesselbau

Elektrotechnik

Straflenbau

Schlauchverschraubungen

Buchdruck

Tiefbau

MineralSle

Krankenhaus

Dokumentation..

Auch diese Normen haben g¢rofie Verbreitung in der

" schweizerischen Wirtschaft gefunden und die erwartete

glinstige - Wirkung durch die dadurch -erzielte Verein-
fachung und- Verkleinerung. der Typénzahl hervorgerufen.

"Die. Textilindustrie . wird nunmehr eine besondere
Gruppe im Rahmen der SNV bilden. Awuch iht wird -die
srofie Erfahrung des.VSM-Normalienbiitos bei der Durch-
fuhruno der Normung zur Verfiigung stehen und gute
Dlensf_e leisten. Dadurch werden 1hr die sonst zu er-
wartenden Anfahrschwxcrxgkexten weitgehend  ersparf
bleibén. Die bisher konstituierte technische Kommission
hat vorldufig neun -Unterkommissionen
gewihlt, denen die- Bearbutung folsender Teilgebiete an-
vertraut ist:
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‘Baumwoll-Industrie
Woll-Industrie
Leinen-Industrie
Seiden-Industrie
Kunstseiden-lndustrie
Hanf- und Jute-Industrie
Zwirnerei
Textiltechnische DPriifung
Ausriistung.

12 90 SN D

Es braucht nicht erwihnt zu werden, dafl die Unter-
kommissionen auch nach anderen Gesichtspunkten hitten
gebildet werden kdnnen. Die heutige Einteilung braucht
auch nicht fiir alle Zeiten starr beibehalten zu werden;
sie mag die Normung beginnen, gewisse Fragen erledigen,
wihrend spéter fiir die Abkldrung anderer Fragen mdg-
licherweise andere Unterkommissionen konstituiert wer-
den miissen. Es ist z. B. denkbar, dafi einmal Unter-
kommissionen fiir ,,Weberei, Wirkerei, Strickerei® und
andere Gebiete gewidhlt werden miissen.

5. Beginn der Normungsarbeit in der Textilindustrie

Nachdem die Gruppe , Textilindustrie” im Rahmen der
SNV konstituiert worden ist, stellt sich die Frage, welche
Gebiete an allererster Stelle genormt werden sollen. Die
Antwort wird hauptsdchlich auf die Interessen der Tex-
tilindustrie Riicksicht nehmen, daneben aber auch den
Aufbau der ganzen Normungsarbeit im Auge behalten
miissen. ]

Von beiden Gesichtspunkten aus drdngt sich zuerst
die Festlegung der fextiltechnischen Priifverfahren auf.
Diese miissen die Grundlage bilden, auf die die Nor-
mung der verschiedenen Industriezweige spiter aufbauen
kann. Das Fehlen einer Norm auf diesem Gebiete
ist in Industrie, Schule und Laboratorium als grofier
Mangel empfunden worden. Als vorldufige NotlSsung
stittzten sich viele Industrien bis dahin einfach auf aus-
lindische Normen. Gerade an diesem Beispiel zeigt es
sich aber wieder, daf} ein solches Vorgehen fiir die
Schweiz nicht in Betracht kommen kann, da zwischen den
Priifnormen der wichtigsten industriellen Grofistaaten,
z. B. USA., Deutschland und anderen, weitgehende Diver-
denzen auftrefen.

Fiir die Normung der textiltechnischen Priifungen ist
cine besondere Unterkommission bestellt worden, in der
der Vertreter der Eidgendssischen Materialpriifungs-
anstalt in St.Gallen den Vorsitz fiithrt und daneben die
wichtigsten Textilindustrien des Landes vertreten sind.
Aufgabe dieser Unterkommissionen wird es sein, die
textiltechnische DPriifung in Uebereinstimmung mit den
neuesten Erkenntnissen der Wissenschaft und in best-
mdglicher Harmonie mit den Normen des Auslandes fest-
zulegen. Da, wo zwischen unseren Normen und den
ausldndischen Normen Divergenzen auftreten, werden
auf dem Normblatt besondere Bemerkungen den Benutzer
dariiber aufkliren, mit welchen Abweichungen in den
Ergebnissen gerechnet werden mufl.

Eine ganz besondere Situation weist die Seidenindustrie
auf: auf ihrem Gebiete bestehen schon weitgehende
internationale Vereinbarungen {iiber die auszufithrenden

Absatz~ und Produktionswandlungen der

A.M. Nachdem nunmehr die Produktions- und Absatz-
ziffern der Kunstseidenindustrie unseres Landes fiir 1944
vorliegen, ist es m&glich, sich ein zuveridssiges Bild
iiber die gegenwirtige Situation dieses wichtigen Sektors
unserer Textilwirtschaft im verflossenen Jahre zu machen,
wie es auch interessant ist, sich bei dieser Gelegenheit
die Entwicklungstendenzen dieser Industrie seit Kriegs-
beginn vergleichsweise zu vergegenwirtigen.

Die drei Konstseidefabriken (Société de la Viscose
Suisse S.A., Feldmiihle AG Rorschach, Steckborn Kunst-
seide AG), deren Anlagewert sich auf iiber 50 Millionen
Franken belduft, haben im Jahre 1944 insgesamt 18000t

Priifungen, die Beurteilung der Qualitit, die Bestimmung
des Handelsgewichtes und zahlreiche andere Fragen von
technischem Interesse. Da diese Festlegungen internatio-
nale Beachtung gefunden haben, wird sich die schweize-
rische Normung soweit als mdglich daran anlehnen
miissen. Die Normung wird somit auf diesem Gebiet oft
lediglich in der Ueberfragung schon bestehender Ver-
einbarungen auf die einheimische Normblatt-Form be-
stehen. Nur in Fillen, sofern solche vorkommen, in denen
cin eindeutiger Widerspruch mit den Ergebnissen neue-
rer wissenschaftlicher Forschungen auftritt, wird eine noch-
malige Priifung der betreffenden Fragen und die Fest-
legung von Normen notwendig sein, die von den frii-
heren Handelsusanzen und internationalen Abmachungen
abweichen.

Ein wichtiges Gebiet, das in allen Zweigen der Tex-
tilindustrie genormt werden muf}, ist das der ,nor-
malen Garnnummern®. Vorausgehend wird das Garn-
numerierungssystem festgclegt werden miissen. Hier sieht
sich die Schweiz wieder einer besonderen Lage gegen-
tibergestellt, indem sie sowohl mit Lindern, die alle
nicht metrischen Numerierungen abgeschafft haben, wie
mit Léndern, diec ausschlieflich englische Garnnume-
rierung verwenden, in regem Verkehr steht. In der
heutigen Lage wird die Schweiz nicht umhin kdnnen,
englische und metrische Numerierung nebeneinander zu
verwenden, jedenfalls in den meisten Gebieten der
Textilindustrie. Da anderseits Seide und Kunstseide nach
wie vor nach Titer bemessen werden, kann die Normung
in dieser Frage mnicht einfache und ideale Zustinde
schaffen, sie kann aber zweckmiflige Hilfsmittel der
Industrie zur Verfiigung stellen, die die abweichenden
Garndicken-Mefiverfahren leicht umzurechnen gestatten.

Im Anschlufi an die Garnnumerierung wird auch die
Bemessung der Drehung und deren zweckmiflige Be-
zeichnung festgelegt werden miissen. Auch diese Frage
war schon vor Beginn des Kriedes Gegenstand internatio-
naler Beratungen; die aus USA. stammende Bezeichnung
des Drehsinns durch die Buchstaben S und Z hat sich
schon in verschiedenen Landern eingebiirgert und diirfte
durch ihre Zweckmifiigkeit auch unsere Zustimmung
finden.

Parallel mit der wissenschaftlichen Erforschung der
hygroskopischen Eidenschaften der Textilien wird auch
die Normung des zulissidgen Feuchtigkeitsgehaltes zur
Durchfithrung kommen. Das Fehlen einer eigentlichen
Normung gerade auf dicsem Gebiete sowohl fiir die zu-
lissige Feuchtigkeit wie die Art der Bestimmung des
Feuchtigkeitsgehaltes war schon oft Veranlassung von
Schwierigkeiten zwischen verschiedenen Interessenten.

Im Vorgehenden sind einige Probleme mehr oder weni-
ger zufillig aus der grofien Fiille der Aufgaben, die die
textiltechnische Normung zu [8sen haben wird, heraus-
gegriffen worden. Wird die Arbeit einmal richtig ange-
packt und erkennt die Industric anhand konkreter Bei-
spiele, wie niitzlich die MNormung fiir sie ist, so werden
zweifellos der technischen Kommisstion ,,Textilindustrie®
aus dem Kreise der Interessenten Aufgaben in grofier
Zahl zur Erledigung zugewiesen werden.

schweizerischen Kunstseidenindustrie

Kunstseide und Zellwolle produziert gegeniiber ciner Ge-
samtproduktion von rund 6000t im letzten Friedensjahr,
was einer Verdreifachung entspricht. Interessant ist die
Entwicklung der Zahl der beschiiftigten Arbeiter in der
Vergleichszeit. Wiahrend im Jahre 1938 insgesamt rund
3000 Arbeiter beschiftigt wurden, stieg diese Zahl 1944
auf rund 4500 (Soci¢té de la Viscose S.A. 3000, Feld-
mithle AG 1200, Steckborn Kunstseide AG 320), wovon
allerdings im Durchschaitt etwa 800 Arbeitnehmer durch
Militdr-, Hilfs- und Landdienst in ihrer Fabriktitigkeit
ausfielen. Jedenfalls ist festzustellen, dafi die Vermeh-
rung der Arbeiterzahl im Verhiltnis weit hinter der ge-
steigerten Produktion zuriickgeblicben ist.
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Was die Verteilung der Gesamtproduktion anlangt,
und zwar absolut wie relativ, so sind auch hier tief-
sreifende Wandlungen festzustellen. In den letzten Frie-
densjahren bewegte sich laut ,Handbuch der Schwei-
zerischen Produktion” der Kunstseidenverbrauch unserer
Textilindustric zwischen drei und vier Millionen Kilo
pro Jahr, wovon aber die einheimischen Kunstseide-
fabgiken infolge der auflerordentlich starken ausldndischen
Konkurrenz nur etwa die Hilfte lieferten, widhrend etwa
zwei Dritfel der Produktion exportiert wurden. In Zahlen
ausgedriickt bedeutet dies, dafy fiir den Verbrauch in der
Schweiz durchschnittlich 1,5 bis 2 Millionen Kilo produ-
ziert wurden, wihrend rund 4 Millionen Kilo den Weg
ins Ausland fanden.

Das letatverflossene Jahr zeitigte auch hinsichtlich
dieser Verteilungsquote grundlegende Verinderungen. Da
die Einfuhr von Kunstseide- und Zellwollgarnen aller
Art nur noch eine halbe Million Kilo betrug, gegeniiber
fast zwei Millionen Xilo in der Vorkriegszeit, und sich
der Export nur noch auf etwa 17 Prozent der Gesamt-
produktion belief, bedeutet dies, dafi im Jahre 1944 dic
cinheimische Textilindustrie insgesamt 15,5 Millionen Kilo
verbrauchte, wovon nur eine verschwindend geringe
Menge eingefithrt wurde. Demnach ergibt sich, dafl von
der Gesamtproduktion im Jahre 1944 von 18000t (siche
oben) rund 3000 t == 3 Millionen Kilo exportiert wurden.
Sehr bedeutende Lieferungen fanden insbesondere nach

Iran statt, wihrend im allgemeinen der starken Nach-
frage des Auslandes nur unzureichend entsprochen wax-
den konnte.

Infolge der prekdren Versorgungslage unserer Textil-
industrie mit natiirlichen Rohstoffen war naturgemafd
die Nachfrage nach Kunstseide und Zellwolle anhaltend
sehr lebhaft, so dafl eine dewisse Zuteilungslenkung
erfolgte und der Export nur soweit zugelassen wurde,
wie es das Interesse an der Einfuhr lebenswichtiger Ein-
fuhrgiiter gebot. Auf diese Weise erhielten die Betriebe,
die frither hauptsichlich oder ausschliefilich Baumwolle
verarbeiteten, ungefihr 30 bis 400/ ihres normalen Roh-
materialbedarfes an Kunsfieide oder Zellwolle zugeteilt.

Die imponierenden Erzeugungsziffern fiir das verflos-
sene Jahr zeugen dafiir, dafl die Kunstseidenfabrikation
zu einem Wirtschaftsfaktor allerersten Ranges in unse-
rem Lande geworden ist. Wenn degenwirtig die steigende
Verwendung der verschiedenen kiinstlich hergesteliten
Fasern wohl oder iibel als kriegsbedingte Notmafinahme
empfunden wird und bei Fabrikanten und Konsumenten
der Wunsch vorherrscht, so schnell als mdglich nach
Friedensschlufi wieder die Naturfasern zur Herstellung
von Textilien zu verwenden, so bildet die Kunstseide in
dieser Hinsicht eine Ausnahme. Ihre unbedingte Daseins-
berechtigung auch bei Wiederkehr normaler Verhéltnisse
wird weder von den Textilfabrikanten noch von den Ver-
brauchern irgendwie bestritten. (,,Textil-Revue®)

Die Textilwirtschaft in Serbien wihrend der deutschen Besetzung

Die serbischen Gebiete Jugoslawiens sind seit jeher
ausgesprochenes Wollproduktionsland gewesen.
Von dem Schafbestand, den Jugoslawien im Jahre 1938
besafy — 10139357 Tiere — entfielen 2262658 Tiere
oder 22,30/ auf die Verdarska Banovina (Siidserbien mit
der Hauptstadt Skoplje, und 1822925 Tiere oder 180)
auf die Moravaska Banovina (vornehmlich Ostserbien).
Diese zwei Provinzen allein umfafiten bereits mehr als
zwei Fiinftel des jugoslawischen Schafbestandes. Hiezu
kam noch jener Teil hinzu, der auf das Gebiet der
Drinska Banovina entfiel, das zu dem wihrend der
deutschen Besetzungszeit deschaffenen Serbien — ein
Land von rund 50000 Quadratkilometern mit 4200 000
Einwohnern — zugeschlagen worden war. Die vormalige
Drinska Banovina hatte 10,190 des jugoslawischen Schaf-
bestandes ¢echabt. In der Textilversorgung des deutsch-
- besetzten Scrbiens bildete die Schafwollproduktion eine
willkommene Basis, die jedoch bei weitem nicht aus-
reichte, um den Textilbedarf der Bevdlkerung zu decken,
umsomehr als die Landbevilkerung — weit davon ent-
fernt, mit den deutschen Besefzungsbehdrden und den
von ihnen gelenkten serbischen Stellen mitzuarbeiten —
der Schafwoll-Ablieferungspflicht nicht im vorgeschrie-
benen Mafle nachkam. Schon im Frieden — und dies
war in ganz Jugoslawien der Fall — blieb cin bedecu-
tender Teil der Schafwolle auf dem flachen Lande zuriick,
infolge der Gepflogenheit der Bauern, ihren Bedarf an
Schafwolltextilien durch Heimverarbeitung griBtenteils
selbst zu decken. Gemifl den Verordnungen des deutsch-
gelenkten serbischen Ministerrates iiber die Sammlung,
Erfassung und Ablieferung von Schur- und Gerberwolle
im besetzten Serbien (mit Ausnahme des Banates, das
flir die Deutschen ein besonderes Wirtschaftssebiet dar-
stellte) durfte die Schafschur gewdhnlich nur zwischen
dem 1. April und 30. Juni erfolgen. Von der Schur waren
mindestens drei Viertel des Vollertrages, durchschnittlich
ein Kilogramm je Tier, abzuliefern; bei Tieren kleineren
Wuchses konnte die abzulieferndec Menge bis zu einem
halben Kilogramm reduziert werden. Die Biirgermeister
der einzelnen Gemeinden und dic Bezirksvorsteher waren
gehalten die ordnungsgemifle Ablieferuns zu iiberwachen.
Die Lederfabriken und Werkstitten, die Kleintierfelle
verarbeiteten, mufiten spitestens bis zum fiinften eines
jeden Monats die Menger der bei der Entwolluns und
Verarbeitung von Fellen erhaltenen Wolle melden und

sie zu den vorgeschriebenen Preisen abliefern. Mit dem
Sammeln und dem Aufkauf der Wolle in Serbien wurde
die Firma Omni-Promet Akcionarstvo Drustvo (AG) in
Belgrad betraut, wihrend der Verkauf an andere Firmen
offiziell untersagt war. Die Omai-Promet AD war ver-
pilichtet, die von ihr eingesammelte Wolle nach den Wei-
sungen, die ihr vom Generalbevollmichtigten fiir die
Wirtschaft in Serbien (keine serbische, sondern eine deut-
sche Amtsstelle) zukamen, zu verwenden. Die Krempel-
miihlen durften die Schurwolle gewdhnlich erst ab Sep-
temberbeginn krempeln, und zwar nur fiir die Bediirf-
nisse der Schafziichter; Gerberwolle durften sie nicht
verarbeiten. Der Ankauf von Schur- oder Gerberwolle
war den Besitzern von Krempelmiihlen verboten, und
wurde im Entdeckungsfalle mit Geldstrafen bis zu einer
halben Million Dinar und mit Zwangsarbeit von min-
destens zwei Mounaten bis zu sechs Monaten bestraft.

Im Banat, das im Durchschnitt bessere Schafkategorien
aufweist und wo daher mit einem hdheren Schurertrag
derechnet werden konnte, waren je Schaf 1.75 kg Wolle
abzuliefern. Den Mehrertrag durften die Schafeigentiimer
zur freien Verfiigung behalten. In diesem Zusammenhang
sei daran erinnerf, dafl die deutschen Behdrden gewisse
Teile der Bevdlkerung des Banates, Abkommen von vor
rund 150 Jahren eingewanderten Deutschen, mit Vor-
zug behandelten, und dafi diese Bevolkerungsgruppen,
soweit sie deutsch fiithlten, das Land mit den abziehenden
deutschen Besefzungstruppen verlieflen. Eigentiimern
kleinerer Schafrassen, dic weniger als 1,75 k¢ je Schaf
bieten konnten, war es gestattet, 50 Gramm Wolle je
Tier zu behalten. Die Schurtermine wurden im Banat
nicht von der Zentralbehdrde, sondern von den einzelnen
Kreisvorstehern festdesetzt. Auch hierin war eine ge-
wisse Bevorzugung im Vergleich zu Serbien zu sehen.
Mit dem Einsammeln und dem Kaufe der Wolle im Ba-
nate waren zwei Firmen beauftragt: ,Agraria® und ,,Ag-
rarprodukt”, beide in Petrovgrad, dem fritheren Veliki
Beckerek (92 km ndrdlich von Belgrad), das die Deut-
schen in ,,Grof}-Betschkerek umgetauft hatten. Der Ver-
kauf an andere Firmen oder an Nachbarn war untersagt.
Die Preise, die im Banat dezahlt wurden, waren gleich
jenen, die fiir Serbien in Geltung standen.

Auf den zuriickhaltenden Standpunkt, den die Schaf-
ziichter in  Serbien hinsichtlich der vorgeschriebenen
Wollablieferungspflicht einnahmen, wurde bereits hinge-
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wiesen. Unter diesen Umstdnden sahen sich die Deut-
schen veranlafit, das von ihnen in Serbien eingefiihrte
System der ,Leistungsprimien auch auf die Wollpro-
duktion auszadehnen. Mit den ,Leistungsprimien” be-
zweckte man die ,,Ablieferungsfreudigkeit” zu heben und
der Arbeitsleistung der Produzenten einen zusdtzlichen
Ansporn zu geben. Das System wurde gegen Ende
des ersten Halbjahres 1944 sowohl in Serbien wie im
Banat eingefiibrt und sah hinsichtlich der Schafwolle vor,
dafl eine um 6000 iibersteigende Leistung hinsichtlich
des Ablieferungssolls an Wolle — bei einer Ablieferungs-
pflicht von drei Vierteln des Wollertrages — mit 6 Punk-
ten fiir jedes Kilogramm, das die Solleistung iibertraf,
pramiiert wurde. Ueberstieg die Mehrleistung das Soll
um mehr als 10006, wurden fiir jedes so entstandene
Plus 20 Pkt. je kg zuerkannt. Die Pridmien wurden
in Scheinen zu 1, 10 und 100 Pkt. ausgegeben. Rote
Scheine berechtigten zum Einkauf von Textilien und
Schuhwerk, griine Scheine zum Einkauf anderer Konsum-
artikel. Um sich iiber den Bezugswert dieser Scheine
einen anndhernden Begriff zu machen, sei erwidhnt, daf
fir den Ankauf von einem Paar wollhaltiger Socken
zehn Punkte, fiirx eine Flanelljacke 150 Punkte, fiir eine
Arbeitshose 100 Punkte bendtigt wurden. Der so ent-
standene zusitzliche Bedarf an Textilbasisstoffen wurde
teilweise durch Lieferungen von Zellwolle aus Deutsch-
land gedeckt, wie iiberbaupt sich Deutschland im eigenen
Interesse gendtigt sah, die Textilversorgung der Bevdlke-
rung Serbiens durch Lieferungen zu unterstiitzen, auch
weil Serbien, das frither im Rahmen Jugoslawiens nam-
hafte Mengen von Schafwolle und Baumwolle aus ver-
schiedenen Lidndern eingefithrt hatte — Schafwolle vox
allem aus Grofibritannien, Argentinien und Griechenland
— von jeder anderen Moglichkeit Importe zu titigen,
abgeschnitten war.

Der serbischen Wollindustrie, die zum grofiten Teile in
und um Belgrad konzentriert ist, sodann in Paracin (in
der Moravska Banovina, an der Eisenbahn halbwegs
zwischen Belgrad und Nisch), in Leskovac und Grdelica
(beide siidlich Nisch) standen wihrend der deutschen
Besetzungsperiode nur die heimische Wolle und das
deutsche Zellwollkontingent zur Verfiigung. Vor dem
Zusammenbruche Italiens, im Sommer 1943, erhielt sie
auch Lieferungen von italienischer Seite, die jedoch mit
dem genannten Zeitpunkte authdrten.

Die Baumwollwirtschaft. InJugoslawien spielte
die Baumwolle unter den Industriepflanzen, die das Land
produzierte, eine verhéltnismidflig noch untergeordnete
Rolle. Der Anbau von Baumwolle war auf die bereits
dgenannte Vardarska Banovina, insbesondere auf deren
ndrdliche Teile und namentlich in deren siidlichen und
siidSstlichen Gebieten, wie Doiran, Tikves und Veles
beschriankt. Die gesamte Anbaufliche umfafite 1439 Hekt-
aren (1935), wihrend sich der Ertrag auf 210 Tonnen
Baumwollfasern und 436 Tonnen Baumwollsamen bezif-
ferte (verglichen mit einer Anbaufliche von 840 Hekt-
aren und einem Faser- und Samenertrage von 247 Ton-
nen im Jahre 1931). Die Baumwollindustrie Jugosla-
wiens und somit auch Serbiens war daher hinsicht-
lich ihrer Rohstoffversorgung fast ausschlieflich auf die
Einfuhr angewiesen, ein Umstand, der sich im deutsch-
besetzten Serbien duflerst nachteilig auswirkte, da Baum-
wollimporte iiberhaupt unmdglich waren. Die zwei mo-
dernen Baumwollspinnereien Serbiens, mit je etwa 10 000
bis 12000 Spindeln (vor dem Xriege bezifferte sich
die Spindelanzahl der gesamten Baumwollindustrie Ju-
goslawiens auf rund 180000) befafiten sich daher vor-
wiegend mit der Verarbeitung von Zellwolle.

Die Hanfwirtschaft. Unter den in Jugoslawien
angebauten Faser- oder Gespinstpflanzen nahm Hanf so-
wohl in bezug auf seine Anbaufliche wie auch hinsichtlich
seiner wirtschaftlichen Bedeutung die erste Stelle ein.
Die Hanfproduktion des Landes deckte nicht nur seinen
cigenen Bedarf, sondern diente auch zu einem erheb-

lichen Teile der Ausfuhr. Unter den europdischen Staaten
nahm Jugoslawien vor dem Kriege hinsichtlich der Pro-
duktion und Ausfuhr von Hanf den zweiten Rang —
nach Italien — ein.

Hanf wurde ausschliefilich in den Gebieten Jugo-
slawiens produziert, die zum deutschbesetzten Serbien
und zu den ungarischbesetzten Gebieten ndrdlich von
Belgrad gehdrten. In der Gegend von Leskovac (siid-
lich von Nisch) wird Hanf schon seit den #ltesten Zeiten
angebaut; aber der beste jugoslawische Hanf stammte aus
der Gegend von Vranje, halbwegs zwischen Leskovac
und Skoplje. Im Backa-Gebiet — dem von Ungarn be-
setzten Landesteile ndrdlich von Belgrad — ist die beste
Hanfgegend jene von Odzaci, halbwegs zwischen Novi
Sad und Sombor. Im Jahre 1937 belief sich die gesamte
Hanfanbaufliche Jugoslawiens auf 56301 Hektaren, wih-
rend die Produktion von Stengelhanf und von Hanf-
samen zusammen 49916 Tonnen erreichte (gegeniiber
im Jahre 1935 44059 Hektaren mit einem Ertrage von
37541 Tonnen Stengelhant und 2103 Tonnen Hanfsamen.
1938, dem letzten Jahre, fiir welches offizielle Statistiken
vorliegen, war die Produktion von Stengelhanf auf 55399
Tonnen, jene von Hanfsamen auf 2993 Tonnen gestiegen.
Die gesamte Hanfausfuhr betrug 1937 24322 Tonnen, und
war hauptsachlich nach  Grofibritannien, Frankreich,
Deutschland, Oesterreich gerichtet, wobei Deutschland
mit einem mengenmdfligen Anteil von 30,4% - an der
Spitze stand.

Im Zeichen der deutschen Besetzung wurde der Hanf-
anbau in Serbien bedeutend entwickelt und auch im Ba-
nat in die Wege geleitet. Auch in der Backa strengten
sich die Besetzungsbehdrden an, die Hanfproduktion zu
steigern; es waren bereits Pldne ausgearbeitet worden,
um die Hanfverarbeitungsindustrie auszugestalten und
mit von der deutschen Industrie zu liefernden Aus-
riistungen zu versehen. Zur Zeit der Besetzung Jugo-
slawiens bestanden vier Jrofie Hanfschwindereien im
Lande, und zwar in Vukovar (das bei der Aufteilung
Jugoslawiens an ,Kroatien fiel), Odzaci, Cib und Kul-
pin, die zusammen rund 7500 Tonnen der Hanfproduktion
verarbeiteten. Auflerdem gab es 12 mittlere und rund 30
kleinere Hanfschwingereien. Vier Spinnereien (Odzaci,
Leskovac und Grosuplje, letzteres in Slowenien, siiddst-
lich von Ljubljana) und Smederevo (an der Donau, dstlich
von Belgrad) befafiten sich mit der Erzeugung von Hanf-
garnen, die ersten drei auch mit jener von Hanfbind-
faden. Hanfstricke wurden in -Odzaci, Leskovac, Sme-
derevo, Mladenovac (an der Haupteisenbahnlinie sitidlich
von Belgrad) und auflerhalb Serbiens in Grosuplje her-
gestellt. Netze stammfen aus den Fabriken in Odzaci
und Petrovgrad wihrend Hanfsicke und -Plachen in
Odzaci und Mladenovac erzeugt wurden. Auflerdem be-
standen {iber hundert kleingewerbliche Hanfseilereien in
ganz Jugoslawien; doch war, wie aus obigem erhellt,
die Hanfindustrie fast ausschliefilich in Serbien konzen-
triert. Unter der deutschen Besetzung wurde der Kotoni-
sierung von Hanf geringe Bedeutung geschenkt.

Die kritische Lage der serbischen Textilversorgung
wihrend der deutschen Besetzungszeit veranlafite die
deutsche Militdrverwal{ung zusammen mit den von ibr
gelenkten serbischen Stellen einen umfassenden Spinn-
stoffplan auszustellen, als dessen Grundlage die serbische
Produktion von Schafwolle und Hanf, die Zellwollieferun-
gen aus Deutfschland und der Ertrag angesehen wurde,
den man aus den Spinnstoffsammlunden herauszuholen
sedachte. Aufilerdem sah man kleine Mengen verschie-
dener Rohstoffe vor, die aus Kompensationsgeschiiften re-
sultieren sollten. Was die Versorgung mit Textilfertig-
waren aus Deutschland anbelangt, verlautete aus deut-
schen Quellen, dafl Deutschland in dieser Beziehung wie
auch hinsichtlich der Lieferung von technischen Bedarfs-
artikeln fiir die Textilindustrie Serbiens mehr lieferte
als es im Textilsektor von Serbien erhielt. Die Bewirt-
schaftung von Textilien in Serbien war jedenfalls wih-
rend der deutschen Besetzungsperiode auflerordentlich
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eng bemessen, um nicht zu sagen vollkommen unzu-
reichend, wobei in erster Linie die Arbeiterschaft bevor-
zugt wurde, die in den fiir den deutschen Wirtschafts-
und Kriegsbedarf titisen Industrien und Landwirtschafts-
zweigen beschiftigt war. Wirtschaftskreise aus dem Reich
machten geltend, daff die serbische Textilversorgung stei-
gerungstihis wire, wenn die Ablieferungspflicht zur
Giinze erfiillt und die Produktion ausgeweitet wiirde,
worin ein Eingestindnis der mangelnden Mitarbeit seitens

der serbischen Bevdlkerung erblickt wurde. Die Aus-
dehnung des vorerwihnten Pridmiensystems auf die Ver-
sorgung mit Arbeitsanziigen und Leibwédsche wurde in
Serbien, nicht mit Unrecht, als ein zusétzlicher Druck
auf die werktdtige Bevilkerung ausgelegt, der all¢emeine
Ablehnung fand, so dafl das Primiensystem, trotz des
dringenden Textilbedarfes der Bevolkerung nicht den Et-
folg erreichte, welcher ihm von den Behdrden zugedacht
worden war. -G. B.-

Hdmole/snaohrioh fen

Schweiz — Giiltigkeitsdauer der im Jahre 1944 erteilten
Ausfuhrbewilligungen. Gemiafl einer von der Handels-
abteilung des Eidgendssischen Volkswirtschaftsdeparte-
mentes am 1. November 1944 erlassenen Weisung, werden
Ausfuhrbewilligungen aus dem Jahre 1944 nicht {iiber
den 28. Februar 1945 hinaus verldngert. Da nun insbe-
sondere Waren, die iiber Frankreich in das Ausland ge-
langen sollten, bis zu diesem Zeitpunkte nicht abgefertigt
werden konnen, so hat sich die Handelsabteilung
namentlich fiir Exzeugnisse, die fiir Spanien, Portugal und
Ueberseelander besfimmt sind, bereif erklarf, die Frist
vorldufig bis zum 31.Mirz 1945 zu verldndgern. Die be-
treffenden Ausfuhrbewilligungen sind der Sektion fiir
Ein- und Ausfuhr in Bern zuzustellen, die im Zweifels-
falle auch dariiber entscheidet, ob eine Verlédngerungs-
mdglichkeit besteht.

Ertrag der schweizerischen Einfuhrzolle auf Scsiden-
und Kunstseidenwaren. Den Verdffentlichungen der Eid-
dendssischen Zollbehorde ist zu enfnehmen, dafl die
Zolle auf Garnen und auf Geweben aus Seide, Kunst-
seide oder Zellwolle im Jahre 1943 einen Ertrag von nur
noch 0,8 Millionen Franken abgeworfen haben degen 1,1
Millionen im Jahr zuvor und noch 3,5 Millionen 1941.
Aus dieser Gegeniiberstellung geht deutlich hervor, in
welchem Umfange die Einfuhr von ausldndischen Garnen
und namentlich von Geweben gegen frither zuriickge-
dangen isf.

Die weitaus g¢rofiten Einnahmen, d.h. ungefdhr 4000
des Gesamterfrages, stammen aus der Einfuhr von Kunst-
seidengarnen, trofzdem der Zollsatz fiir diesen Rohstoff
verhiltnisméflig niedrig ist. Was die Gewebe anbe-
trifft, so haben Samt und Pliisch aus Seide, d.h. ein
Stoff, der in der Schweiz nicht angefertigt wird, einen
namhaften Einnahmeposten deliefert. Einen noch ¢rofie-
ren Ertrag hat die Einfuhr von Zellwollgeweben abge-
worfen. Von einer gewissen Bedeutung sind auch die
Einnahmen aus der Einfuhr von kunstseidenen Ge-
weben, die ja auch einen verhiltnismdflig hohen Zoll zu
entrichten haben. Die Einnahmen aus der Einfuhr von
Seidengeweben endlich waren belanglos, was nicht nur
mit der verhdltnisméflig kleinen Einfuhrmenge, sondern
auch mit den niedrigen Zollen zusammenhingt.

Frankreich — Einfubr franzisischer Waren in die
Schweiz und Durchfuhr schweizerischer Waren durch
Frankreich. Bisher wurde franzdsische Ware zur Ein -
fuhr in die Schweiz nur zugelassen, wenn der
schweizerische Kiufer seinem Belieferer in Frankreich
eine ,,Déclaration de non-réexportation” zustellte. Unter-
handlungen mit den franzdsischen Behérden haben numn
dazu gefiihrt, daf} diese Bescheinigung durch ein schwei-
zerisches ,,Certificat de garantie” ersetzt wird. Die
schweizerische Einfuhrfirma hat den Antrag um Zustel-
lung eines solchen Garantiezeugnisses auf vorgeschriebe-
nem Formular dem Schweizerischen Textilsyndikat ein-
zureichen und ferner cine Verwendungsverpflichtung zu
unterzeichnen.

Mit der Aufnahme der Giiterbefdrderung
durch Frankreich darf wohl in absehbarer Zeit
wieder gerechnet werden. Es ist dies umso notwendiger,
als sich die seit Beginn der Verkehrssperre (Mai-Juni

1944) versandbereiten Giiter stark angestaut haben. Das
Eidgendssische Kriegs-Transportamt mufl nun dafiir
sorgen, dafl in erster Linie die ldngst eingelieferten
Giiter befdrdert werden. Es ist aber auch notwendig, daf3
Mode- und Saisonartikel, die von den schweizerischen
Seidenfirmen zum Teil schon seit Monaten hitten auf
den Weg gebracht werden sollen, mdglichst rasch ihren
ausldndischen Bestimmungsort erreichen. Die zustdndigen
Behorden sind denn auch iiber diese Verhiltnisse unter-
richtet worden.

Dollarbewirtschaftung — Diskontierung und Bevotr-
schussung von Guthaben auf SperrkontoI. Die National-
bank weist darauf hin, daf} ein fester Verkauf der Gut-
haben auf Sperrkonto I fiir die Ausfubrfirmen sich des-
halb nicht empfehle, weil die Mdglichkeit nie ganz von
der Hand zu weisen sei, dafl die Freigabe der Guthaben
auf SperrkontoI schon vor Ablauf der 3jihrigen Sperrfrist
stattfinden konne. Feste Abtretundgen geden Berechnung
eines verhiltnismidfiig¢ hohen Diskontsatzes sollten aber
nach Weisung der Nationalbank aus dem Grunde unter-
bleiben, weil dadurch die Tendenz einer Zinssatzverteue-
rung durch die Exporteure selbst gefSrdert werde, was
die Bank zu verhindern wiinsche.

Im iibrigen sind die Ausfuhrfirmen der Textilindustrie
durch ihre Berufsverbinde iiber die Bestimmungen und
Vorschriften in bezug auf die Ausfubhr nach sogenannten
,sDollarlandern und ,,Micht-Dollarlandern® unterrichtef
worden.

Ausfuhr nach Ungarn., Im Hinblick auf die in Ungarn
eingetretene Umwilzung und angesichts des ganzlichen
Ausbleibens ungarischer Lieferungen in die Schweiz, sind
die Voraussetzungen zur Durchfiihrung eines normalen
Geschéftsverkehrs mit diesem Lande nicht mehr vor-
handen. Die =zahlungsmifiig¢e Kontindentierung der
schweizerischen Ausfuhr nach Ungarn ist infolgedessen
vorldufi¢ aufdehoben worden und Ausfuhrkontingente
werden nicht mehr bewilligt. Die bis 31. Dezember 1944
nicht ausgeniitzten Kontingente gelten als verfallen.

Ausfuhr nach Neuseeland. Das schweizerische Kon-
sulat in Wellington teilt mit, dafl die im Jahr 1944 aus-
gestellten Ausfuhrbewillisungen deren Giiltigkeitsfrist bis
30. Juni 1945 verldngert worden sind, durch neue Bewil-
lisungen mit Giiltigkeitsdauer bis 31. Dezember 1945
ersetzt werden, sofern die befreffenden Waren nicht bis
zum 30. Juni 1945 in Neuseeland eintreffen.

Bolivien — Bezahlung der Einfuhr. Im Schweizerischen
Handelsamtsblatt wird darauf aufmerksam gemacht, dafy
seit einiger Zeit Devisen zur Bezahlung von Einfuhrwaren
nur mit Miihe erhiltlich seien und es sich daher
empfehle, nur geden unwiderrufliches Akkreditiv nach
Bolivien zu liefern.

Kriegswirtschaftliche Mafinahmen

Versorgung der Textilindustrie mit Rohstoffen und An-
spriiche der Kundschaff. Die Sektion fiir Tex-
tilien, St. Gallen, hat am 1. Februar an samtliche Ver-
biande der Textilindustrie ein Kreisschreiben Nr.
1/1945 erlassen, das folgendermaflen laufet: ’
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»Die Versorgung der Textilindustrie mit Rohstoffen
und Betriebsmaterialien stofit auf wachsende ernsfe
Schwierigkeiten. Jedem Textilbetrieb obliegt die DPflicht,
die noch vorhandenen, bereits stark reduzierten Vorriife
und noch méglichen Zuteilungen duflerst sparsam zu ver-
wenden., Daran kniipft sich die Hoffnung, dafi es ge-
lingen werde, die Betriebe und Belegschaften wihrend
der nédchsten Zeit durchzuhalten. Diesem Bestreben
stehen jedoch die vieifach sehr weitgehenden Anspriiche
nachgeordneter Verarbeitungsstufen und der Konsumen-
ten entgegen.

Insbesondere die Textilveredlungsindustrie wird infolge
der kiirzlich verfiigten drastischen Einschrinkungen im
Kohlenverbrauch nicht mehr in der Lage sein, allen An-
spriichen in bisheriger Weise zu entsprechen. Ebenso
wird es dieser in hohem Mafle auf Brennstoffe ange-
wiesenen Industrie nicht mehr mdglich sein, alle Be-
gehren auf Umfdrbung und Neu-Appretur bereits aus-
gerlisteter Ware zu berlicksichtigen, sowie die hdufig zu
kurz bemessenen Lieferfristen einzuhalten.

Die Sektion fiir Textilien sieht sich deshalb veranlafft,
die Fabrikanten, Manufakturisten, Konfektionire sowie
den Handel und das Publikum auf die unerldfiliche Not-
wendigkeit einer den kriegsbedingten Schwierigkeiten
Rechnung tragenden Toleranz gegeniiber den Leistungen

Industrielle

der Textilindustrie, namentlich der Textilveredlungsindu-
strie, aufmerksam zu machen. Insbesondere ist darauf
hinzuweisen, dafy durch iibertriebene Anspriiche die men-
genmiflige Leistung der Industrie beeintriichtigt und da-
mit nicht nur die Textilversorgung gefihrdet, sondern
vorzeitig Arbeitslosigkeit in den durch die gegenwirtigen
Versorgungsschwierigkeiten besonders betroffenen Be-
trieben hervorgerufen wird. Die Erhaltung der Beschiif-
tigung ist jedoch ein dringendes Gebot der Sfunde.*

Hat es die Sektion, die {iber die Verhiltnisse in simf-
lichen Zweigen der schweizerischen Textilindustrie unter-
richtet ist, fiir notwendig befunden, eine Kundgebung
dieser Art zu erlassen, so wollte sie damit sowohl auf
die bedenkliche Lage in bezug auf die Beschaffung von
Rohstoffen, wie auch auf die damit verbundenen Schwie-
rigkeiten in bezug auf die Lieferung mustergetreuer Ware
hinweisen. Dieser Erklirung kommt aber keineswegs die
Bedeutung eines Freibriefes zu, sondern alle Gruppen
der Textilindustrie werden, wie bisher, auch in Zukunft
alles daran sefzen, um einwandfreie Ware in sewiinschter
Zeit zu liefern und den guten Ruf, den sich die Industric
auch in den Kriegszeiten zu sichern wufite, weiter zu er-
halten; sie mufl aber auch auf ein verstindnisvolles Ent-
gegenkommen der verschiedenen Abnehmergruppen rech-
nen kdénnen.

Nachlrichten

Die indische Baumwollindustrie

Beurteilung der Aussichfen fiir die Nachkriegszeif

Aus Genf wird gemeldet: Der Krieg fand die indische
Baumwollindustrie in einer betrichtlichen Stirke vor. Sie
war imstande, aus den Kriegsverhiltnissen Nutzen zu
ziehen. Im Berichtsjahr 1942/43 fielen die Einfuhren
von Baumwollfertiswaren aus allen Landern von 647
auf 181 und dann auf 13 Millionen Yards im Jahre
1943/44. Der Baumwollboom hédtte von der Industrie
noch mehr ausgenutzt werden kdnnen, wenn nicht gewisse
beschrinkende Faktoren vorhanden dewesen wéiren. Die
indische Zentralregierung destattete die ErhShung der
Maximalarbeitszeit von 54 auf 60 Stunden in der Woche,
aber aus Furcht vor Arbeitsstreitigkeiten zogen die Spin-
nereibesitzer es vor, zu Nachtschichten iiberzugehen. Die
Fabriken in den indischen Fiirstenstaaten waren beziig-
lich der Arbeitsgesetzéebung in einer giinstigeren Lage.
Infolgedessen hat sich die Industrie in den Fiirsten-
staaten wesentlich stiarker entwickelt als anderswo. Von
Arbeitsstreitigkeiten ist die Industrie verhdltnismafiig
frei gewesen, wenn man von der unruhigen Zeit in der
zweiten Halfte des Jahres 1942 absieht. Die Ruhe
der Industrie hat sich in der Hauptsache deswegen unter
Kontrolle halten lassen, weil den Arbeitern auflerordent-
lich hohe Teuerungszulagen zugebilligt wurden. Diese
beliefen sich auf 200 bis 45000 der Lohne. Die Spinne-
reibesitzer haben bedeutende Summen ausgegeben, die
im anderen Fall in die Kassen der indischen Zentral-
regierung geflossen wiren.

Vor dem Friihjahr 1943 hat die indische Zentral-
regierung nur geringe Anstrengungen unternommen, um
die Tuch- und Garnpreise zu kontrollieren. Die Agitation
in der Gesetzgebenden Versammlung und in der Presse
lenkte die Aufmerksamkeit auf die Notlage, die die
Tuchknappheit fiir die breiten Massen der Bevdlkerung
bedeutete und auf die skandalds hohen Gewinne der
Unternehmungen. Die Indexzahl fiir Baumwolltuche
hatte im Mirz 1943 442 erreicht. Unter der Autoritdt
der indischen Zentralregierung wurde ein Textilkontroll-
amt (Textile Control Board) gebildet, das sich aus Ver-
tretern der Unternehmer, der Belegschaften und der
Verbraucher zusammensetzt. Die Hauptleistungen dieses
Amtes bestehen in der Herstellung von Standardware
und der Festsetzung von Hochstpreisen fiir verschiedene

Tuchsorten. In den lefzten zwdlf Monaten sind die Tuch-
preise erheblich gesunken.

Im allgemeinen hat das Board viel Anerkennung ge-
funden, und zwar besonders seitens der Industrie selbst.
Der Einflufl des Board auf die Struktur der Industrie
ist mannigfalti¢ ¢ewesen, indem er sich auf Qualitit,
Preise, Produktionsumfang und Rationalisierung er-
streckte. Man denkt daran, innerhalb der Industrie eine
freiwillige Organisation und genossenschaftliche Kon-
trolle aufzubauen, nach dem das Board verschwunden
sein wird. In der neuesten Zeit ist eine Exportkontrolle
hinzugekommen, die sich der Unterstiitzung der weit-
sichtigeren Unternehmer erfreut.

Nach dem ersten Weltkries richtete sich die Sorge der
indischen Baumwollindustrie auf die Eroberung des In-
landmarktes aus den Handen der britischen Exporteure
in Lancashire. Dieses Mal richten sich die Augen auf
Japan und die Moglichkeit eines Ausfuhrgeschiftes in
Asien, Afrika und Australien. In der Vorkriegszeif lag
eine Schwichequelle in der Abhingigkeit des indischen
Erzeugers kurzfristiser Stapelbaumwolle von Japan. Der
Verlust Burmas hat in der indischen Landwirtschaff
eine grofle Verdnderund zuwege debracht und Millionen
Acres, die frither mit kurzer Stapelbaumwolle bestanden
waren, sind jetzt dem Anbau von Hirse bestimmt.

Die Industrie erwartet in der Nachkriegszeit einen
steigenden Anteil am Exportgeschdft. Die Mdoglichkeiten
wurden erkannt, als sich das Ausfuhrvolumen seit Japans
Kriegseintritt fast verdreifachte, obwohl inzwischen die
Mirkte in Burma und Malaya verloren gegangen sind.
Die Industrie ist sich dariiber klar, dafl der Wettbewerb
auflerordentlich scharf sein wird und dafl nur die hochste
Leistungsfihigkeit und ein Eingehen auf die Bediirfnisse
der ausldndischen Kiaufer sie instandsetzen wird, die
in Kriegszeiten gewonnenen Absatzgebiete zu konsoli-
dieren. Eine wachsende Beachtung wird der Forschungs-
arbeit, der Rationalisierung, der Herstellung von Textil-
maschinen, der Standardisierung und dem Absatzwesen
seschenkt. Diese Probleme spotteten vor Kriegsausbruch
jeder Losung, weil die Industrie unfdhig war, sich im
eigenen Interesse zu einigen.

Eine einheitliche Ausrichtung der indischen Baumwoll-
industrie diirfte sich als schwierig erweisen, wenn man
bedenkt, wie sie iiber das ungeheuer weite Land ver-
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streut ist. Die Beanspruchung der Maschinen ist im
Krieg sehr stark gewesen, so dafl sich fiir die Nachkriegs-
zeit das Problem eciner weitgehenden Ergdnzung des
Maschinenparks ergibt.

In indischen Kreisen fragt man sich, was denn wohl
die Politik einer nationalindischen Regierung sein werde,
mit deren Bildung viele spitestens nach Kriegsende all-
gemein rechnen zu kdnnen glauben. Wie immer diese
nationale Regierung zusammengesetzt sein mdge, so wird
sie, wie man argumentiert, auf keinen Fall den einfachen
Handweber iibersehen diirfen, dessen Interessen im
Kriege in unverantwortlicher Weise vernachlissigt worden
sind. Diese Leutchen haben fiir ihre Rohstoffe ein-
schlieBlich Garn exorbitante Preise zahlen miissen. Trotz
aller Schwierigkeiten haben die Handwebstiithle fast 259
der gesamfen Jahresproduktion geleistet. Dies betrdgt
gegenwirtis etwa 7 Mrd. yards.

An niichster Stelle ist die Frage der Arbeitskridfte zu

betrachten. Angesichts der sehr hohen Teuwerungszulagen
ist es bisher, wie gesagf, zu sehr wenig Arbeiterschwierig-
keiten gekommen, allerdings ist es unsicher, ob die
Unternehmer eine &hnlich entgegenkommende Haltung
auch nach dem Krieg zeigen werden.

Schliefilich bleibt der politische Faktor zu beriicksich-
tigen, Sollte eine befriedigende L&sung der national-
indischen Anspriiche moglich sein, so kann gerade die
indische Baumwollindustrie mit einer starken Belebung
rechnen, denn der durchschnittliche Kopfverbrauch ,der
frither ungefdhr 16 yards betrug, ist im Krieg auf 12
yards gesunken, wird aber sicherlich im nichsten Jaht-
zehnt betrdchtlich ansteigen. Da die einheimische In-
dustrie die Inlandsnachfrage nicht vollstindig wird decken
kénnen, und zwar auch dann nicht, wenn neue Fabriken
errichtet werden, diirften sich unter Umstinden auch
fiir Lancashire groflere Exportmoghchkelten ergeben als
vor dem Kriege.

Japans Textilindustrie

Japans Spinnstoffproduktion hat wihrend den Kriegs-
jahren eine g¢rofie Wandiung und Entwicklung durchge-
macht, die vermutlich auf unsern Nachkriegsexport nicht
ohne Einflufy sein diirfte.

Japans industrielle Strukfur war fiir Europa bis heute
dadurch besonders charakteristisch, dafl einige g¢rofie
Konzerne — wie etwa Mitsui, Mitsubishi, Nitchitsu oder
Kanegafuchi — beinahe das ganze Wirtschaftsleben Ja-
pans beherrschten.

Der wohl g¢rofite Konzern Mitsui mit seinem Be-
triebskapital von etwa 1250 Millionen Yen besitzt Berg-
werke, Elektrizititswerke, alle Arten von Handelsunter-
nehmungen, Banken und ¢rofle Textilfabriken,
wihrend der Mitsubishi-Konzern mit einem Be-
triebskapital von rund 1300 Millionen Yen die gesamfte
chemische sowie einen iiberwiegenden Teil der Kunst-
seidenindustrie beherrscht. Wichtig fiir die Tex-
tilindustrie ist heute aber auch der Kanegafuchi-
Konzern, der durch die Uebernahme von Baumwoll~
und Wollwebereien einen grofien Einflufl ausiibt.

Trotzdem haben sich gerade hier seit dem Jahre 1940
organisatorisch  bedeutsame Aenderungen vollzogen.
Erstens haben alle diese grofien japanischen Textilkon~
zerne damit begonnen, ihre Holdinggesellschaften —
deren Kapitalien bisher aus eigenen Mitteln gedeckt wux-
den — in Akfiengesellschaften umzuwandeln, so dafi auf
diesem Gebiete der michtigen DPositionen alter, grofier
Industrie-Dynastien ein Ende gemacht wurde. Vor allem
aber fithrten alle diese Textilindustrien eine Konzentra-
tion ihrer Werke durch; so wurde zum Beispiel im Mai
1940 die japanische Kunstseidenindustrie mit
ihren1553Kunstseidenspinnmaschinen und rund 143500 Web-
stithlen durch eine Fusion vereinigt, so dafl heute 92,3690
aller Kunstseidenspinnereien fusioniert sind. Die grofie
Wandlung dokumentiert sich vor allem in dem wichtig-
sten Textilzweig des Inselreiches — in der Baum -
wollindustrie. Noch 1914 verfiiste sie nur iiber
2,4 Millionen Spindeln und 20600 Webstiihle. Beim
Ausbruch des ersten Weltkrieges bereits griff Japan
ein und rief eine Textilindustrie ins Leben, die durch
eigene Textilmaschinen einen michtigen Aufschwung ex-
hielt. Auf diese Weise stieg die Zahl der Webstiihle auf
44 000, diejenige der Spindeln auf 3,2 Millionen. In der
letztenn Zeit nun aber erhdhte sich die Zahl der Spindeln
auf weit iiber 1014 Millionen, und die Tatsache, dafd
4100 der Weltausfuhr von Baumwolle aus Japan und
nur 29,9% noch aus England stammte, ldft wohl den
grofien Vorsprung Japans erkennen. Ein Vorsprung {ib-
rigens nicht nur in der glinzenden Organisation der
Anpassung an die Bediirfnisse des asiatischen Marktes
und einer ausgezeichneten Handelsorganisation besteht,
sondern vor allem auch in den niedern Preisen der
japanischen Produktion zum Ausdruck kommt. Die Pro-
dukte waren schon billig, da auch die wenigen grofien,

einflufireichen Baumwollkonzerne friiher die alleinige Be-
rechtigung hatten, die Rohbaumwolle einzukaufen. Heute,
durch die Fusion und starke Konzentration, kommen die
grofien Vorteile noch weit mehr zur Geltung, denn man
tdtigt alle Einkdufe gemeinsam und er-
wirkt so weit vorteilhaftere Preise, als
etwa die innerlich zersplitferte englische Baumwollindu-
strie.Auflerdem aber arbeitete die japanische Baumwollspin-
nerei-Vereinigung, die rund 789/ der Spindeln unter der Kon-
trolle hat, Pline fiir die ¢emeinsame Ausfuhr
und Produktion aus, so dafi alle diese Betriecbe auf
dem ausldndischen Markte sich einander keine Kon-
kurrenz machen.

Wohl nicht weniger wichtig ist auch die Tatsache, daﬁ
die technischen Anlaéen der Japaner vollkommen ausge-
nutzt werden, so dafl die heute vorhandenen rund 10,7
Millionen Spindeln 3,6 Millionen Ballen Baumwolle ver-
arbeiten konnen, wihrend etwa England mit den 42
Millionen Spindeln nur 2,8 Millionen Ballen verarbeitet
hat. Auf diese Weise 1df3t es sich denn auch erkléren,
dafl 241080t japanischexr Baumwollstoffe fiir 29,1 Mil-
lionen Pfund Sterling auf den Markt kommen kdnnen,
wihrend 176260t englische Baumwolle 39,5 Millionen
Pfund Sterling kostfeten.

Noch bedeutungsvoller aber ist wohl die japanische
Kunstseiden -Industrie, die noch einen raschern Auf-
stieg als diejenige der Baumwolle aufweist. Wihrend die
Erzeugung von Kunstseide im Jahre 1925 mit etwa 700 ¢
noch vollig unbedeutend war, stieg sie 1930 auf 16 000 t,

SSNATIAS

Sondernummer Schweizer Mustermesse 1945

Unsere letztjihrige Mustermesse-Sondernummer hat so-
wohl bei der schweizerischen Textilmaschinenindustrie
wie auch in unserm Leserkreise allgemeinen Beifall ge-
funden. Von mafigebenden Stellen ist uns mitgeteilt
worden, dafi wihrend der Dauer der Messe mancher
Besucher der Textilmaschinenhalle diese Sondernummer
als Fiihrer durch die Halle benutzte.

Wir werden daher die April-Ausgabe abermals als

Messe~-Sondernummer

aussfatten, gerne hoffend, unsern Abonnenten und Inse-
renten wie auch den Messebesuchern aus der Textilindu-
strie wiederum einen Dienst erweisen zu konnen. Die
Ausgabe der Sondernummer wird am 11. April erfolgen.
Unsere Inserenten bitten wir, die Auftrige bis spite-
stens am 4. April der Firma Orell Fiifili-Annoncen,
Ziirich 1, Limmatquai 4, zustellen zu wollen.
Dauer der Messe: 14. bis 24. April 1945.
Die Schriftleitung
AN AN A e A M A A A A A A AN A A A A A A A AN AN
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1933 auf rund 45000t, und konnte im Jahre 1934 eine
Droduktion von nahezu 70000t aufweisen. Japan hatte
damit im Zeifraume von nur neun Jahren sowchl
Deutschland wie - England tiiberholt und rund 1890 der
gesamten Weltproduktion erzeugt. Japan, das in der
ersten Zeit seine Kunstseiden-Erzeugnisse im eigenen
Land verbrauchte, konzentrierte sich spéfer immer mehr
auf die Ausfuhr seiner Kunstseidenstoffe, so dafi im
Jahre 1934 nur noch etwa 460 im eigenen Lande (gegen-
iiber 7296 im Jahre 1929) abgesefzt wurden. Von Be-
deutung und Interesse aber diirfte wohl sein, dafl auch
in diesem Industriczweig die Produktion gerade in den
letzten Kriegsjahren mnoch gewaltis gesteigert werden
konnte. Seine Kunstseidenproduktion stieg dauernd, und
zwar von 150194000 lbs. im Jahre 1934, auf 300 Mil-
lionen im Jahre 1936, und dann im Jahre 1939 auf rund
400 Millionen 1bs. Im Jahre 1941 betrug diese Produk-
tion bereits 449 736 000 lbs., wihrend man fiir das Jahr
1943 eine neue Steigerung von etwa 15 Millionen lbs. —
oder rund 7000 Tonnen — pro Monat mehr als 1941
erwartete.

Diese gewaltise Zunahme verdankt Japan. in erster
Linie auch der Inbetriebnahme der Kokusaku-Zell-
stoff-Gesellschaff, die eine jidhrliche Produk-
tion von 20000 Tonnen erreicht. Interessant ist aber
auch, dafi die mandschurischen Zellstoffwerke, die die
Hiilsen und Stengel der Soyabohne als Grundstoff
verarbeiten, wesentlich daran beteiligt sind.

Wihrend Japan die Rohstoffe fiir seine Woll-Baumwoll-
und Kunstseidenindustrie fast vollig aus dem Auslande
beziehen muf}, fallt diese Rohstoffabhdngigkeit bei der
Seidenindustrie weg. Seit 1941 werden nun in Japan
auch mit stets groflerm Erfolg Versuche unternommen,
um aus den Seidenkokons wollartige Kunstfasern
herzustellen, so dafl Japan auf dem Wege ist, Natut-
seidenerzeugnisse auch fiir seine Wollindustrie zu ver-
werten, wodurch Japans Wollindustrie, die heute noch
nicht stark ausgebaut ist, vielleicht in den nichsten Jahren
an dynamischer Bedeutung gewinnen wird. P. Sch.

Schweiz— Verband Schweiz. Seidenstoff-Fabrikanten. Der
Verband hat am 7.Februar 1945 eine aufierordentliche
Generalversammlung abgehalten, um zu der von der
Sektion fiir Textilien in Bern vorgeschriebenen Regelung
der Zuteilung schweizerischer Kunstseide
an die verschiedenen Verbrauchergruppen Stellung zu
nehmen. In der gleichen Versammlung wurde ferner
eingehend {iiber die Aufteilung des dem Verbande fiir
das erste Halbjahr 1945 zugesprochenen Kontingentes
unter die einzelnen Mitglieder beraten, wobei der bisher
zur Anwendung gckommene Schliissel von einer grofleren
Zahl Mitglieder als heute unzeitgemidfl und den Verhilt-
nissen nicht mehr entsprechend beanstandet wurde. Die

Kunstseide-Kommission des Verbandes hat sich bereit
erkldrt, neue Verteilungsmdglichkeiten zu priifen.

Da die Einfuhr auslindischer Kunstseide fast giinzlich
aufgehdrt hat, ist die schweizerische Textilindustrie aus-
schliefilich auf das ecinheimische Erzeugnis angewiesen.
Trotzdem nun einerseits die Erzeugung von Kunstseide
in der Schweiz gegen friiher eine betriichtliche Steigerung
erfahren hat und anderseits die zustindigen Behdrden
die Ausfuhr schweizerischer Kunstseide im Interesse der
einheimischen Industrie stark gedrosselt haben, ist bei
weitem nicht geniigend Ware vorhanden, um den An-
spriichen der cigentlichen Seiden- und Kunstseidenwebe-
rei, wie namentlich auch der Baumwollweberei, zu ge-
niigen. Die Seiden- und Kunstseidenweberei wird denn
auch bald zu einschneidenden Betriebseinschrinkunsen
greifen miissen, sofern nichf dieser fiir sie weitaus wich-
tigste Rohstoff wieder in ausreichendem Mafie beschafft
werden kann. Dies scheint nun vorliufig nicht mdglich
zu sein, wohl aber diirften die von der Alliierten Kom-
mission bei Anlal ihrer Unterhandlunden in Bern ge-
gebenen Zusicherungen {iber die Freigabe g¢rofierer
Dosten von Baumwolle mit der Zeitf, wenigstens mitfel-
bar, eine gewisse Erleichterung bringen.

Spanien — Die Texfilindusfrie von Sabadell. Die Han-
dels- und Industriekammer von Sabadell, einem der be-
deutendsten Zentren der katalanischen Textilindustrie,
verSffentlichte kiirzlich ihren Jahresbericht fiir das Jahr
1943. Demselben ist zu entnehmen, dafl in Sabadell im
Jahre 1943 322 Fabrikanten der Wollindustrie registriert
waren, Diese verteilen sich wie folgt:

Webereien 173
Wollspinnereien 40
Kammgarnspinnereien 21
Firbereien und Appreturanstalten 42
Wollwéschereien 11
Kémmereien 7
Regenerierte Wolle 24
Wollwirkereien 4

In der Baumwollindustric sind 12 Fabriken registriert.
Davon 7 reine Baumwollspinnereien und -webereien und
5, die auch Seide verarbeiten. Die Baumwollfabriken ver-
fiigen iiber 22000 Spindeln, 485 mechanische Webstiihle
und 2550 Seidenspindeln. In der niheren Umgebung
von Sabadell befinden sich auflerdem noch 23786 Baum-
woll- und Zwirnspindeln und 1429 mechanische Web-
stiihle.

Der Durchschnittsverbrauch der Industrie von Sabadell
wird je Jahr mit 16 000 £ Rohwolle, 7500 Wollumpen, 800 t
Oel und 42000t Kohlen angedeben. Die jdhrliche Er-
zeugung von 16,5 Millionen Meter Stoff wird mit 640
Millionen Pesefen bezitfert. Die Textilindustrie Saba-
dells beschaftigte im Jahre 1943 20720 Arbeiter.

Rolistoffe

Die Brennessel

Wie schon im Weltkrieg 1914/18, so ist man seit
Jahren eifrig auf der Suche nach mdglichst geeigneten
Ersatzrohstoffen fiir die Texfilindustrie. Das erscheint
danz natiirlich. Aber ebenso auch die Tatsache, daf}
man schnell wieder zur Verarbeitung der bisher gebrauch-
ten Textilien iibergeht, sobald diese in geniigenden Men-
gen zu haben sind. Eine gewisse Rolle spielte die Brenn-
nessel schon immer, schreibt man doch, sie sei vor der
Einfiihrung der Baumwolle ein nicht unwichtiges Faser-
dut gewesen neben Hanf, Flachs und Wolle. Das war
wohl zu einer Zeit, wo man nur die Handspinnerei aus-
iibte und auch schon verhdltnismifiig feine Garne her-
zustellen verstand, namentlich mit auserlesenen Flachs-
sorten. Als dann die Baumwolle kam, war man gut
vorbereitet und konnte um das Jahr 1700, veranlafit durch
die Flucht und Einwanderung der Hugenotten aus Frank-

reich, mit der Fabrikation von Mousseline im Ziircher
Oberland beginnen. Sclche Gewebe bezeichnete man
damals auch mit ,Nessel”. Das weist doch darauf hin,
daf} diese feingarnigen Erzeugnisse urspriinglich aus
Nesselfasern bestanden. Im 18. Jahrhundert scheint man
diese an sich wertvollen Fasern, wenn auch sehr ungleich
in Dicke und Linge, nach dem Verspinnen verzwirnt zu
haben, denn der Nesselzwirn, wie er in Frankreich, Spa-
nien, Schweden, Italien, Deutschland und. der Schweiz
erzeugt wurde, war ein bekannter Handelsartikel. Eive
der letzten Nesselmanufakturen bestand in Leipzig; sie
ging um das Jahr 1720 ein. In der Schweiz fertigte
man feine Miillergaze aus Nesselgespinsten. Darnach ist
die Beuteltuchweberei auch schon sehr alt. Literatux
iiber Fabrikate aus Nesselfasern verfafiten mehrere Au-
toren in den Siebzigerjahren, denn es erschienen Biicher
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1877, 1878 und 1879. Die Sache mufl also aktuell ge-
wesen sein, bildete aber vielleicht auch damals nur einen
mehr akademischen Gesprichsstoff. Das wird er ver-
mutlich vorldufig auch weiter bleiben miissen, denn wir
haben praktisch mit ganz anderen Zeiten zu rechnen.
In diesem Sinne sprach sich 1885/86 schon mein Lehrer
fiir die Webmaterialkunde iiber das Spinngut der Brenn-
nessel aus und zeigte uns, also vor sechzig Jahren, den
Werdegang vom Unkraut bis zum Nesselgewebe.
Man unterscheidet eine 15 bis 30 cm hohe, kleine und
eine 60 bis 200 cm hohe, grofie Brennessel, die eine mit
dem botanischen Namen urtica urens, die andere urtica
dioica. Letztere dient als Textilpflanze und kann theo-
retisch zirka zehn Jahre lang stehen bleiben. Natiirlich
verholzt sie sehr stark in dieser Zeit. Sie will guten
Boden haben und verlangt namentlich viel Stickstoff und
Kalk. Nur planmifiige Zucht, wie bei jedem andern
Textilmaterial, ergibt befriedigende Ernteresultate. Die
Fasern sind lang, fein und fest; man verspinnt sie wie
ganz feine Leinenfasern. Aber die Brennesselfasern sind
cin kostliches Spinngut. Daran scheiterte bis jetzt die

Sache; sie gestaltete sich nicht wirtschaftlich.- Man stelle
sich vor, daf} auf einer Fliche von 10000 Quadratmetern
(1 ha) 8000 kg Ilufttrockene Stengel gewonnen- werden,
die etwa 800 k¢ Fasergut ergeben, also nur eine Aus-
beute von zehn. Prozent rund. Wohl darf man zufiigen,
auch aus den {iibrigen Teilen der Pflanze, namentlich den
Bldttern sind noch niitzliche Stoffe zu ziehen, wie zum
Beispiel Ameisensiure; man verwendet sie als Vieh-
futter und fiir verschiedene andere Zwecke. Trotzdem
steht der Ertrag in cinem ungiinstiden Verhiltnis zum
Aufwand. Das zecigte sich bekanntlich auch bei der
Rheea-, Ramie- oder Chinagras-Pflanze, immerhin be-
deutend besser, indem man aus 100 kg getrockneten
Stengeln doch 25 bis 30 kg Fasergut, nach allerdings
miihevoller Aufbereitung, herausbrachte. Darum der hohe
Preis des Fertigfabrikates.

Zu diesen Urticeen gehort ferner der Hanf. Vielleicht
duflert sich dazu auch unser Forschungsinstitut, .die
EMPA in St. Gallen, das sehr interessante Verstiche
anstellt tiber den wirtschaftlichen Wert solcher Probleme.

A. Fr.

Spirmerei-we[oerei

Fehler bei Einweb~ und Eingangermittlung und Gewichtsberechnungen

Dieses Thema ist doch ein ganz elementares, und
jeder Praktiker sollte es seit seiner Lehrzeit griindlich
beherrschen, werden viele denken.

Immerhin werden gleichwohl gerade auf diesem Ge-
biete tdglich vicle Fehler begangen, die, trotzdem sie
moglicherweise — wenn man den einzelnen Herstellungs-
auffrag in Befracht zieht — keine grofien Gewichtsdiffe-
renzen ergeben, jedoch die Restenmengen mit der Zeit
in betriichtlicher Weise erhohen. Es ist wohl bekannt,
dafl die Resten in den meisten Fillen nicht mehr benutzt
werden konnen und infolgedessen Abfélle bilden. Diese
Abfiille sollten aber gerade in der heutigen Zeit auf
cin Minimum reduziert werden.

Die Einweb- und Eingangermittlung ist ein Thema,
welches schon des Oftern erdrtert wurde, und in welchem
sich die Meinungen auch heute noch widersprechen.

Es liegen zwei Auffassungen zur Diskussion vor, die
eine behauptef, die ungewobene Kettlinge sei als
1009 zu betrachten, die andere hingegen, dafi die
fertige eventuell ausderiistete Stofflainge 10006 sei.
Sogar die Fachliteratur ist diesbeziiglich nicht einig, in-
dem die deutsche die erste Methode, die franzdsische
hingegen dic zweite Methode empfichlt.

Wer hat nun Recht? In der Praxis ist dies von ge-
ringer Bedeutung, da beide Methoden zum selben Er-
gebnis fithren, vorausgesetzt, dafl man nie vergifit, daf}
das Einweben ecinen Lingenverlust bedeutet, wenn
man die Kettlinge als 10000 annimmt und, dafl man es
hingegen als einen Lingenzuschlag betrachten muf,
wenn man das fertige Gewebe als 10000 annimmft.

Zur Ermittlung der Ketft- und Schufilinge sowie zur
Berechnung der Gewichte bendtigen wir in Anbetracht
der verschiedenen Voraussetzungen auch verschiedene
Formeln, da man im ersten Fall ,im Hundert® und im
zweiten Fall ,,auf Hundert rechnet.

Beispiel fiir dieerste Methode: (Kettlinge =
1009, FEinweben = Lingeverlust). Ein Stoffmuster

mifit 256 mm in der Kettrichtung. Die ausgenommenen
Kettfaden sind 316 mm lang.

Der Einwebverlust ist dann
316 — 256 = 60 < 100 = 19 9
316
Um zum Beispiel 150 m Stoff zu erhalten, braucht
man eine Kettlinge von
100 X150 = 185 m
(100 — 19)

Mit einer Fadenzahl von 9600 und einem Titer von
200 ds. betrdgt das Kettgewicht in diesem Fall:

9600 > 150 >( 200 = 39,500 k ¢
(100 — 19) > 9000
In manchen Betrieben wird nun aber das Gewicht nach
folgender Art berechnet:
9600 X 150 > (100 -} 19) } 200 == 38,200 kg
' 9000
oder: 9600 X 150 X 200 4- 190 = 38,200 kg
9000
Durch diese falsche Berechnungsweise wird indessen
der Lingenverlust wie ein Léngenzuschlag einkalkuliert.

Die richtige Formel fiir Rayon und Seide ist:
Gesamtfadenzahl X Linge X Titer = Kettgewicht
(100 — Einwebverlust) X 9000
und fiir metrische Nummern:
Gesamtfadenzahl X Lange = Kettgewicht
(100 — Einwebverlust) X metr. Nr.
Beispiel fiir die zweite Methode: (Gewebe =
100006, Einweben == Lédngenzuschlag). Im gleichen

Muster wie oben ¢eben die Angaben einen Einweb-
zuschlag von

316 — 256 = 60 X 100 = 23 1/5 0o
256
Fiir 150 m Stoff braucht man eine Kettlinge von
150 X (100 4-231/) = 185 m
Und wieder dieselben Ziffern wie vorhin sowohl fiir die

Fadenzahl als auch fiir den Titer eingesetzt, ergeben fol-
dendes Kettgewicht:

9600 >< 150 X (100 - 231/5) X 200 = 39,500 k ¢
9000

Wie man sieht, ergibt sich das gleiche Resultat wie bei
der ersten Methode. Die Formel hiefiir lautet:

Fadenzahl X Lange X (100 -4 Einwebzuschlag) X Titer
- 9000 — Kettgewicht
Haufig wird aber auch folgender Fehler gemacht:
9600 >} 150 > 200 = 41,900 k¢
(100 — 231/5) > 9000
Nach dieser Art wird ndmlich der Léngenzuschlag wie

ein Langenverlust einkalkuliert.

*
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Fiir die Schufiberechnungen gelten natiirlich die
gleichen - Feststellungen, ebenso fiir den Ausriist-
ungseingang (Retrait).

Hier zwei Beispiele:

Erste Methodec: (Rohgewebe = 10090, Retrait =
Léngenverlust). Wenn man dem Féarber 110 m mit 30
Sch/em  ¢ibt und von der Férberei 95 m mit 34,75
Sch/cm erhdlt, betrigt der

Eingehverlust: 110 m—95 m = 15X 100 = 13,6 0

110
oder: 34,75 Sch. — 30 Sch. = 4,75 100 = 13,6 0}
34,75
Um daher 150 m' gefarbte Ware zu erhalten, mufl man
dem Farber
150> 100 = 174 m Rohware liefern.
(100 < 13,6)

Zweite Methode: (Gefirbtes Gewebe = 10000, Re-
trait == Léngenzuschlag). Nach dieser ergibt sich fol-
gende Berechnungsweise:

Eindehzuschlad: 110 m —95m = 15> 100 — 15, 8 0,

95
oder: 34,75 Sch. — 30 Sch. = 4,75 100 = 15,8 0
30

Es ergibt sich somit, dafl man, um 150 m fertige Stoff-

lainge zu erhalten, 150> (1004 15,8) = 174 m Roh-

ware bendtigt, wie bei der ersten Methode.
*

Ebenso sollte fiir das Winden, Zetteln, Spulen, Ein-

ziehabfdlle eine endgiiltige Festlegung stattfinden, ob hier

die Berechnung ,im Hundert oder aber ,auf Hundert”
gemacht werden soll, d. h. ob man diese als Gewichts-
verluste oder Gewichtszuschldge einkalkulieren
will. Man kann auch die Verlustprozente in Zuschlags-
prozente umwandeln, was miftels einer Tabelle oder
Rechenscheibe sehr leicht durchfiihrbar ist, zum Beispiel:

790 Verlust = - . = 1007500 Zuschlag
100 —7 :
Auch in diesen Fillen sollte man es unbedingt vermeiden,
wenn man zum Beispiel einen Verlust von 70 festgestellt
hat, diesen dem Gewicht zuzuschlagen, indem man das
Gewicht mit 107 multipliziert. Es mufl selbstverstind-
lich 107,5 sein.

Auch hier gibt es zwei Arten der Berechnung:

1. Berechnet man das Einweben als einen Kettverlust,
kann man auch die weiteren Verluste von 100 sub-
trahieren:

B Fadenzahl < Linge XX Titer

(100 — Einwebverlust — weitere Verluste) > 9000

= Kettgewicht

2, Wenn man das Einweben zuschligt, verwandelf man
diese Verluste in Zuschlige (es wird meistens einmal
endgiiltig fiir jede Gewebeart festdelegt, und man ad-
diert diese auf Hundert:

Fadenzahl > Linge > (100 -} Einwebzuschlag |

schldge) > Tifer:9000 = Kettgewicht.
Folgerungen: Die erste Methode ,im Hundert” ist

immer logischer, aber die zweite ,,auf Hundert” ist ein-
facher und fithrt weniger zu Irrtiimern.

weitere Zu-

Materialverluste in der Weberei, ihre Ursachen und ihre Ermittlung
Von Betriebsleiter Walter Schmidli

Dem Kostenpunkt ,,Abfall und Materialverlust kommt
unter den Fabrikationskosten eines Gewebes eine hohe
Bedeutung zu. Diese Bedeutung liegt einerseits in der
absoluten Hohe, die der Materialverlust wertmiflig ge-
sehen hat, andererseits in den Folgen, die eine unrichtige
Beriicksichtisung des der Wirklichkeit entsprechenden
Prozentsatzes in der Kalkulation haben mufl. In Ge-
weben mit hohem Materialkostenanteil spielen einige
Prozent mehr oder weniger schon eine grofie Rolle bei
der Selbstkostenberechnung. Bei einem scharfen Preis-
kampf mufl deshalb der in die Kalkulation eingesetzte
Materialverlust unbedingt einer scharfen Priifung stand-
halten konnen; denn g¢reift man unbegriindeterweise zu
‘hoch, so leidet die Konkurrenzfihigkeif, kalkuliert man
irrtiimlich zu wenig ein, so erlebf man hinsichtlich
des erwarteten Fabrikationsergebnisses eine Enttduschung.
Wenn man sich vergegenwirtigt, welche Unsummen in
einem Webereibetrieb dadurch verloren ¢ehen, dafi ein
hoher Prozentsatz des gesamten bezogenen Garnes im
fertigen Gewebe nicht wieder erscheint, so erkennt man
ohne weiteres die Notwendigkeit eines stetigen hart-
nickigen Kampfes degen den vermeidbaren Teil dieses
Verlustes. 200 Materialersparnis konnen einer Bilanz
ein ganz anderes Ausschen geben, abgesehen von der
volkswirtschaftlichen Bedeutung eines solchen, durchaus
im Rahmen des Moglichen liegenden Erfolges.

Der Kampf gegen die Materialvergeudung wie auch das
Bestreben, eine absolut richtige Kalkulation herzustellen,
setzen aber als Grundlage eine klare Erkenntnis der
Verlusthdhe und der Entstehungsursachen voraus. Ohne
zu wissen, wann, wo und wodurch entsteht ein Material-
verlust - und wie hoch ist er im Verhiltnis zur de-
webten Ware, kann man weder den Hebel zu Mafi-
nahmen ansetzen, die die Verluste eindiammen sollen,
noch kann man den Selbstkostenpreis der Ware richtig
bestimmen. Der Zweck dieser Arbeit ist deshalb, die
Fachkreise zu genauester Findung der tatsdchlichen
Héhe des Materialverlustes anzureden; da man sich nach
meinen Erfahrungen in dieser Hinsicht allzu leicht einer

Téduschung hingibt, indem man sich auf das Sichtbare
verlafit. Nur eine Generalabrechnung iiber den Garn-
verbrauch, wie siec unten deschildert wird, kann den
Gesamtaufwand an Garn und damit den Garnverlust
richti¢ zum Vorschein bringen.

Zunichst soll versucht werden, eine erschdpfende Dar-
stellung der iiberhaupt mdglichen Quellen von Material-
verlusten zu geben. Dabei werden zuerst die Garnver-
luste aufgezihlt, die ohne weiteres sichtbar und da-
mit auch leicht meBbar sind. Der ¢réfite Prozentsatz
des Garnverlustes wird zweifellos in allen Webereien
von den Enden gebildet, d.h. von den Garnmengen,
die beim Auswechseln einer abgelaufenen Spule auf
letzterer deshalb verbleiben, um das Durchlaufen des
Fadenendes und die Notwendigkeit des Wiederaufsuchens
desselben zu verhindern. Hierzu gehbren auflerdem die
Reste, die der Weiterverarbeitung entzogen und zerstSrt
werden, weil sich zum Beispiel ihretwegen eine noch-
malige Abstellung der Maschine oder der nochmalige
Weg zu der betreffenden Arbeitsstelle nicht lohnen
wiirde. Nicht zu vergessen ist die Tatsache, dafi mit
jedem Fadenbruch, gleichglilti¢ wo er vorkommt, ein
Garnverlust verbunden ist. Oftmals wird auch von dem
Anfang der neuen Spule ein Fadenstiick abgezogen, um
die Sicherheit zu haben, dafl der Ablauf der neuen
Spule ohne Stdrung vor sich geht. Auflerdem soll der
Faden am Knoten die normale Drehung haben, was am
freien Ende wohl nie zu erwarten ist. Weiterhin ge-
horen unter diese Art von Abfédllen solche Garnkdrper,
die ausgezogen werden miissen, weil sie durch schlechte
Verpackung, unvorsichtidge Behandlung, Druck, StoB,
Ueberfahren oder Zertreten beschddigt oder vernichtet
wurden. Sodann fallen darunter die beim DPassieren,
Andrehen, Schlichten, An- und Abweben der Kette an-
fallenden, mehr oder weniger landen Kettenreste. Nicht
auslassen diirfen wir auch zerschnittene Garnpartien,
die in einem Fabrikationsprozef (z B. in der Firberei)
so stark an Reififestigkeit eingebiifit haben, daf} sie als
Garn unverwendbar geworden sind, oder auch kurze
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Muster oder Schablonenkeften, deren mnochmaliges ‘Ein-
lesen und Abweben sich spiter als unlohnend oder
iiberfliissig erwies. Die Stiickabschldge gehoren eben-
falls in die Abfallstatistik genau so wie die’ Geweb-
schnitzel aus dem Musterzimmer und die Gewebereste,
die so klein sind, daf sie als Kiloreste verkauft werden
kdnnen.

Welchen Wert den statistisch gesammelten Daten iiber
den Webereikehrricht zukommt, ist allgemeingiiltig sehr
schwer zu sagen. In Betrieben, deren Béden von Garnab-
fillen ziemlich sauber gehalten werden, besteht er {iber-
wiegend aus Flug (auf den unfen noch nidher eingegangen
werden soll), Staub, Sand, Papier und sonstige Un-
reinigkeiten, haben als Abfall wenig Bedeutung. Enthilt
der Kehrricht jedoch viel Faden, z.B. Putzwische, so ist
er wenigstens mit einem entsprechenden Teil seines Ge-
wichtes, dem Gewicht des gesammelten Abfalles zuzu-
rechnen. Diese Frage des Webereikehrrichtes verliert
aber an Wichtigkeit bei Anwendung: der unten geschil-
derten Abrechnung {iber den Materialverlust.

Es gibt noch geniigend Betriebe, die sich bei ihren
Preisberechnungen hinsichtlich der Hdhe des Abfalles

auf eine angeblich auf Erfahrung beruhende Schitzung :

des Prozentsatzes verlassen, ohne dauch nur ab und zu
festzustellen, ob die praktischen Verhéltnisse der
Schitzung wenigstens nahekommen. Man braucht wohl
kein Wort dariiber zu verlieren, dafl diese Art der
Abfallkalkulation ein Leichtsinn ist, der sich frither oder
spiter bitter richen mufl. Die gebréduchliche Methode zur
Ermittlung des Abfallprozentsafzes ist nun die, die oben

-die sichtbaren und meflbaren Abfille. -

néher bezeichneten Abfille: oder wenigstens den grofiten
Teil derselben, in regelmifligen-  Zeitabschnitten (z.B
wochentlich oder monatlich) zu sammeln, abzuwiegen und
in einem besonderen Buch zu notieren.. Ist derx - Abfail
gelegentlich verkauft worden, so iiberzeugf man.sich da-
von, dafl das zum Verkauf -gelangte Quantum mit.den
Notizen im Abfallbuch wungefdhr {iibereinstimmt. Dann
stellt: man fest, wieviel Kilogramm . Ware seif dem

letzten - Abfallverkauf -erzeugt worden ist,” um so durch

Vergleich zwischen verkauftem Abfall- und der betreffen-

den Warenmenge den Abfallprozentsatz zu finden.- In

anderen Betrieben wieder wird die Monatsproduktion
in Kilo an jedem Monatsende mit der im - gleichen
Monat ¢esammelten Abfallmenge verglichen. Eine Kom-
bination der beiden Methoden ist auch mdglich- und in
Gebrauch. Das Gefihrliche an diesen Berechnungsarten
ist, daf} sie den Anschein haben, genligend genau zu sein.
Es kommen deshalb viele Betriebsleiter nicht auf den
Gedanken, dafi -all diese Ermittlungsverfahren -nur
einen Teil aller Garnverluste erfassen, nidmlich: nur
Man .iibersieht .zu
leicht, dafl daneben in der Fabrikation noch grofie Ver-
luste entstehen kdnnen, zu deren Feststellung die ge-
schilderten gebrduchlichen Kontrollmafinahmen nicht aus-
reichen. Eben weil man erkannt hat, dafi sich in den
Abfillen der Materialverlust nicht restlos exschopft, wurde
bereits in der Ueberschrift von den gewohnten Begriffen
,Abfall’ und ,Abfallprozente’ abgegangen und durch das
umfassendere Wort ,Materialverlust’ ersetat.

3 (Fortscuun0 folgt)

_/l/lesse-lgerzchfe

Schweizer Mustermesse Basel. Der kiirzlich erschienene
Rechenschaftsbericht der Schweizer Mustermesse fiir das
Geschiiftsjahr 1943/44 ¢ibt in erschopfender Weise Aus-
kunft einerseits iiber die aufierordentlichen Schwierig-
keiten in der Gestaltung und im Aufbau der Messe 1944
und die damit zusammenhindenden zahlreichen Bau-
fragen, anderseits iiber den ausgezeichneten Ablauf der
Veranstaltung selbst.

Die Betriebsrechnung des abgelaufenen Geschiftsjahres
weist bei Fr. 2036 705.95 Einnahmen und Fr. 1521 171.01
Ausgaben einen Betriebsiiberschufl von Fr. 515 534.92 auf.
Nach Vornahme der dringend notwendigen Abschreibun-
gen und Riickstellungen von Fr. 665534.92 verblieb ein
Fehlbetrag von Fr. 150 000.—, der durch den Kanton
Baselstadt gedeckt wurde. Diese Defizitdeckung war -im
Budget mit Fr. 200 000.— vorgeschen. Der Haupftteil der
Mehreinnahmen entfidllt auf die Platzmieten, was auf
die erheblich ¢roflere Messebeschickung zuriickzafiihren
ist, die sich natiirlich auch wesentlich auf die Erhdhung
der Ausgabe-Positionen auswirkte. Die Betriebseinnah-
men ermdglichten es, aufler den durch Baurechtsvertrige
festgelegten Amortisationen auf Gebidude noch verschie-
dene notwendige Amortisationen vorzunehmen, so nament-
lich Fr. 250000.— auf die neuerstellte provisorische
Holzhalle IX. Der Brandversicherungswert fiir die Messe-
gebiude einschliefllich Mobiliar, Einrichtungen, Restau-

rationsinventar und Verschiedenes betrigt auf’ Abschluﬁ
des Geschiftsjahres Fr. 16 632 200.—.

Der Bericht schlieBt mif cinem Ueberblick iiber - die
bekannten Probleme der kiinftigen Messegestaltung, die
von der Messeleitung einem sehr eingehenden Studium
unterzogen werden und die von ihr schon in den- erstén
Dispositionen in engster Fithlungnahme mit der sdlwclzc-
rischen Wirtschaft g¢elost werden sollen.

In einem kurzen Ausblick auf die nichste Zukunft
weist Messedirektor Professor Brogle auf die “Verpflich-
‘tung hin, die Mustermesse, soweit die duflern Umstdnde
dies gestatten, zu cinem noch wertvolleren Instrument
der Absatzférderung im Inlande, namentlich aber atich
im Auslande zu gestalten. Dies' bedingt vor allem ‘die
Sc¢haffung besonderer Geschiiftstage oder -Einkaufertage.
Zu den Mafinahmen und Vorkehrungen -auf lange Sicht
gehort in erster Linie die Sicherung von weiterem Mef}-
gelinde. (Der inzwischen erfolgte "Ankauf des ldngs-
seits an das Hauptgebidude anschlieBenden -Areals der
Schappe von rund 30000 Quadratmeter Fliche gehdrt be-
reits in den Titigkeitsbereich des neuen Geschéftsjahres).
- Sofern die Weltercignisse nicht allzu stdrend einwirken,
wird angesichts der heute schon Aduflerst zahlreichen Mel-
dungen zur Beschickung aller Voraussicht nach die Messe-
veranstaltung 1945 (14. bis 24. April) wiederum einen
neuen Hohepunkt crreichen. .

Fachschulen und Jorschungs—gjnslifu fe

Textilfachschule Ziirich — Bau-Chronik. Es ist Ende
Februar. Die warmen und sonnigen Tage haben schon
vor mehr als ciner Woche die ersten Primeln zum Bliihen
gebracht. Einige Tage spiiter folgten auch die Schnee-
glocklein. Der Friihling kiindet sich an. Man freuf sich
der Wirme spendenden Sonne, denn die magern Kohlen-
bestinde diirften maucherorts zur Neige gegangen sein.

In der Februar-Ausgabe erwarteten anscheinend manche
Freunde der Schule eine Fortsetzung der Bau-Chronik.
Da dies nicht der Fall war, wurden wir von verschiedenen
Seiten ,gestupft”, diesclbe nicht etwa vollstindig ein-

schlafen zu lasscn.
entsprechen. ‘

Im letzten Bericht teilten wir noch mit, daf der
Rohbau kurz vor Weihnacht ,,unter Dach gekommen ist.
Erganzend sei heute beigefiigt, dafl die Arbeit der Dach-
decker aber nicht beendigt wurde; die Isolierung des
Flachdaches gegen die Witterungseinfliisse war nur pro-
visorischer Art. Es kam dann der .Januar. mit sé&iner
Kilte und dem reichen weiflen Segen. Die Bauarbeiter,
welche wihrend den ersten. drei Wochen des Monats
tiefe Schichte .in .den .hartgefrorenen Boden .zwischen

Wir wollen (jahet dicsen \Wﬁnécﬁen
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dem Neubau und dem vorgelagerten Wohnhaus zu graben
und auszuheben hatten, um der Mauer ein Gegengewicht
anzufiigen und fiir das Grundwasser die notwendigen
Fassungen zu erstellen, waren nicht zu beneiden. Man
gonnte es ihnen herzlich gerne, dafl sie sich in der Bau-
baracke wihrend der Mittagszeit wieder etwas erwidrmen
konnten. So um Mitte Januar herum hatten die West-
stiirme in die weite Halle, die gegen die Limmat noch
vollstindig offen stand, einen Schneeteppich gelegt, und
auf dem Dach lag der Schnee wohl fast einen halben
Meter hoch. Er hinterlie§ ein Andenken an den Winter
1944/45, das heute noch deutlich sichtbar ist. Wirme
wird es wohl mit der Zeit wieder zum Verschwinden
bringen. Einige Tage spéter riickten dann die Glaser an.
Da ihre Arbeiten gut vorbereitet waren, ging die Ein-
setzung der Fenster rasch von statten.

Die Februar-Arbeit 1dfit leider keine g¢rofien Fort-
schritte erkennen. Die Maurer waren mit Verputz- und
Kanalisationsarbeiten in der Halle beschiftigt. Bei letz-
teren kamen zwei parallele mit Eisenstidben verbundene
Mauern zum Vorschein. Da sie rechtwinklig¢ zur Limmat

und nur wemg tiber dem Wassersplegel lagen, 1st anzu-:
nehmen, daf} sie von einem friithern Abzugskanal der alteu,
Hofmeister’schen Manufaktur stammten. A '

Seit dem Beginn der Bauarbeifen sind nun 14 Monaft,-
vergangen. Als wir im Frithjahr 1944 dem Herrn Archl—.
tekten einmal unsere Anerkennung und unser Lob {iber
die damalige Arbeit aussprdchen, meinte er: ,,Sie weldcn
staunen, wie alles vor sich geht Alle Arbexten sind
heute schon derart vorbereitet, dafl sie wie das feine
Raderwerk einer Prazisionsuhr 1nemandergrex£en ‘Nur, so;
wird alles klappen.“ Leider .ist dann schon im Sommer'l-
ein Zahn dieses Riderwerkes beschidigt worden, denn
vom Juli an ¢ing die Uhr hintennach, und seither will
sie einfach nicht mehr recht laufen. Vielleicht ist noch-
mals ein Defekt an diesem Uhrwerk entstanden. Wir
wissen es nicht. Was wir aber bestimmt wissen ist, daf}
der im Dezember g¢enannte Einzugstermin neuerdings
hinausgeschoben werden mufl. Er hitte sich {iibrigens
auch gar nicht gut deeignet, denn Ende Mérz ist Kar-
freitag, und anfangs April Ostern. R. H.

Firmen-Nachrichten

Auszug aus dem Schweiz. Handelsamtsblatt

Albert Brindle, in Ziirich. Inhaber dieser Firma ist
Melchior Albert Bréindle, von Mosnang (St. G.), in Weg-
gis (Luz.). Agentur und Kommission in Rohbaumwolle.
Stampfenbachstr. 56, bei der Getreidehandels- und Fi-
nanzgesellschaft AG (GEFAG).

Richard Fierz, in Ziirich. Textilwaren. Einzelprokura
ist erteilt an Martha Miller, ¢eborene Brugger, von und
in Ziirich.

Seidenwarenfabrik vorm., Edwin Naef AG, in Ziirich 1
Die Unterschrift von Julius Kunz ist erloschen.

‘Spira & Co. Ziirich AG, in Ziirich 1. Die Firma lautet
nun Hugo Hermann AG. Die Gesellschaft bezweckt den
Handel in Textilwaren.

Erwin Landolt AG, Soieries, in Ziirich. Zweck der Ge-

sellschaft ist die Fabrikation von und der Handel mit
Seiden-, Kunstseiden-, Zellwolle und Wollgeweben sowie
Mischgeweben und verwandten Artikeln, ferner die Be-
teiligung an dhnlichen Unternehmungen im In- und Aus-
land. Das Grundkapital betrdgt Fr. 120000 und ist ein-
geteilt in 120 volleinbezahlte Namenaktien zu Fr. 1000.
Dem aus hdchstens fiinf Mitgliedern bestehenden Ver-
waltungsrat gehort gegenwirtig mit Einzelunterschrift -an
Erwin Landolt, von und in Zirich. Einzelprokura ist
erteilt an Marcel Thollon, von und in Thalwil. Geschéfts-
domizil: Bahnhofstr. 36, in Ziirich 1, eigenes Lokal.
- Novaseta AG Arbon, in Arbon, Fabrikation und Aus-
riistung von Kunstseide und andern Kunstfasern sowie
Handel damit. An Stelle von Ernst Born, dessen Unter-
schrift erloschen ist, wurde Jean-Pierre Leclerc, von und
in. Genf, als neues Verwaltungsratsmitglied mit Kollek-
tivunterschrift zu zweien gewdhlt.

Tuchfabrik Vetsch AG, in Grabs. Diese Aktiengesell-
schaft bezweckt Uebernahme und Weiterfithrung des Ge-
schiftsbetriebes der bisherigen Firma ,Johann Vetsch,
Tuchfabrik® in Grabs, sowie die Fabrikation von Woll-
stoffen, Wolldecken und Garnen und den Handel mit
solchen. Das Grundkapital betrigt Fr. 60000, eingeteilt
in 60 voll liberierte Namenaktien zu Fr. 1000.Der Ver-
waltungsrat besteht aus 1 bis 4 Mitgliedern. Zurzeit ge-
hdren dem Verwaltungsrat an: Johann Ulrich Vetsch,
Drasident; Frau Katharina Vetsch, geborene Vetsch;

Florian Vetsch und Katharina Vetsch; alle von und in
Grabs. Die Mitglieder des Verwaltungsrates zeichnen
einzeln. Einzelprokura ist erteilt an: Emma Vetsch, von’
Grabs, in Buchs (St. G.). Geschiftslokal: Unterdorf.

Emil Anderegs Akticngesellschaft, bisher in St. Gallen.
Diese Aktiengesellschaft hat ihren Sitz nach Weinfelden
verlegt. Die Gesellschaft bezweckt die Fabrikation von
Textilwaren, insbesondere durch mechanische Weberei,
und den Handel damit sowie Beteiligungen an dhnlichen
Unternehmungen. Das voll liberierte Aktienkapital be-
tragt Fr. 150000, eingeteilt in 150 Namenaktien zu Fr.
1000. Der Verwaltungsrat besteht aus 1 bis 3 Mitgliedern,
gegenwirti¢ aus Gerold Emil Anderegg, von Minnedorf
und Wattwil, in St.Gallen. Er fiihrt Einzelunterschrift.
Die an Oskar Schoop, Hans Briischweiler und Walter
Imhof erteilten Prokuren sind erloschen. Einzelprokura:
wurde erteilt an Walter Brunner, von Seedorf (Bern), in
Buchs (St.G.), und an Alois Ziiger, von Altendorf
(Schwyz), in St. Gallen. Domizil: Freiestrale.

Filtex AG, in St.Gallen. Diese Aktiengesellschaft be-
zweckt die Fabrikation von Halb- und Fertigfabrikaten
der Textilindustric und den Handel mit Rohstoffen so-
wie Beteiligung an dhnlichen und gleichen Unternehmun-
gen. Das Grundkapital betrdgt Fr. 100000 und zerfallt
in 100 auf den Inhaber lautende voll liberierte Aktien zu
Fr.1000. Der Verwaltungsrat besteht aus 1 bis 3 Mitglie-
dern. Gegenwiirtig gehdrt ihmy als einziger Verwaltungs-
rat mit Einzelunterschrift an Dr. jur. Samuel Teitler, von
Eggersriet (St.G.), in St. Gallen. Zum Direkfor mif Ein-
zelunterschrift wurde gewiihlt Gerold Emil Anderegg, von
Wattwil (St. G.) und Mannedorf (Ziirich), in St. Gallen.
Kollektivprokura zu zweien wurde erteilt an: Walter Im-
hof, von Salmsach (Thg.), in St. Gallen; Hermann Bir,
von Kreuzlingen, in St. Gallen; Oskar Schoop, von Doz-
wil, in St. Gallen; Hans Briischweiler, von Schocherswil
(Thg.), in Amriswil. Geschiftsstelle: Teufenerstr. T;

Stauffacher & Co., in Schwanden. Heinrich Stauffacher,
von Matt, in Schwanden, und Rudolf Schneider, von Uster,
in Wallisellen (Zch.), sind unter dieser Firma eine Kol-
lektivgesellschaft cingegangen. An- und Verkauf von Ma~
schinen, Apparaten und-Utensilien -jederArt, ifisbeson--
dere der Textilbranche, ‘tLthIfethlISLhL Beratungen und
Begutachtungen. : Wi

Dersone”es

Ein Jubilar. Die Mainner, die schon im letzten Jahr-
hundert in der schweizerischen Seidenindustrie titig
waren und seither das Auf und Ab dieser Industrie an
leitender Stelle miterlebt haben, sind nur noch diinn ge-

sit. Zu 1hnen gehort HerL Robert Ste h Li- Z we. 1 -
fel, der am 25. Februar in bester Gesundheit undr immer
noch an der Spitze seiner grofien Unfcrnehmungen,
stehend, seinen 80. Geburtstag fefern durfte. Dieses
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Ehrentages -haben nicht -nur -die . Familienglieder: des Ju-
bilars und die: zahlreichen: Angestellten und Arbeiter
seiner Firma:gedacht, sondern auch' alle Angehdrigen der
schweizerischen  Seidenindustrie, --denen: Herr R. Stehli-
Zweifel seit. Jahrzehnten :in seinet. Eigenschaft als ehe-
maliges Mitglied des Vorstandes und Prisident der
Seidenindustriegesellschaft, wie auch als Handelsvertrags-
unterhiindler, als Mitglied zablreicher Kommissionen. und
nicht zuletzt als crster schweizerischer Delegierter der
Internationalen. . Seidenvereinigung . unschitzbare Dienste
g*cleiéte{ thaf.\ Heutq. noch . bekleidet .er das. Amt eines
Prisidenten der Seidentrocknungs-Anstalt Ziirich, .die
unter .seinem .Vorsitz .jhren stattlichen Neubau errichtet
hat Besondere Erwithnung verdient.auch die auf seine
Anregung und unter seiner ' Mitwirkung durchgefiihrte
»Schweizerische Seidenwoche”, die in eindriicklicher Weise
die Gewebe aus reiner Seide weiten Kreisen der.schwei-
zerischen Bevdlkerung wieder. wvor. Augen fiihrte. Der
Seide,  der. die schweizerische Seidenweberei seit - Jahr-
hunderten ihre Bedeutung und ihren Ruf verdankf, hat
Herr Stehli denn auch stets Treue gehalten. Dem Manne,
der die schweizerische Seidenindustrie in so vornehmer
Weise verkdrpert und der Jahrzehnte hindurch sich mit
allen Fragen beschiftigte, die diese Industrie in ereignis-

. , ¥ .' }Kleiue

Franzosische Bildteppiche. In den . Schaufenstern des
Teppichhauses Forster an der Theaterstrafie konnte man
in' der. zweiten -Hiilfte des Monats Februar eine einheit-
liche Serie herrlicher Wandteppiche aus Aubusson
betrachten, Wenn man es auf seinem Geschiftsweg noch
so eilig hatte, man hielt, die Schritte an, bewunderte
und erfreute sich wihrend einiger Minufen an diesen
kostbaren Erzeugnissen einer hervorragenden handwerk-
lichen Kunst. In der ,NZZ“ war iiber die Geschichte
dieser Wandteppiche folgendes zu lesen: * .- -

Diese dreieinhalb Meter hohen, gewirkten Bildteppiche
der Spitbarockzeit sind auflerordentlich gut erhalten und
kénnen sich sehr wohl mit den Prunkstiicken franzdsi-
scher Bildwirkerei. vergleichen, die vor zwei. Jahren in
der Ausstellung ',,Aubusson-Teppiche -aus fiinf Jahrhun-
derten” im Ziircher Kunstgewerbemuseum gezeigt wurden.
Sie . befinden sich. seit 1919 in schweizerischem Privat-
besitz und hingen bis zu jenem Jahre an ihrer urspriing-
lichen Stitte in einem Palazzo der oberitalienischen Stadt
Novara. Da jeder dieser Wandteppiche in-der Mitte der
oberen Bordiire das Allianzwappen Tornielli-Cacciapiatti
aufweist, wird die ganze Serie dokumentarisch gekenn-
zeichnet als Eigentum eines adeligen Paares, das nach-
weislich im Jahre 1724 in Novara getraut wurde. — Der

reicher Zeit bewegten, entbiefet auch das Fachblatt der
schweizerischen Seidenindustrie herzliche Gliickwiinsche.

Gottlieb Hunziker <. Dieses ftiichtigen Mannes, der
am 5.Februar im 62. Lebensjahre in Riiti (Zch.) ver-
starb, mSchten wir auch in unserer Fachzeitschrift durch
einen Nachruf gedenken. In seiner bekannten Werkstitte

* stellte er als Spezialitdt die sogenannten Breithalter oder

Spannstibe fiir die mechanischen Webstiihle her. Vier
Jahrzehnte lang bemiihte er sich um die Entwicklung
dieser hohe Anspriiche stellenden Fabrikation und brachte
grofle Opfer dafiir. Das ging nicht spurlos voriiber; es
kostete zeitweise einen  Daseinskampf. Sein rasfloser
Fleif}, sein technisches Kdnnen und der Wille zum Durch-
halten erwirkten schliefilich doch einen geschéftlichen
Erfolg, an dem er sich freuen konnte. Seine Spannstibe
sind ein Prizisions- und Qualitdtserzeugnis erster Giite,
als solches unentbehrlich geworden. Auf jede Anregung
aus der Praxis ging dieser Fabrikant bereitwilligst ein.
Viele Spezialwiinsche waren fortwihrend zu erfiillen
durch die standig wachsenden Schwierigkeiten bei der
Herstellung von Geweben allér Art. Herr Hunziker hat

sich ein ehrendes Andenken wirklich verdient. ~ A.Fr.
Leitung
vorziigliche Erhaltungszustand der. zum Teil riesigen

Teppiche geht nicht zuletzf auf ihre handwerkliche Eigen-
art zuriick. Denn die Teppichwirker von Aubusson ver-
wendeten eine relativ beschrdnkte Zahl sehr dauerhafter
Farben und verharrten bewufit bei einer kraftvollen,
kornigen Textur, im Gegensatz zu der unendlich  ver-
feinerten, aber auch entsprechend fragileren Technik
und Farbengebung der Pariser Gobelinmanufaktur.

Die ausgestellten Teppiche, von denen der grofite
nahezu neun Meter breit ist, stellen Landschaften mit
realistisch gezeichnefen exotischen Bidumen und Pflanzen
dar, in Verbindung mit Vogeln, Friichten und zierlichen
Pagoden, die an die beriihmte, im ,Style Pillement”
ausgefiihrte Pagodenseric aus der Mitte des 18. Jahr-
hunderts erinnern. Die zeichnerisch und farbig pragnante
Darstellung der Pflanzenmotive, vor allem des Laub-
werks, ist durchaus kennzeichnend fiir Aubusson und
dient auch den modernen Erzeugnissen der - dortigen
Manufaktur zum Vorbild. Einer der Teppiche hat eine
reich ornamentierfe Bordiire; bei den andern wérden
durch die Kunst des Bildwirkers geschnitzte Rahmen
vorgetiuscht, die auf einige Distanz vollkommen plastisch
wirken. ' ' ' :

. Literatur

Die Warenpackung (L’Emballage), Monatsschrift fiir
das gesamte . Verpackungsmittelwesen, Maienau =~ Verlag
AG, Zirich. Die Aufgabe jeder Verpackung ist recht
vielseitig; sie soll den Inhalt schiitzen und bewahren,
mufl in jeder Hinsicht “einfach ‘und zweckmifig sein
und hat erst. noch méglichst ansprechend .und gefillig
auszusehen, damit der Kéufer umso lieber danach. greift.
!_)_l'f;ﬁvic_lseiﬁgen Probleme der Warenpackung sind also
g'ewxﬁ'. nicht immer leicht zu I5sen, besonders auch in
finanzieller Hinsicht, und es ist begreiflich, dafl sich Kon-
sumenten, Fabrikanten, Kaufleute, Reklameberater und
Graphiker dabei sehr oft den Kopf zerbrechen miissen,
~ Umso mehr werden es gerade “diese Kreise ‘begriifien,
wenn sie nunmehr. gerade in der Schweiz eine Zeitschrift
finden, die.sich speziell dem Gebiet der Warenpackung
zuwendet. Die vorliegende Nummer bringt neben man-
chem -Andern- ¢ine -Betrachtung von Nationalrat Dr. D.
Gysler, Prisident des Schweizerischen Gewerbeverbandes,
sowie eine Reportage iiber Wellpappe und ihre Verwen-

dungsmdglichkeiten; ferner Aufsitze und inferessante
Angaben {iber Holz im Verpackungswesen und ,Die
Farbe der Warenpackung*. '

Die gut aufgezogene zweisprachige Zeitschrift scheint
uns durch die Feder ihrer verschiedenen fachkundigen
Mitarbeiter viele brauchbare Hinweise und Anregungen
bieten zu konnen, so dafi alle, die sich mit Packungs-
fragen beschiftigen miissen, gern nach ihr greifen,

»lextgestaltung fiir die Technik”. Technische Artikel,
Kataloge, Berichte: Wie sie abfassen und bebildern, von
A.Meier, Fr.2.75. Emil Oesch Verlag, Thalwil (Zch.).

Neue Ideen, Errungenschaften oder Erfindungen auf
dem Gebiete der Technik setzen sich umso schneller
durch, je wirksamer sie dem Dublikum nahegebracht
werden. Dem = Techniker, der sich in der Kunst der
sprachlichen Darstellung . fremd fiihlt, geht A.Meier in
dieser Broschiite mit knappen, hilfreichen Ratschligen
an die Hand. Wie dewinnt man das Interesse eines



breiten Publikums, ven Fachleuten, von Industriellen?

Wie gestaltet man wirksame Illustrationen, worauf ist

bei Abhandlungen und bei Zeitungsartikeln zu achten?

Welches sind die Regeln eines klaren, iiberzeugenden

Stils? Was ist typographisch {ibersichtliche Anordnung?
Schweiz

Datent-
Erteilte Patente

(Auszug aus der Patent-Liste des Eidg. Amtes fiir geistiges Eigentum)

Kl 21c, Nr.234770. Schufieintragsvorrichtung fiir Web-
stiihle. Gebriider Sulzer, Aktiengesellschaft, Winter-
thur (Schweiz). :

KIl. 21c, Nr.234771. Verfahren und Vorrichtung zum In-
betriebsetzen eines mit Motorantrieb versehenenm Web-
stuhls, Gebriider Sulzer, Aktiengesellschaft, Winter-
thur (Schweiz).

KI1. 18b, Nr.235021. Verfahren zur stetigen Regenerie-
rung der bei der Herstellung von Kunstfasern und Fil-
men nach dem Viskoseverfahren gebrauchten Spinnbad-
I8sungen durch Elektrolyse. — Phrix-Arbeitsgemein-
schaft, Phrix-Haus, Hamburg 36 (Deutsches Reich). —
Prioritdat: Deutsches Reich, 4. April 1942.

Kl. 18b, Nr.235022. Verfahren zur (Herstellung von
kiinstlichen Fdden aus Viskose. — IG Farbenindustrie
Aktiengesellschaft, Frankfurt a.M. (Deutsches Reich).
— Drioritat: Deutsches Reich, 26. Mai 1942.

Kl1. 19b, Nr.235023. Karde. Aktiebolaget Svenska Textil-
verken, Genevad (Schweden). — Prioritdt: Schweden,
27. Dezember 1941.

[Berichte

MITTEILUNGEN OGBER TEXTIL-INDUSTRIE

Wie muf} ein druckreifes Manuskript aussehen? In allen
diesen Fragen weist die vorliegende Broschiire gangbare
Wege. Besonders wertvoll wird sie durch die beigefiigten
Illustrationen, die die verschiedenen Darstellungsmdglich-
keiten zeigen. Sie gehdrt in die Hinde jedes Technikers.

.

Kl 19c, Nr.235024. Ringspinnmaschine zum Nafispinnen.
Johan Josef Tomesch, Spinnmeister, Dalsjofors (Schwe-.
den). s ;

Kl. 21c, Nr.235025. Vorrichtung zum Spannen von laufen~
den Faserstoffbahnen. — Gebriider Sulzer, Aktienge-
sellschaft, Winterthur (Schweiz).

Cl. 21c, n0235026. Dispositif de commande d’une navette
de métier a tisser. — Félix Martorell, Hotel du Parc,
Lausanne-Ouchy (Suisse). :

KI1. 24a, Nr.235027. Bestiindiges Prdparat zum Fidrben
und Drucken von Textilstoffen. Durand & Huguenin
AG, Fabrikstr. 40, Basel (Schweiz). :

Kl. 24a, Nr.235029. Einrichtung zum Firben und Im-
priagnieren von Textilgut und dergleichen. Werner Kam-
mer, Bruderholzallee 20, Basel (Schweiz).

KI. 18a, Nr.235269. Verfahren zur Herstellung von Fiden
aus Kunststoffen, die auf thermoplastischem Wege nicht
verarbeitbar sind. IG Farbenindustrie Aktiengesell-
schaft, Frankfurt a.M. (Deutsches Reich). — Prioritat
Deutsches Reich, 9. Juni 1942.

Kl. 18b, Nr.235270. Einrichtung zum Behandeln von
Flachsvorgarn. — Almedahl-Dalsjéfors. Aktiebolag, Dals-
jofors (Schweden).

Redaktionskommission: ROB.HONOLD, Dr.TH.NIGGLI, A.FROHMADER

Oereins-Nachrichten
O.e.S.Z. und A.d.S.

' Lichtbildervortrag mit Mikroprojektion

von Herrn Professor Dr. E. Honegger, am 6.April
1945 20 Uhr, im grofien Horsaal der ETH, Sonneggstrafle
3, Ziirich.
Zu diesem interessanfen und lehrreichen Vortrag er-
warten wir eine rege Beteiligung unserer Mitglieder.
Der Vorstand

Abonnementsbetrige und Mifgliederbeitrige fiir 1945.
Die Abonnements- und Mitgliederbeitriige fiir das Jahr
1945 sind zur Zahlung fdllig. Sidmtliche bis Ende Mirz
ausstehenden Betrige werden durch Zustellung einer
Nachnahme erhoben. Wir richten die hofliche Bitte an
die Mitglieder und Abonnenten, die Nachnahme bei Vor-
weisung prompt cinzuldsen. Der Quiistor

Monatszusammenkunff. Die niichste Zusammenkunft
findet Montag, den 12.Midrz 1945, abends 8 Uhr, im
Restaurant ,Strohhof in Ziirich statt und erwarten wir
eine zahlreiche Beteiligung. Der Vorstand

Vorstandssitzung vom 5. Februar 1945. 1. Der Vorstand
genehmigt das seitens des Protokollfithrers verlesene
Protokoll der Sitzung vom 15.Januar 1945. 2. Der an
der letzten Sitzung beschlossene Vortrag von Herrn Prof.
Dr. E.Honegger iiber ,Textilfasern in der Mikroprojek-
tion Luniac® wird endgiilti¢ auf Freitag, den 6. April
1945 festgesetzt. 3. Unser Verein verzeichnet seit der
letzten Vorstandssitzung einen Zuwachs von sechs Mit-
gliedern. Es wird beschlossen, elf Mitglieder, deren
Adresse unbekannt ist und die seit langerer Zeit ihre
Beitrige nicht entrichtet haben, vom Mitgliederverzeich-
nis zu streichen. 4. Der Vorstand bespricht die Geschifte

der Generalversammlung vom 24.Marz 1945 und behan-
delt einige Angelegenheiten interner Natur.

Stellenvermittlungsdienst
Offene Stellen '

7. Ziircherische Seidenstoffweberei sucht ftiichtigen Jac-
quard-Webermeister.

8. Schweizerische Firberei sucht jungen Mann aus der
Textilbranche, welcher geneigt ist, die Férberei und
Appretur praktisch zu erlernén. Bei Eignung besteht
die Modglichkeit, im Inland- oder Auslandsbetrieb
leitende Stelle zu iibernehmen.

9, Ziircherische Seidenweberei sucht

aufleger. | ’

Ziircherische Seidenweberei sucht jungen Mann fiir

Jacquard-Dessin-Kopieren.

jungen Zettel-

Stellensuchende :

1. Junger Kleiderstoff-Disponent sucht sich auf dem
Platze Ziirich zu verédndern, i

9. Erfahreneér Stoffkontrolleut mit Webermeisterpraxis
sucht sich zu verdndetn. S

6. Jiingerer Textil-Kaufmann, Absolvent -der Ziirche-
rischen Seidenwebschule, sucht Stelle fiir Innen- oder
Auflendienst in der Textilbranche.

7. Erfahrener Webereifachmann, Auslandschweizer mit
vieljahriger Tatigkeit als Betriebsleiter sucht passen-
den Wirkungskreis. , .

9, Erfahrener Webereifachmann mit mehrjéhriger Aus:
landstatigkeit als Betriebsleiter sucht passenden Wir-
kungskreis. o S s
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