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Spinnerei-Weberei

Wirtschaftliche Betriebsgestaltung' in d_ef Spulerei und Winderei bei der Verarbeitung von
Baumwollgarnen, Zwirnen und Krepp ab Strangen und Kopsen

von Otto Bitzenhofer

Einer der entscheidendsten Faktoren fiir die Rentabi-
litdt eines Unternehmens ist die zweckmiflige Arbeits-
gestaltung in den verschiedenen Produktionsabteilungen.
Zweckmifig heilt wiederum nichts anderes, als Gkono-
mischen Produktionsablauf zu schaffen. Die Unerbittlich-
keit bestehender Konkurrenz, die immerzu geneigt ist,
dem Kunden, Grofi- und Kleinabnehmer mit ‘einer mdg-
lichst giinstigen DPreisgestaltung entgegenzukommen,
zwingt den anderen Textilbetrieb ohne weiteres dieser
zu folgen, um konkurrenzfihig zu bleiben.

Die Wirtschaftlichkeit in der Produktion ist besonders
in der Textilindustrie zur Existenzfrage geworden. Des-
halb mufl sich der Betriebsleiter oder Inhaber fast tag-
lich die beiden Fragen vorlegen: 1. Arbeitet der Betrieb
auch wirklich wirtschaftlich? 2. Habe ich Mgdglichkeiten,
dies nachzupriifen und téglich zu {iberwachen?

Die Entwicklung der Produktionsspezialititen war die
erste logische Folgerung, die aus dieser Zwangslage
fiihrte. Je hoher und besser, ja bestechender ein Textil-
unternehmen seine hergestellten Waren entwickelt, desto
besser kann es sich von dem Erfordernis der unbedingten
wirtschaftlichen Produktionsgestaltung 16sen. Wenn die
Garne oder Gewebe dem Kunden durch ihr schdnes Aus-
sehen, ihre besondere Qualitit und Eigenart ins Auge
stechen, also bestechend sind, so ergibt sich damit der
psychologische Umstand, dafl fiir den Kunden der DPreis
der Ware nicht mehr der kaufentscheidende Faktor dar-
stellt, weil eben die genannten Eigenschaften den Kunden
oder Kidufer bestechen. Wir haben diese Erfahrung ge-
wifl selbst schon gemacht, ohne die giinstigen Folge-
rungen dieser psychologischen Tatsache fiir den eigenen
Betrieb richtig¢ zu erkennen oder den Gedanken der
Ausweitung fiir das Unternehmen zu erfassen wund zu
verfolgen. Ja, die Konkurrenz befindet sich in derselben
Zwangslage und wacht, bewacht den Markt oder wird
durch Ablehnung ihrer Waren seitens des Kunden (Grof3-
und Kleinhdndler), die ja auch die Kunden der Konkur-
renz sind, durch Ablehnung seiner eigenen zum Kaufe
angebotenen Textilerzeugnisse gezwungen — ebenfalls
qualitativ und preislich gleichwertige Erzeugnisse herzu-
stellen. Dieser gedenseitige Wettlauf in der Leistung
in den Erzeugnissen besteht auch heute, da der Kunde
bei dem bestehenden Mangel an Ware, von zwei ihm
vorgelegten Stoffen den ihm besser gefallenden auswihlt,
und das braucht nicht einmal gerade die billigere Ware
zu_ sein. Jeder Kauf fordert ja psychologisch gesehen
einen kleinen inneren Kampf des Kunden, der sich bei
zwei gleichschdnen Artikeln aus Kosten- oder Geld-
griinden fast immer nur fiir einen der beiden vorgelegten
Stoffe oder Waischestiicke entscheiden mufl.

Es ist schon ein Segen fiir die Unternehmungen, daf}
von den Fachvereinigungen gewisse Qualitidts- und Preis-
standards festgesetzt sind. Aber das sind nur lose
Bindungen, und wiederum setzt sich aus Konkurrenz-
eifer der Gedanke und schlieilich der Wille durch, die
Garne oder Stoffe der besseren Qualitit und die modisch
schonere Ausfiihrung, wiederum auch zu einem mdglichst
glinstigen Preis zu fabrizieren und auf den Markt zu
bringen. ‘

Also die Warenmustergestaltung und die Wirtschaft-
lichkeit in der Fertigung sind die im Fabrikationsprozefl
und Geschéftskreislauf entscheidenden Faktoren, wvon
denen die Rentabilitdit und Existenz eines Betricbes ab-

héngen. Fiir die Mustergestaltung aller Waren und Er-
zeugnisse der Textilindustrie bestehen ja gewisse Schutz-
rechte — und dann der vorwirtsstrebende und denkende,.
stindig verbessernde, schpferische Unternehmergeist.

Auf den zweiten entscheidenden Faktor, die Wirtschaft-
lichkeit der Produktion soll hier mun eingegangen und
an Untersuchungsbeispielen gezeigt werden, wie die Sko-
nomisch giinstigste Arbeitsweise im Textilbetriecbe zu-
néchst einmal ermittelt und wie im meistens nicht be-
stehenden Falle dieser Stand erreicht, eingehalten und
seine Einhaltung auch dauernd iiberwacht und kontrol-
liert werden kann,

Die nachfolgenden Untersuchungen beziehen sich spe-
ziell auf die Baumwollindustrie; sie sind aber gleicher-
weise auch in anderen Textilbetrieben durchfiihrbar. Ins-
besondere sind die Abteilungen der Spulerei, also
das Spulen des Schufimaterials oder Einschlages und
der Winderei, also das Winden der Garne fiir die
Kettvorbereitung, durchrationalisiert worden. In der Tex-
tilindustrie ist ja die Maschine in hohem Mafle das
eigentliche, die Arbeit ausfiilhrende Element wund die
Handarbeit oder manuelle Tatigkeit beschrénkt sich auf
die Inganghaltung derselben durch die Bedienungs- und
Ueberwachungsarbeit der Spulerin oder Winderin.

Die drei Faktoren: Arbeiterin, Maschine und
Material entscheiden in ihrer Zusammenarbeit die
betriebliche Leistung in der Winderei und Spulerei,
deren giinstigster Wirkungsgrad angestrebt werden soll.
Bei der Spulerin und bei der Winderin ist es die gedank-
liche Konzentration, die Geschicklichkeit und Arbeits-
intensitit. Bei der Maschine sind es ihr Alter und der
Zustand ihrer Mechanismen, ihre Geschwindigkeit und
die Beanspruchung des Materials durch die einzelnen
Mechanismen. Beim Garn ist es seine Qualitit und seine
Beanspruchungsfihigkeit auf Dehnung und Festigkeit.

Diese Grundfunktionen sind in mnachstehender Syste-
matik einzeln zu untersuchen, durchzureorganisieren und
zu verbessern gewesen. Und daraufhin wurden ihre
drei giinstigsten Ergebnisse aufeinander
abgestimmt, um auf diese Weise den besten Ge-
samtwirkungsgrad, also das sogenanmte Optimum, zu er-
mitteln, Die Untersuchungsergebnisse ermdglichen es, so-
gar die stiindliche Leistung und Produktion genau zu be-
stimmen und damit die Lohn- und Akkordverhiltnisse
zu iiberpriifen und dabei, wie die Erfahrung zeigt, neu
festzusetzen. Die verbesserte Leistung mufl mnatiirlich
ebenso zum Nutzen der Arbeiterin wie des Unternehmens
ausgeniitzt sein.

Um zundchst eine Grundlage fiir diese Daﬁomahsmetung
zu schaffen, war eine Voruntersuchung der be-
stehenden Betriebsverhédltnisse notig. Diese
zeigte zundchst einmal, dafl die Zeiten fiir das Vollaufen
der einzelnen Spuler bei gleichem Material und Spulen~
¢rdfle sehr unterschiedlich waren, also liefen die einzel-
nen - Spindeln unterschiedlich schnell. Zur genauen Fest-
stellung wurden die Laufldngen der Spindeln mehrmals
gemessen., Die Mefizeiten schwankten fiir jeden Einsatz
von drei Spulen von 8 bis 13 Minuten; obwohl sie alle
an der gleichen Antriebswelle lagen. Die Ursache konnte
also nur in der unterschiedlichen Friktion der einzelnen
Spindelgetriebe liegen. Eine ndhere systematische Pri-.
fung durch Einsatz von zehn Spulen je Maschinenseite
zeigte folgende Laufzeiten:
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Bei diesér Voruntersuchung gab man der Spulerin ein-
mal 25 Spulen, die sie leicht und mit grofien Freizeit-
pausen bedienen konnte. Danach erhielt sie 35 Spulen
und war fast voll beschdftigf, denn -es standen stdndig
einige Spindeln wegen Fadenbriichen oder Vollaufens.
Nach Beendigung dieser Voruntersuchung begann die
eigentliche Untersuchung zunichst einmal be-
ziiglich der Arbeit der Spulerin, ihrer Geschicklichkeit,
Handfertigkeit, Intensitdit und Zweckmifligkeit der ein-
zelnen Handgriffe, die sich ja in steter,- gleicher Weise
hunderte Male wiederholen. Ueberhaupt waren alle Spu-
lerinnen leistungsméflig zu klassifizieren, um damit die
beste, die’ leistungsschwichste und die dem guten Durch-

schnitt entspréchende Spulerin festzustellen. Deren Leist- -
ung war zunidchst einmal das Untersuchungsvorbild. An -

der Titigkeit dieser guten Durchschnittsspulerin mufiten
dann als erstes alle diejenigen mit geringerer Lelst‘ung
unﬁernchtef werden.

Untersuchungsbefund der benétigten Zeiten:
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g |B| < EaEs%agte &= |3 S

[7) ZR528 ] 4

Mittelwerte in 100stel Minuten aus je

10 Aufnahmen
1Al © 4,8 11,8 (14) 160 | 09 | 12 [326] 2
B| = . [59/102(7)| 168 | 1,0 | 13 [329] 3
C| T3 (52107 (8| 182 | 1,2} 15 |341| 4
D| EE |47/ 9912 | 176 | 08 | 11 |322] 1
|E| §& [48/11,3(15) | 193 | 1,4 | 18 [354| 5
|B| S 63126012 | 182 | 16| 20 |371] 6

Diese Tabelle zeigt zundchst, daB bei jeder Spulerin
davernd einige Spindeln stillstehen, bis diesé neu’ einge-
setzt werden und weiterlaufen. Damit war aber der
Beweis erbracht, dafl jede Spulerin mehr Spindeln hatte,
als “sie auf die Dauer ohne unausgeniitzte Stillstands-
zeiten bedienen konnte. Die beste Leistung hat offen-
wsichtlich die Spulerin' D. Auch die Stillstinde A und B
&ind verhaltnismifig gering. Die Arbeiterin B entspricht
Jeistungsmiflig dem guten Durchschnitt, wihrend F die
"schlechteste Leistung aufweist. (Mangelnde Uebung und
Zerstreutheit.) IThre Spindeln stehen recht lange, was
‘diixrch die vielen Einheiten aber .ins Gewicht fillt, wenn
s auch bei einzelnen Spindeln nicht viel ausmacht. Die
Teistung- der guten Durchschnittsspulerin B dient als
‘Basis fiir -die weitere analytische Untersuchung der ein-
zelnén . Arbeitsoperationen. In der Klammer steht die
Anzahl der stiindlichen Manipulationen. Der Leistungs-
.wert ist das summarische Ergebnis der Zeitmittelwerte-
gruppen, Die letzte Spalte zeigt die Reihenfolge nach
dieistung. Die Arbeitsausfithrung der guten Durchschnitts-
‘spulerin wurde nun einem analytischen Arbeits- und
Zgitstudium nach folgendem System. unterzogen:

Zunachsf ist die Betaﬁgurngszelt analytlsch aufgeteilt
in“drei Gruppen:

‘1. Gesamfzeit der Spulerin,
2. Direkte Behandlungszeit,

.| Organ. Stufen Gesamtfertigungszeit =~ -
T ' Stiickzeft ‘oder
Z(gﬁtr)xi?ssﬂir Einrichte- oder Riistezeit eigentliche.
g Fertigungszeit
Gebiet lder . Grundzeit
psycholog, ;
Fein- und E&%g?;lllg;e Verlustzeit gzgg;zliiitt
Eignungs- _Verlustzeit
messung

3. Die  Aktionszeit fiir . die Maschmen und Hilfseinrich-
¢ tungen. .

1 war unterzuteilen in . ’ -

a) direkte Arbeitszeit der Spulerin oder Winderin; -
b) Unterbrechungen, Pausen, oh;me Stnorm; Ruhen usw.;

2 war unterzuteilen in
a) Bewegungszeit fiir die Spulen oder Wmde-Knonen,
b) Ruhezeit dieser Arbeif;

-3 war unterzuteilen in
a) Laufzeit der Maschinen,

b) Ruhezeit der Spul- und Windemaschinen.

Bei 1 sind also erforderlich: Korperliche Arbeits-
leistung, Kontrollen durch den Meister oder Kontrolleur
und die Arbeitsbereitschaft an der laufenden Maschine;

bei 2 bezieht sich das Gesagte auf die direkte Arbeits-
zeit beim Spulen oder Winden und diejenige auf die
dazu ndtigen Transportarbeiten;

bei 3 ist damit die Einrichte- und Abbauzeit fiir die
Spulen oder Kronen (beim Winden) beim jeweiligen
Materialwechsel und auf die e1g@nﬂ1che Produktionszeit
‘gemeint und beschrinkt;

bei 3b sind besondere Griinde, das Warten auf Masclu-
nenanlauf und sonsﬁge Stilliegezeiten.

Nun nehmen wir die Gesamtfertlgu:ngszext hetaus tund

kommen zu folgendem Schema:

G.esamfﬁm‘tigumgszeit i

Bei der Untersuchung der Handgriffe, die die Spule-
rinnen ausfiihrten, konnte die Methode festgestellt wer-
den, dafl diese den Fadenanfang gewdhnlich vorn um die
Spindel schlingen und ihn mit der eingesetzten leeren
Spule mnach hinten schieben. So wurde es allen Spule-
rinnen gelehrt. Die Spindeln sind abéer nach hinten durch
die eingesefzte Feder dicker und spannen den Faden zu-
meist auseinander, denn die starke Feder reifit ihn
meistens auseinander. Sodann fafit die Spulerin diesen
stets mit den Fingern und zieht ibn schnell iiber das
Fiihlerhorn. Dabei mufi das Fadenstiick von einigen
Zentimetern (von der Anfafistelle bis zur Spindel) auch
noch den ganzen Gegenzug des Fadens von der Bobine
iiber die Leitdrahtrolle bis zur .Anfafistelle von etwa
8/4 Meter ertragen. Diese Ueberspannung des Garnes
fiihrt meist zu Fadenbriichen beim Ansetzen neuer leerer
Spulen. Der Faden mufi hinten um die Spindel ge-
schlungen und dabei soll von oben her mit den Fingern
etwas mnachgeholfen werden. Diese etwas wunbequeme
Handfiihrung weicht ab von den. bisher erlernten Hand-

griffen. Nachpriifung der Federmechanismen wund der

Fertigungs- | Fertigungs- Arbeits- Arbeits- con’ Griff-
auftrag planung ) ginge stufen Hangignffe elemente
2 sz &5 Bereitschaft an der laufen-
= o983 =B den Maschine
3] a8<
= =GRy = Neue Bobinen aufstecken
wn OB T OOCQ S
- > oy > pulenwechsel _
& o oS =] Ginge zwischen den
o B TR > :
00 g8y g 5 Arbeitsstufen
E Eggc-| 22 ' Fadenbriiche beseitigen
> =5 5% °a g Desgl. beim Spindelanlauf
- o . . ‘s
@ 5’,”%05 | Ess Verschiedene kleine Still-
] e U < (=%
T 2225 | 585 standsursgchen
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Spulen auf scharfe Kanten oder Rauhstellen ist - eine
weitere wichtige Arbeit. Auch Unwohlbefinden, .seélische
und leibliche Sorgen wirken sich bei den Arbeiterinnen
sehr stark aus. Wihrfend anderseits jedwede Forderung
ihr Wohlbefinden und ihre Arbeitslust, ebenso wie an-
stindige Behandlung, sichtlich heben. .

Und nun folgt eine vollstindige Arbeits- und Zeit-
analyse der Spulerei; die Auswertung einer Untersiichung
mit Registriergeriten:

Gesamtzelteni | Bezugs- | Abgahl |Mitteiwerte)
Arbeitsstufen . lnheit der In: 104 stel
Min, %o |Taltpro1kgEnizelfalle| ) antun
Hauptzeit
1. Bereitschaft an der lau-
fenden Maschine 47,0 | 26,11| 553 | — -
Neberzeiten
2. Neue Bobinen aui- ) )
stecken . . 24,6 | 13,67 | 2,89 72 | 34,2
3. Spulenwechsel 588 | 32,65 692 | 444 | 13,25
1 Verlu:s'{zeiten
4. Ginge zwischen den
Arbeitsstufen . . .1 21,2 11,78| 2,5 — —
5. Fadenbriichebeseitigén | .23,4 | 13,0 | 2,756 | 124 | 18,85
6. Desgl. beim Anlaufen
der Spindeln . . . . 36| 20 043 22| 16,35
7. Verschiedene kleine
Stillstandsursachen .. . | 1,4 | 0,79| 0,17 3| 46,7
Gesamtzeit Mmuten 180,0 | 100° 21,2 | — —_—
Min.
Anteil der Hauptzeiten 47,00 Min. = 26,11%
" » Nebenzeiten 8340 ,, = 46,3200
» » Verlustzeit 4960 , = 2757%
180 Min. = 100 9o

(Forts. felgt)

Rechts~- und Linksdraht-Musterungen

Es mdgen ungefdhr 60 Jahre her sein, dafi man be-
gonnen hat, namentlich in der Kammgarn-Damenkleider-
stoffabrikation langstreifige Musterungen mit Hilfe von
Rechts- und Linksdrahtmaterial auszufiihren. Sie wver-
mittelten zu jener Zeit Neuheiten, die michtig ein-
schlugen. Wiéhrend vieler Jahre bildeten sie gewisser-
maflen eine ergiebigse Quelle fiir das Hervorbringen
willkommener Kombinationen. Es war tatsdchlich eine
Freude, in dieser Periode als Dessinateur, Mustermacher
oder Musterer mitzuarbeiten und auf immer wieder
neue Anwendungsformen bedacht zu sein. Den Anfang
machten 5mm 10mm und 20mm breite Streifen in
der Kette. Weder die schmiéleren noch die breiteren
zeigten sich vorteilhaft. Die zu schmalen Streifchen
wirkten beunruhigend und die zu breiten unschdon. Am
gangbarsten sind die 10 mm-Dessins gewesen, und heute
noch " erweist sich diese Streifenbreite als eine beliebte.
Man arbeitete mit rechts- und linksgedrehtem einfachen
Kammgarn fiir die billigeren Qualitdten, mit rechtsge-
drehtem Garn und linksgedrehtem Zwirn, oder dann
mit rechtsgedrehtem und linksgedrehtem Zwirn bei den
guten Qualitdten. Entsprechend waren dazu Ketten-
und Schufidichte, bzw. die Materialzusammensetzungen.
Eine grofie Vielseitigkeit kam in der Folge dabei zum Aus-
druck. An der Konkurrenz um die Auftrige nahmen
schon damals mehr als 300 Webereien im sidchsisch-
thiiringischen Industriezentrum feil, mit -etwa 35000
mechanischen Webstiihlen fiir das Inland und das -Aus-
land arbeitend. Die schweizerischen Kammgarnspinne-
reien in Biirglen, Schaffhausen und Derendingen bildeten
Hauptlieferanten, denn im Lande selbst war die Kamm-

garnweherei noch nicht stark verbreitet. Die dlteste da-
von ist die Wollweberei in Gattikon (Ziirich), welche
sich aber fast ausschlieflich auf die Herstellung von
Wollmousseline spezialisiert hatte, bestimmt fiir den
Export. Spiter kam auch die Wollweberei Riiti (Glarus)
auf und begann damit, verschieden gemusterte Gewebe
Zu erzeugen, angeregt durch schweizerische Kaufleute,
die grofle Einki#ufe im Auslande tdtigten fiir den Ver-
brauch in der Schweiz. Es ist mir noch gut erinnerlich,
wie gerade diese Rechts- und Linksdrahtstreifungen be-
gehrt waren und einen ziligigen Arfikel bildeten, den die
schweizerische Kundschaft ebenfalls mit Vorliebe bezog.
Als Bindung verwendete man drei- und vierbindigen
Kettkdper, zumeist aber fiinfbindigen Kettatlas, weil er
die bestén Spiegelungen ergab. Diese beruhen also
darauf, daf- die Bindungsgrate zum Teil entgegengesetat,
zum Teil gleich laufen mit den Windungen des Materials.
Im: erstefen Falle ergibt sich ein klarer, mehr oder weni-
ger glanzender Ausdruck, wihrend er bei Gleichlauf un-
klarer und stumpfer wird. Stlickfarbige Ware 1d8t das
afii besten erkennen. Natiirlich ginig man auch bald dazu
iiber, besonders geeignete andere Bindungen anzuwenden,
den Padendichten angemessen. Als man schliefllich auch
noch Jatquardmaschinen beniitzte, wurde die Musterung
immer inferessanter, denn man konnte die Spiegelungen
durch die Bindung verstirken und Kontrastwirkungen
durch den SchuBl schaffen. Weil man besonders die
Kette spielen liefl, blieb es fast ausschlieilich bei der
gefalligeren Langstreifung. Die versuchten Querstreifen
befriedigten nicht im Effekt, noch weniger die Karrie-
rungen. Die Verwendung von rechts- und linksgedrehtem
Material fiir den Schufl kam erst in Schwung, als die
Crépegewebe von der Mode aufgenommen wurden. In
unendlich vielen Variationen konnten sie geboten wet-
den durch die Heranziehung von Kammgarn, Naturseide,
Kunstseide und Baumwolle. Nur ein besonderes Faser-
gut lieB die hohen Drehungszahlen fiir den Crépe oder
Krepp zu. Die Konstruktion entsprechender Spinn-’ und
Zwirnmaschinen forderte die Verarbeitung passender
Materialien zu Crépegarn oder Crépezwirn. Der Bin-
dungstechniker gab das Seine dazu, nicht weniger - der
Webereitechniker, um diesen Modeartikel erfolgreich zu
gestalten. Die Verwendung von Rechts- und Linksdraht
lieB zum Beispiel bei geeigneter Schirweise einen Ge-
webeausdruck erreichen, der dem des Tricot glich. Ferner
konnte man mit bestimmtem Ueberdraht selbst bei Baum-
wollgarn oder -zwirnen eine zwetkentsprechende Ge-
webeelastizitdt vermitteln, die bei richtiger Behandlung
in der Wasche und Ausriistung von ziemlich langer Dauer
war. Alle diese Erkenntnisse schufen fortwihrend neue
Spezialifiten durch wohlausgedachte Kombinationen, wo-
bei die Fadendichten eine wichtige Rolle spielen. Der
Linksdraht bei Garnen und der Rechtsdraht bei Zwirnen
wurden so weniger zu Ausnahmen.

Die Verwendung von Rechts- und Linksdraht setzt eine
grofie Aufinerksamkeit und peinliche Ordnung voraus, um
Verwechslungen unliebsamer Art zu vermeiden. Es ist
dem Praktiker bekannt, dafl schon die kleinsten Unter-
schiede in der Drehung grofles Unheil stiften konnen
bei einer Vermengung. Das abnormale Material, also
das linksgedrehte Garn und der rechtsgedrehte Zwirn

miissen mit einer Erkennungsfarbe bezeichnet sein, welche

immerhin wieder sebr leicht auswaschbar ist und keinerlei
Schwierigkeiten bereitet in der Awusriistung bzw. Stiick-
farberei. Das Personal in der Weberei mufi genau in-
strojert und mit den Schadenfolgen bekannt gemacht
werden, die durch Unadhtsamkeit entstehen kdnnen. Aber
nicht allein das setzt eindringliche Belehrungen voraus,
sondern auch die richtige Behandlung in der Spulerei, um

- Aufwindang wnd Ablauf folgerichtig anzuordnen. Darauf

kommt es ganz besonders an. Dann folgen alle Vor-
sichtsmafiregeln beim Zetteln oder Schéren. Nicht immer
laft man Rechts- und Linksdraht gerne zusamsien-
laufen aus bekannten Griinden, verwendet lieber zwei
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Kettenbdume, um das gegenseitige Verdrillen zu wver-
meiden und die Uebersicht zu erleichtern. Bekanntlich
hat aber -auch diese Anordnung gewisse Nachfeile, und
weil es apicht gerade leicht ist, allen ‘Schwierigkeiten
vorteilhaft gerecht zu werden, haben sich Webereien
auf die Erzeugung solcher Artikel spezialisiert und ent-
sprechende Einrichtungen geschaffen. Mit Hilfe einer
besonders ‘ausgebildeten Arbeiterschaft und sich auf vicle
Erfahrungen stiitzend, wurden derartig¢e Betricbe dann
auch wirklich leistungsfdhig. Sie verbanden sich ferner
mit bestimmten Ausriistanstalten, die ebenfalls iiber die
richtigen Ausstattungen und Arbeitskrifte verfiigten, um
die Ware mit dem denkbar besten Ausdruck abzuliefern.
Damit héngen entsprechende Arbeitslohne und Gestehungs-

kosten im allgemeinen zusammen, so dafl sich auch der
Veerkaufspreis darnach entwickelt.

In der Fabrikation von Bettdamasten mit Kettaﬂas-
grund wird die Verwendung von Rechts- und Linksdraht
einen zusitzlichen Effekt hervorrufen mit sehr schdner
Wxtkung Auch bei Futterstoffen in Kettatlasbindung,
sogar bei Popeline und vielen anderen Gewebearten, bei
denen hauptsichlich die Kette auf der rechten Waren-
seite wirkt, lassen sich solche diskrete Musterungen mit
Erfolg anwenden.

Diese Hinweise sollen gegeben sein im Anschluff an
den Artikel iiber die ,Gespinst-Drehungen” in der
Februarnummer der ,Mitteilungen®. A.Fr.

_Messe-|3erichte

I. Internationale Pelz~ und Ledermesse Basel

. Infolge Platzmangels konnten wir den Bericht {iber die
erste Internationale Pelz- und Ledermesse Basel in der
letzten Ausgabe leider mnicht mehr wuntetbringen. Da
diese erste Veranstaltung die gehegten Erwartungen weit
iibertroffen hat, sei, wenn auch etwas verspitet, immer-
hin noch ein kurzer Ueberblick liber dieselbe gegeben

Man staunte iiber die Fiille des Guten, das in dieser
‘Ausstellung geboten wurde. Ausgesucht schone Felle,
mannigfaltig in der Auswahl und in der Herkunft, roh
und zugerichtet, auf neueste Art veredelt wund ver-
bliiffend gefirbt, und als Endetfekt in aparte Modelle
umgewandelt. Unz#hlise Delzmiintel aller Arten waren
fast schmucklos a:ufgereiht und der Kritik der Kaufer
pnelsgegeben Dazwischen sah man vornehme Einzel-
stiicke, in entsprechender Umrahmung gediegen ausge-
stellt oder von Mannequins grazids vorgefithrt. Zweck-
mifligkeit und Luxus paarten und ergianzten sich, und
durch die betont eigene Note der verschiedenen Lénder
entstand ein belebtes, buntes Bild. ‘

Die Lederbranche bot . ebenfalls eine reiche Schau.
Leder, von dem einfachsten bis zu den erlesensten Sor-
ten, -iiberraschend als Materigl und in der Wirkung der
Erwugmss«e. Man sah ‘Taschen von seltener Schonheit,
‘manche schlicht in der Form, andere wieder kompliziert
in der Erfindung; prachﬁge Reiseutensilien, elggantes
Schuhwerk, zierliche Portefeuilles und andere Kieinig-
keiten — jedes einzelne Stiick ein Blidifang und der
Beweis dafiir, .dafl die Fabrikanten sich bemiihten, dhr
Bestes zu zeigen.

Maschinen, mit denen diese schonen -Erzeugnisse be-
arbeitet und ‘hergestellt wurden, erginzten die - Aus-
stellung, Zutaten reihten sich an, Impert- und Export-
firmen empfahlen sich, um die Giiter der vielen Lander
‘unteéreinander auszutauschen.

Vom Morgen bis zum Abend war das Messehaus iiber-
fiillt. Obgleich unter den Besuchern auch viel neugieriges
‘Publikum  gewesen ist, erkannte man doch, dafi die
Fachleute iiberwiegend waren. Angekniipfte Beziehungen
endigten oft mit ¢rofiziigigen Abschliissen. In allen
‘Sprachen wurde gehandelt und oft konnte man den Aus-
spruch hdren: ,,Wir sind sehr zufrieden”. Das heifit viel.
Es ist aber verstindlich, wenn man hdrte, dafl z.B. eine
franzdsische Firma in zwei Tagen Fr. 100000.— (Schwei-
zerfranken) umsetzte. Einige schweizerische Héuser no-
tierten bedeutende Auftrige fiir das Ausland.

Alle Auslinder obne Ausnahme, ob Franzosen, Eng-
linder, Griechen, Jugoslaven, Oesterreicher, Inder wusw.,
mit denen wir uns unterhielten, sind sich einig dariiber,
dafi unsere internationale Messe eine wertvolle Briicke
schldgt vom Warenursprungsland zum Verbraucherabsatz.
_Alle, ohne Ausnahme, beabsichtigen, das nédchste Mal ihre
-eigene Ausstellung zu erweitern. Viele davon belegten
‘bereits die hierfiir geeigneten Réume. Zugewandte In-
-dustrien, die dieses Jahr noch fehlfen, wie z.B. die eng-
lische Veredlungsindustrie, legten ihr Erscheinen zur

‘ger, noch grofler und schoner.

nichsten Messe fest. Schweden, dessen Beteiligung dies-
mal mehr repridsentativ war, will seine Mitwirkung aus-
bauen und rechnet durch unsere Messe auf einen neuen,
weiten Kundenkreis.

In den Verkdufen spielt derzeit die Valutafrage noch
eine grofie Rolle; zum Teil sind die Umrechnungswerte
fordernd, zum Teil bietet der internationale Zahlungs-
verkehr heute noch gewisse Schwierigkeiten. Fiir alle
aber sind die Handelsmdglichkeiten interessant und auf-
schlufireich, und die Anbahnung des Geschiftes ist wich-
tig, Damit wurde das gesetzte Ziel der 1. Internationalen
Pelz- und Ledermesse erreicht. Die kleinlichen schwei-
zerischen Befiirchtungen einer wunwillkommenen Kon-
kurrenz fiir den schweizerischen Handel als solchen
fallen durch die gemachten Erfahrungen dahin. Der enge
Rahmen der Beziehung auf den Inlandmarkt ist ge-
sprengt; es spannt sich ein weiter Bogen grofiziigigen
internationalen Geschiftsverkehrs, von dem unser eigenes
Land micht nachteilig, sondern belebend beriihrt wird,
und zu dem ynsere Messe den Boden geschaffen hat.

Der glinzende materielle Erfolg, der in diesen Aus-
mafen mnicht vorauszusehen war, stempelt das Gelingen
der I.Internationalen DPelz- und Ledermesse, er garan-
tiert am besten ihre kiinftige Verbreiterung und ihre
Weiterentwicklung.

Die II. Internationale DPelz- und Ledermesse ist bereits
auf die Zeit vom 8.—15.Midrz 1948 festgelegt worden.

Sie wird in den Réumen der Schweizer Musfe«rmesse
-durchgefiihrt werden.

‘Schweizer Mustermesse 1947. Die am 22. April 1947 zu
Ende gegangene 31. Schweizer Mustermesse in Basel wird,

‘#m Viergleich mit den fritheren Veranstaltungen, von -der

Presse charakterisiert als noch geordneter wund vielfdalti-
{ Die im Hinblick - auf
manche Details wertvolle Kritik seitens der Bericht-

-erstatter wird dabei ebenfalls germe gebithrend beriick-

sichtigt. Die Messeleitung ist sich der Tatsache wvoll
bewuflt, daf} heute ein Maximum an glanzvoller Auf-
machung in den meisten Gruppen erreicht worden ist.

Ueber den geschdftlichen Verkehr an der Messe 1947
werden erst die Antworten auf die schriftliche Umfrage
bei den Awusstellern ein rechtmifiges Bild ¢eben, das
auch iiber die einzelnen Gruppen m&here Auskiinfte zu
vermitteln wermag. Allgemein festzustellen war ein der
wirtschaftlichen Situation entsprechendes sehr reges In-
teresse, und dafl aber die zurzeit moch bestehenden Pro-

duktions- und Exportschwierigkeiten sich natiitlich auf

den an der Messe errcichbaren deschiftlichen Erfolg
auswirkten. Auf jeden Fall darf die diesjdhrige Veran-
staltung, ihre Aufgabe gesamthaft gewlirdigt, mit vollem
Recht als ein sehr bedeutendes Aktivum im Wirtschafts-

geschehen gebucht werden.

Diese . Charakteristik wird -zunichst am eindeutigsten
durch den Besuch auslindischer Interessenten bestiitigt;



	Spinnerei-Weberei

