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Mitteilungen

Uber Textilindustrie

Schweizerische Fachschrift fiir die gesamte Textilindustrie

Ziirich 27, Postfach 389
Gotthardstrafie 61

Nr. 2/Februar 1960
67. Jahrgang

Offizielles Organ und Verlag des Yer-
eins ehemaliger Seidenwebschiiler
Ziirich und Angehériger der Seiden-

industrie

Organ der Ziircherischen Seidenindu-
strie-Gesellschaft und des Verbandes
Schweizer. Seidenstoff-Fabrikanten

'Von Monat zu Monat

Die Nationalbank warnt! — Die Schweizerische National-
bank _hat in den letzten Wochen ihre Besorgnisse iiber die
E“t"f’“:klung der Konjunktur zum Ausdruck gebracht. Der
" '?I}Junl_{turauf.schwung, der im Frithjahr 1959 einsetzte,

St Inzwischen in eine Phase getreten, welche die Merkmale
€lner U_eberbeschéiftigung anzunehmen beginnt und daher
gle _Pre}sstabilitéit in Frage stellt, Die Sorgen der National-
dZ::ufsuﬁq dU_rchaus verstdndlich. Dennoch méchten wir
N t:nwels.en, daB die Textilindustrie bis jetzt von
it da?o erkonjunktur noch wenig zu spiiren bekam, wenn
U il E(:ﬂ den Wet.tbewerbsdruck, die Preisentwicklung
fitgs, Brtragslage Im Auge hat. Unverkennbar ist aller-
dEn'l;r'ta" der Arbeltsmar_kt auch in der Textilindustrie
S'téllenl }schen Punkt erreicht hat. Die Zahl der offenen
e ist um das Mehrfache hoher als die Zahl der

r veltslose_n, das heifit nichts anderes, als daBl die Ver-
Zcéiil:lng mit {-}rbeitgkréften hinter den Produktionsanfor-
v digeen azuruckt?lelbt. In diesem Arbeitermangel, der sich
Sl H?tznzf) Wirtschaft erstreckt, kommt die konjunk-
industrie goosonders deutlich zum Ausdruck. Die Textil-
ihr nich cimrgy Soel besonders schwer betrotfen, weil es
mangel ab mal gelang, die im Jahre 1958 wegen Arbeits-

} ‘ggwanderten Arbeitskrifte zuriickzuholen, Trotz
fier_ C.]eI‘ZEItlg guten Beschéftigung in der Textilinc.iustrie
ist em(.a.volle Ausniitzung der Kapazitdten, welche die
f{entablhtét erhShen wiirde, wegen der verr’ingerten Be-
;ﬁsécgaften’ nicht {pﬁgl_ich. Der gute Auftragsbestand mag
it :guhlgung fir die Entwicklung in der allernéichsten
dereng Ben’ aber eine gute Rendite, wie sie in vielen an-

ranchen an der Tagesordnung steht, ist aus den

ggschllderten Verhéltnissen fiir die Textilindustrie noch
nicht ohne weiteres gesichert, I

Zugerbelvslfingel an Arbeitskréften ist in der Textilindustrie
Expansmnmmenden Fakt_c_)r der weiteren wirtschaftlichen
Zusagen ni %::WOrden_ Inléndische Arbeitskréfte stehen so-
Arbeitsk?’l'(f:t mehr zur Verfiigung, und auch auslédndische
erhéltlicha de Sl.nd nur nqch in ganz ungeniigender Zahl
infolge des Kao sich auch in Italien die Arbeitsmarktlage
hst’ Dey ArbeiftlJunkturaufs.chwunges wesentlich verbessert
schaften ver] érmangel wird durch die von den Gewerk-
schirft. Im Ze?tngten Arbeitszeitreduktionen noch ver-
Arbeitszeitverk"punkt des Arbeitermangels ist deshalb die
widrige Maﬁna;:rzung eine ausgesprochen konjunktur-
Ueberkonjunkt Me und geeignet, rascher eine inflatorische
Fall wi junsiur entstehen zu lassen, als dies sonst der

= e, .ES scheint denn auch, daB es den Gewerk-
szk;lz:ften bei der' Arbeitszeitreduktion viel weniger darum
g‘ardﬁ,deg‘ Arbeitern mehr Freizeit zy verschaffen, als
Steige, ie Nachfrage n_ach Arbeitskriften ‘stindig zu

Th, um auf diese Weise hohere Lihne zu erreichen.

D' I
e slzsez “Zusammenhange sprechen zweifellos fiir eine ge-
ugelung der Konjunktur und lassen die Warnung

der Nationalbank sowie ihren Apell zum MaBhalten als
durchaus berechtigt erscheinen.

Die Konjunkturschwankungen und die Textilindustrie. —
AnldBlich der Jahresversammlung der Zentralkommission
der Schweizerischen Seiden- und Rayonindustrie und des
Handels hat Prof. E. Bohler einen sehr interessanten Vor-
trag liber die gegenwirtigen Aussichten der Konjunktur
unter Beriicksichtigung der Textilindustrie gehalten. Die
besonders hiufigen Konjunkturschwankungen in der Tex-
tilindustrie sollen nach Auffassung des Referenten in den
Lagerbewegungen, der Abhingigkeit von Naturfasern, der
groB3en Uniibersichtlichkeit infolge der vielen Produktions-
stufen und zahlreichen Firmen und in den Schwankungen
liegen, welche durch die Mode und das Wetter bedingt sind.
Keine Organisation bemiihe sich aber darum, einen Aus-
gleich der Konjunkturschwankungen zu erreichen. Die
Folge davon sei, daB sich die Textilindustrie oft markt-
widrig verhalte und die Schattenseiten der Konjunktur-
schwankungen ganz besonders hart und regelmifBig zu
spliren bekomme. Besonders zu bedauern sei, dafi die
Textilindustrie in ihren Zukunftsbetrachtungen die Tat-
sache des Lagerzyklusses nicht realisiere und sich nicht
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darum kiimmere, ob die Lager im Durchschnitt hoch oder
tief seien, obschon dies ein wichtiger Anhaltspunkt fir
das kiinftige Verhalten der Textilindustrie wire.

Der Vorwurf von Prof. Bohler an die Adresse der Textil-
industrie, dal3 sie den Problemen der Konkunkturbeobach-
tung und Konjunkturbeeinflussung sowie der statistischen
Erfassung wirtschaftlicher Begebenheiten zu wenig Rech-
nung trage, scheint uns durchaus gerechtfertigt zu sein.
Es ist anzunehmen, daf ein gesteigertes Konjunkturbewuf3t-
sein seitens der Textilindustriellen die in den letzten
Jahren durch die Konjunkturschwankungen entstandenen
Verluste wesentlich hdtte vermindern koénnen.

Prof. Bohler ist in seinen Zukunftsbetrachtungen fir die
Textilindustrie durchaus optimistisch und glaubt an ein
Anhalten der derzeitigen guten Konjunktur. Er warnt
allerdings vor allzu-langfristigen Terminverpflichtungen
und empfiehlt, der Liquiditdt alle Aufmerksamkeit zu
schenken.

Der Einsatz von Arbeitsbeschaffungs-Reserven in der
Textilindustrie. — Von der durch das Bundesgesetz iiber
die Bildung von Arbeitsbeschaffungsreserven der privaten
Wirtschaft vom 3. Oktober 1959 geschaffenen Moéglichkeit,
aus den Unternehmungsertrigen der Hochkonjunktur
steuerbegiinstigte Riicklagen zu bilden, machte die schwei-
zerische Textilindustrie nur in beschridnktem MaBe Ge-
brauch. Trotzdem hat die in der Textilindustrie fiihlbar
gewordene Rezession des Jahres 1958 die Frage aktuell
werden lassen, ob die Arbeitsbeschaffungsreserven nicht
schon bei einer partiellen Unterbeschéftigung und wirt-
schaftsstrukturellen Schwierigkeiten freigegeben werden
sollten, ist doch nach dem Grundgedanken der Schopfer
dieses Gesetzes die Reservefreigabe nur bei Vorliegen einer
allgemeinen, umfassenden Wirtschaftskrise vorgesehen.

Zu dieser Frage hat der Delegierte fiir Arbeitsbeschaf-
fung in seinem neuesten Mitteilungsblatt einldBlich
Stellung genommen. Nach der Erfahrung der vergangenen
Jahre brauchen konjunkturell oder strukturell bedingte
Absatzschrumpfungen fiir einzelne Branchen oder Firmen
nicht notwendigerweise zu Arbeiterentlassungen zu fiih-
ren, weil es die Unternehmungsleitungen aus mancherlei
Griinden vorziehen, ihr Stammpersonal um jeden Preis
durchzuhalten. Der Delegierte hilt es im Rahmen einer
verniinftigen und vertretbaren Interpretation des Geset-
zes, wenn man im Falle einer «Arbeitslosigkeit» im Sinne
eines akuten Mangels an Auftrigen, die aber nicht zu
einer «Arbeitslosigkeit» in Form von Arbeiterentlassungen

Industrielle

flihrt, die Voraussetzung fiir die Freigabe der Arbeits-
beschaffungsreserve als erfiillt betrachten wiirde. Diese
vom Delegierten fiir Arbeitsbeschaffung vertretene Auf-
fassung ist keine Selbstverstdndlichkeit. Wir freuen-uns
lUber. die Aufgeschlossenheit' und Berlicksichtigung der
besondern Verhiltnisse in der Textilindustrie. Es liegt
ndmlich durchaus nicht im Geiste wirkungsvoller Krisen-
verhiitungs- und Arbeitserhaltungspolitik, diejenigen
Unternehmungen, die auch im Zeichen schrumpfen-
der Bestellungen ihren Personalbestand mdglichst voll-
zahlig zu erhalten trachten, gewissermalBen dadurch zu
bestrafen, daB ihnen die Freigabe von Arbeitsbeschaf-
fungsreserven zur Ueberwindung derartiger Schwierig-
keiten mit der Begriindung verweigert wird, es "liege
offenbar gar keine wirkliche «Arbeitslosigkeit» vor.

Der Delegierte ist ferner der Auffassung, daf3 sich bei
einem Zusammentreffen einer teilweisen Arbeitslosigkeit
und strukturellen Schwierigkeiten der Einsatz der Arbeits-
beschaffungsreserven im Prinzip sehr wohl mit dem
Zweck des Bundesgesetzes vereinbaren lasse. Wollte man
einer solchen Interpretation des Gesetzes nicht beipflich-
ten und auf der Meinung beharren, da3 bloB ein allgemei-
ner Konjunkturriickschlag auf breiter Ebene die Reserve-
freigabe rechtfertige, dann mdchte der Delegierte 'das
Gesetz iiber die Arbeitsbeschaffungsreserven auch in die-
sem Punkte revidieren.

Ein Erfolg der ziircherischen Seidenindustrie. — Die
Kaiserin von Persien hat flir ihr Hochzeitskleid aus einer
groflen Auswahl franzdsischer und schweizerischer Stoffe
aller Art ein klassisches Ziircher Seidengewebe der Firma
L. Abraham & Co. Seiden AG. ausgewihlt. Der schwer?
Uni-Satin double-face ist aus allerbesten hochgezwirnten
Grenadine-Faden von der Mech. Seidenstoffweberei Win-
terthur gewoben worden. Dieses in dieser Stoffauswahl
zum Ausdruck gekommene Bekenntnis zur Ziircher Seide
ist nicht nur ein Erfolg der beteiligten Firmen, sondern
auch ein Triumph der gesamten ziircherischen Seidenindu-
strie. Nur eine verstéindnisvolle und enge Zusammenarbeit
aller von der Création bis zum fertigen Stoff in irgend-
einer Weise verantwortlichen Arbeiter, Techniker und
Kaufleute aller Stufen 148t solche zauberhafte Gewebe
entstehen, wie sie vom bekannten Pariser Couture-Haus
Dior fiir das Prachtskleid der jungen persischen Kaiserin
verwendet wurden. Die ziircherische Seidenindustrie ist
stolz auf ihre Leistung, und wir gratulieren den beteiligten
Firmen zu ihrem Erfolg.

Nachrichten

Was die Fabrikinspektoren berichten

Was sich im Rahmen des Fabrikgesetzes, das ja ein
Arbeiterschutzgesetz. ist, an allen Werktagen nun wieder
in der Fabrik abspielt und woriiber die Fabrikinspektion
zu wachen hat, erfaBt wiederum nur einen Teil des
Unternehmertums. Von der Forschung und Planung, Kal-
kulation und Konstruktion iiber den Fabrikationsprozel3
bis zu den Kunden in aller Herren Linder ist ein langer,
miithsamer Weg. Von diesem Bereich des Unternehmer-
tums ist begreiflicherweise in den Berichten der Fabrik-
inspektoren wenig die Rede. Dennoch sind ihre Erfahrun-
gen und Beobachtungen sehr aufschlufireich. Die Berichte
der Fabrikinspektoren, die jeweilen zwei Jahre umfassen,
bieten demnach vorab vom Standpunkt des Arbeiter-
schutzes einen interessanten Einblick in das Leben und
Treiben unserer Fabriken. Wir entnehmen den neue-
sten, vom BIGA herausgegebenen Berichten der Inspek-
toren der drei deutschschweizerischen Kreise einige Be-
merkungen vornehmlich iiber die menschlichen Bezie-
hungen, das «Arbeitsklima» im Betrieb. Schon der ein-

leitende allgemeine Ueberblick weist darauf hin, daB die
menschlichen Beziehungen immer mehr Beachtung fin-
den, wobei vor allem die Arbeiterkommissionen als
Bindeglied zwischen Unternehmen und Belegschaft eine
wichtige Rolle spielen, wenn nicht — im kleinen Betrieb
— der personliche Kontakt ein solches Verbindungsorgan
entbehrlich macht. Auch auf die vielen Wohlfahrtsein-
richtungen und die namhaften Zuwendungen an Stiftun-
gen, Fonds und Betriebskassen wird lobend hingewiesen,

Der Inspektor des II. Kreises (Bern, Solothurn, Aargau
und Basel) stellt u. a. fest, daB die Industrie fiir moder-
nes Bauen Verstindnis zeigt und den Wert der Arbeits-
hygiene und des Unfallschutzes fiir die Wirtschaftlich-
keit des Betriebes erkannt hat, und daB im allgemeinen
ein gutes Verhiltnis zwischen Arbeitgebern und Arbeit-
nehmern herrscht. «Der Arbeiter wird nicht nur als
Arbeitskraft, sondern auch als Personlichkeit geachtet.
Erfreulich ist es, daB in vielen Betrieben dem langjih-
rigen Mitarbeiter besondere Aufmerksamkeit . erwiesen
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werden. Denn solche stirken das SelbstbewuBtsein des
Menschen, und zwar auch dann, wenn es sich nur um
unbedeutende Vergiinstigungen handelt, wie etwa ein be-
vorzugter Arbeitsplatz oder ein neues Werkzeug. Ein
Arbener, der das Gefiihl hat, geschitzt zu werden, fiihlt
s1.ch dem Unternehmen verbunden und iibt einen guten
EinfluB auf Neueintretende aus, die ja anfinglich die
Umgebung mit einigem MiBtrauen betrachten». Der
Berichterstatter weist auf die Bedeutung der Arbeiter-
kommission hin, wenn sie die Belegschaft wirklich vertritt
und aus Leuten mit Weitblick zusammengesetzt ist, und
wenn man ihr durch Uebertragung von Aufgaben und
durch regelmifBige Informationen iiber das betriebliche
G('esche-hen Gewicht verleiht. Weniger erfreulich ist der
Hinweis auf die unbestreitbare Erscheinung der Schwarz-

arbeit, eine‘_ wenig sinnvolle Freizeitbeschiftigung als
Folge der Fiinftagewoche.

‘Auch aus dem Kreis III (Ziirich, Innerschweiz und Tes-
sin) wird im Bericht das allgemeine Bestreben wahrge-
nommen, die Beziehungen zwischen Arbeitgebern und
Arbeitnehmern zu verbessern und zu festigen. «Meinungs-
yerschiedenheiten und menschliche Schwichen fithren
Immer wieder zu Reibereien, und die durch die Hochkon-
junktur bed‘ingte Eile trug das ihre dazu bei». Im Zusam-
menhang mit den Arbeitszeitverkiirzungen wird der Ein-
wancjl von Unternehmerseite erwéhnt, daB im Jahresdurch-
schnitt giie Arbeitszeit infolge Absenzen wie Ferien,
Krankhext, Unfall und Militiirdienst wesentlich geringer
ist aIs" nach dem Stundenplan. Eine Maschinenfabrik, die
ungefihr 2000 Personen beschiftigt, weist pro Jahr rund
600 000 Ausfallstunden nach, was 12 % der Produktions-

stur_lden oder der Arbeit von ungefiahr 250 Personen ent-
spricht, F

Aus dem die Ostschweiz, Graubiinden und Liechtenstein

umfassenden Kreis IV wird berichtet, daB3 im allgemeinen -

die Problﬁame der Gesundheitsfiirsorge fiir die Arbeit-
nehmer mit groBer Aufmerksamkeit verfolgt werden und

auch auf dem Gebiete der Verbesserung der Arbeitsplatz-
gestaltung wesentlich mehr geleistet wird als frither. Zahl-
reiche Vorkommnisse und Erscheinungen im téglichen
Leben in den Betrieben zeigen auch nach diesem Bericht
das allgemeine Bestreben, die gegenseitigen Beziehungen
zu vertiefen. In steigendem MaQBe gehen die Betriebe auch
dazu uber, die Vorgesetzten im Sinne der Menschenfiih-
rung zu schulen und als Vorgesetzte Leute einzusetzen,
die nicht nur fachlich am tiichtigsten sind, sondern dane-
ben auch die Fihigkeit besitzen, mit den Mitarbeitern
richtig. umzugehen. Auch dieser Bericht weist auf die
groflen Leistungen der Industrie zum Ausbau sozialer
Leistungen zum SchluB3 aber auch auf den vollen Einsatz
von Arbeitgebern und Arbeitnehmern, um nicht nur das
laufende Produktionspensum zu bewiltigen, sondern in
steigendem MaBe auch Grundlagen fiir die Zukunft zu
erarbeiten und den AnschluB an den technischen Fort-
schritt sowie die Erfordernisse der Gegenwart zu finden.
«Besonders erfreulich ist es, da die Erkenntnis des engen
kausalen Zusammenhanges zwischen Wirtschaftlichkeit
und Arbeitnehmerschutz immer mehr an Boden gewonnen
hat.»

Das sind nur einige wenige Hinweise aus dem umfang-
reichen Gesamtbericht iliber die Fabrikinspektion. Was
die Berichte einzeln {iber das Bauwesen, die Betriebs-
sicherheit, die Gestaltung der Arbeitsplétze, tiber Beleuch-
tung und Beliiftung, iiber den Kampf gegen Unfille,
gegen Hitze, Kilte oder L&rm, neuerdings auch iiber
Strahlenschutz, natiirlich auch iiber Arbeitszeit, Pausen
und Ferien, iiber Léhne und Entschidigungen und vieles
mehr alles zu berichten wissen, mit Lob melden oder
anregend kritisieren, ergibt alles in allem ein iiberaus
lebhaftes Bild des werktiitigen Geschehens in den Fabri-
ken. Und wie viel Unternehmertiichtigkeit, Risikowillen,
Wissen und Koénnen steckt dahinter in der schépferischen
Privatwirtschaft! Das ist der beste soziale Arbeiterschutz.

" Die Schweizerische Textilindustrie 1959
Fortsetzung

Der. Auftragsein.ga-ng in der Seiden- und Rayonweberei
war im allgemeinen gut. Recht rege war vor allem
die Nachfrage nach den von der Mode bevorzugten Sei-
dengeweben. Das schéne Wetter im Friihling und Sommer
brachte einen férmlichen Ausverkauf an bedruckten Stof-
fen, was sich glinstig auf die Dispositionsfreude der Kund-
§chaft __auswirkte, Der Mehrexport gegeniiber dem Vor-
Jahr diirfte sich in der GréBenordnung von 10% bewegen.

Trotzdem geniigt dies noch nicht, um auch die gedriickten
Preise nachzuziehen.

AGrde §°hWi?rigkeiten in der Beschaffung der nétigen
rbeltskratfte fihrten dazu, daB der vorhandene Maschi-
ginpf‘;k hicht genligend ausgenutzt werden konnte. Die
zum‘L ungen, auslindische Arbeitskrifte fiir die Weberei
Zahﬁeﬁlﬁmerx, stleBgn auf immer gréBere Hindernisse.
Abgang aer? AN §b§re1e51 gelang es nicht, den natiirlichen
letzten 'Tahs rbeitskriften, geschweige denn den in den
PerSOnalbest:ﬁdwegen Beschiftigungsmangel abgebauten
der Gesamitati tzu. ersetzen. Auch wurde auf Ende Jahr
digt, wa cllsvertrag von der Gewerkschaft gekiin-
pr ) S ZU einer gewissen Preissteigerung AnlaB geben
urfte. :
Die Se}denpreise stiegen nach einem anfinglichen Tief-
gﬁskéh‘;gzdﬁairgeinch an, hund einzelne Rohrmaterialien
en kaum erhiltli i i X -
Rohstoffe wurden lénger. tich. Die Lieferfristen fiir

Be? der Beurteilung der Zukunftsaussichten ist noch
Vorsicht am Platz. Fiir den modischen Sektor diirfte
allerdings auch das kommende Jahr eine ausreichende
Beschéftigung bringen. Hingegen verursachen die Stapel-

artikel den Webereien und dem Handel noch betrdcht-
liche Sorgen.

Die Geschiftslage der Seidenbandindustrie war seit
Jahresbeginn ausgesprochen stabil: RegelmiBiger Order-
eingang und ordentliche Beschiftigung bei scharfer Kon-
kurrenz und dementsprechend unbefriedigenden Ver-
kaufspreisen. Der Absatz im In- und Ausland hielt sich
im Rahmen des Vorjahres. Ein wohl voriibergehender
Einbruch erfolgte im Verkauf des Sammetbandes nach
den USA, dem wichtigsten Abnehmer, da die dortige
Kundschaft ihre Lager abbaute, ohne sie vorerst zu
ersetzen.

Besondere Schwierigkeiten fiir den Bandexport brachte
die seit Jahren in verschiedenen Absatzgebieten sukzes-
sive aufgebaute Eigenfabrikation mit sich. Dadurch ging
dem Schweizer Band der siidamerikanische Markt zum
GrofBteil verloren, und neuerdings wird seine Position in
Teilen des britischen Commonwealth, namentlich in
Australien, gefihrdet. Die Seidenbandindustrie hat des-
halb ein vitales Interesse an einer Lockerung der inter-
nationalen Handelsbeziehungen, namentlich am Zustande-
kommen der kleinen Freihandelszone.

Waihrend der ersten Monate war das Geschaft in allen
von der Schappeindustrie hergestellten Garnsorten
schleppend. Der Verkauf konnte nur mit Mithe mit der
Produktion Schritt halten, und eine Vermehrung der
Lager an fertigen Garnen war kaum zu vermeiden. Diese
Situation dnderte aber schlagartig im Laufe des Monats
April, indem sich ganz plétzlich eine groBe Nachfrage fiir
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samtliche Garne einstellte, und zwar nicht nur in der
Schweiz, sondern auch auf den meisten Exportméirkten.
Im vierten Quartal kam es beinahe zu einer Ueberhitzung
der Nachfrage, was aber stets die in der Textilindustrie
nicht unbekannte Gefahr einer Ueberproduktion mit ihren
unheilvollen Folgen in sich birgt.

Infolge des Mangels an Arbeitskriften nahm die Pro-
duktion nur allmdhlich und nicht im gleichen MafBle wie
die eingegangenen Bestellungen zu, so daB3 sich ein an-
sehnlicher Auftragsbestand bildete. Leider konnten aber
die Verkaufspreise nur nach und nach verbessert werden.

Der Geschéftsverlauf der Wirkerei- und Strickerei-
industrie war durch die weitere Verschiarfung der Xon-
kurrenz gekennzeichnet. Der Jahresbeginn lag noch deut-
lich im Zeichen der allgemeinen Rezession der Textil-
industrie. In der zweiten Jahreshilfte vermochte sich
aber eine Nachfragebelebung durchzusetzen. Sie fiihrte
in verschiedenen Sektoren zu einer ausgesprochenen Men-
genkonjunktur. Die an sich unerlédflichen Preiserh6hun-
gen konnten im allgemeinen nicht realisiert werden.

Die Entwicklung der Strumpfindustrie war von der
stdndigen Ausweitung der Nachfrage nach nahtlosén
Striumpfen gekennzeichnet. Diese hatte starke Umstellun-
gen und vielfach auch neue Investitionen zur Folge. Da-
gegen ist die Baisse der Cottonstriimpfe noch keineswegs
iuberwunden. Die Entwicklung zur modischen Produktion
verstidrkte sich auch in der Sockenindustrie. Ferner ergab
sich in der Herstellung von Strumpfhosen eine weitere
Beschaftigungsmoglichkeit.

Die Prognosen fiir 1960 der Wirkerei- und Strickerei-
industrie sind unterschiedlich. Mit Genugtuung darf fest-
gehalten werden, daB die steigenden Einkommen die
Nachfrage nach den modischen Erzeugnissen dieser Indu-
strie tendenziell begiinstigen und dafli durch eine sehr
aktive Werbung schon bisher stets neue Kundenkreise
gewonnen werden konnten. Fiir Stapelartikel bleibt der
Markt aber weiterhin eher prekér.

Die Stickereiindustrie trat mit kleinen Auftragsbestin-
den in das Jahr ein. Gegen Méarz/April zeigte sich jedoch
schon eine merkliche Besserung in gewissen Sparten der
Konfektionsindustrie. Da diese gute Entwicklung anhielt,
endete das Jahr 1959 mit einem hohen Auftragsbestand.
Interessanterweise war die Entwicklung nicht auf der
ganzen Linie gleich. Blusenstickereien waren gut gefragt,
und der heile Sommer wirkte sehr fordernd auf deren
Absatz. Taschentiicher verkauften. sich hingegen eher
flau. Die Exporte der Stickereiindustrie gingen gegeniiber
dem letzten Jahr nochmals um etwa 10% zuriick und
beliefen sich auf ungefidhr 110 Millionen Franken, gegen-
liber 121 Millionen Franken im Vorjahre.

Die Aussichten fiir das Jahr 1960 werden als gut be-
zeichnet. Die Auftragsbestinde sind durchwegs wieder

gro3 geworden, so daB Lieferzeiten von drei Monaten
keine Seltenheit mehr sind.

In den Lohnwveredlungsbetrieben gingen die Auftrige
in den ersten Monaten spérlich ein, und der Beschifti-
gungsgrad war alles andere als befriedigend. Nachdem
im 1. Quartal im Vergleich zum Vorjahr -eine Umsatz-
einbuBe von anndhernd 15% eingetreten war, dauerte es
nach erfolgtem Tendenzumschwung noch etliche Zeit,
bis nur der letztjihrige — sehr unbefriedigende — Ge-
samtumsatz erreicht war. Die Ergebnisse des laufenden
Jahres liegen voraussichtlich unter jenen von 1957.

In den verschiedenen Sparten der Stlickveredlung war
die Erholung nicht einheitlich. Wahrend die sich mit
der Veredlung von Baumuwollfeingeweben und Sticke-
reien befassenden Betriebe bis Ende September eine
Umsatzzunahme von durchschnittlich 9% wverzeichneten,
war bei der Veredlung der in erster Linie fiir den
Inlandmarkt bestimmten Grob- und Mittelfeingewebe
der Riickstand gegeniiber dem Vorjahr bei weitem noch
nicht aufgeholt (minus 18%). Im Gegensatz dazu kam
bei den Seiden- und Kunstfaser-Stiickfdrbereien der
jahrelange Beschaftigungsriickgang zum Stillstand. Mit
einer Zunahme von 16% bzw. 18% ist der vorjahrige
Absatzschwund wieder aufgeholt worden. Bei den ange-
stammten Artikeln aus synthetischem Fasermaterial hielt
die schon seit Jahren dauernde Konkurrenzierung durch
das Ausland (Import und passiver Veredlungsverkehr)
unvermindert an.

Einer betréchtlichen ausldndischen Konkurrenz war
nach wie vor der Maschinendruck ausgesetzt. Die im
ersten Halbjahr eingetretene UmsatzeinbuBe konnte noch
nicht aufgeholt werden (minus 13%). Dagegen war beim
Filmdruck eine weitere Zunahme des Geschaftsumfanges
festzustellen; eine gewisse Verlagerung vom Maschinen-
druck auf den fiir kleinere Metragen und fiir die Her-
stellung von Spezialititen besser geeigneten Filmdruck
war unverkennbar.

GroB3e Sorgen bereiteten der Stiickveredlungsindustrie
die ‘anhaltend steigenden Fabrikationskosten. Die Vor-
nahme einer bescheidenen Preiskorrektur erwies sich als
nicht ldnger aufschiebbar, nachdem die Verhandlungen
mit den Gewerkschaften ergeben hatten, da3 die Erneue-
rung des von diesen gekiindigten Gesamtarbeitsvertrages
nur mit ganz erheblichen Konzessionen mdéglich war. Zum
Ausgleich der bereits ab 1. Juli in Kraft getretenen Lohn-
korrekturen und zuséatzlichen Sozialleistungen wird seit
dem 1. Oktober (teils erst ab 1. Januar 1960) ein Lohn-
teuerungszuschlag von 5% erhoben. Die Aussichten fiir
die néchste Zukunft werden, solange die Vollbeschafti-
gung in der einheimischen Textilindustrie anhilt, als
recht glinstig angesehen.

Von der Flaute zur Hochkonjunktur

Ein Textiljahr angenehmer Ueberraschungen

in Westdeutschland
Von Dr. Hermann A, Niemeyer

Die Textilindustrie kann — vorbehaltlich weltpolitischer
oder sonstiger Stérungen — mit einiger Zuversicht ins
Jahr 1960 hinausblicken. Ihre Ausgangslage ist wesent-
lich besser als vor einem Jahre. Wihrend der Riickblick
auf 1958 in fast allen Zweigen nur MiBvergniigen aus-
16ste, hat sich das Jahr 1959 mehr und mehr zu einem
Zeitabschnitt entwickelt, der angenehm iiberraschte.

Villiger Wandel im Jahresablauf

Die anféngliche Zuriickhaltung der Abnehmer, die mit
fallenden Preisen rechneten, Vorratsstauungen, Stillegun-

gen, Kurzarbeit wurden nach und nach ins Gegenteil
gekehrt. Die Orders gingen sprunghaft in die Hohe, driik-
kende Industrielager wurden abgebaut, die Produktion
kam auf hohe Touren, es mangelte an Arbeitskréften. Das
Auftragspolster an der Jahreswende reicht in einzelnen
Zweigen bis in den nichsten Sommer. Kurz, die Textil-
industrie beendete das Jahr 1959, das so wenig vertrauen-
erweckend begonnen, ja bis ins 2. Quartal hinein zum
Teil bedngstigenden Pessimismus ausgeldst hatte, in hcher
Konjunktur. Ob sie von lédngerer Dauer sein wird, das

“hangt vom reibungslosen wirtschaftlichen Ablauf und von
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der Gupst c{es Wetters ab, von uniibersehbaren Einfliissen
also, die wiederum entscheiden werden, ob Produktion
und Absatz an den Endverbrauch im Einklang stehen.

Erzeugung héher als im Vorjahr

I?er arbeitstéigliche Produktionsindex der Textilindu-
strie (1936 — 100) hat im 1. Halbjahr 1959 mit rund 188
de.n Vergleichsstand von 1958 (gut 190) nicht erreicht; er
wird sich jedoch im 2. Halbjahr bei schitzungsweise rund
200 (189) halten, Das Jahresergebnis betriige danach etwa
195 (190). Damit kann die Textilindustrie in Anbetracht
dgs sck}wachen Anlaufs wohl zufrieden sein, auch wenn
die Spltze. von 1957 (202) nicht erstiegen worden ist, die
durch politisch unliebsame Einfliisse hochgetrieben war.

EinbuBie an Arbeitskriften

Dl(:'.' Zahl der Beschiftigten, die schon im Jahresdurch-
schnitt 1958 auf knapp 619000 (i.V. 648 000) gesunken
war, hat' 1959 weiter auf rund 590 000 abgenommen. Diese
durch die vorangegangene Flaute hervorgerufenen Ab-
vs{anderungen in andere Berufe konnte nur durch tech-
nische _Fortschritte (Modernisierung, Automatisierung)
ausgeglichen werden. Nicht ganz so krafl war der Abgang
der Beschiftigten in der Bekleidungsindustrie: der Jah-
resdurchschnitt 1959 hat sich vermutlich um gut 310000
(313 800) noch halbwegs befriedigend gehalten. Beide ver-
wandten Zweige zusammen hatten sich- demnach im ab-
gelaufenen Jahre mit durchschnittlich rund 900 000
(932. 600) Personen begniigen miissen, wihrend es im Spit-
.zenJahr' 1957 noch iiber 965000 gewesen waren. Trotz
1'hrer Einbufien hat die Textil- und Bekleidungsindustrie
Im ganzen nach wie vor die Fiihrung vor der zweit-

starksten Gruppe, dem Maschinenbau, behauptet; das ist
ein Merkmal ihres volkswirtschaftlichen Ranges.

Umsatzwerte etwas erhoht

Gleich der Produktion sind auch die Umsitze der
Spinnstoffindustrien nach den Riickschligen von 1958
wieder etwas angestiegen, obwohl die durchschnittlichen
Erzeugerpreise im abgelaufenen Jahre um einige Pro-
zente zurilickgegangen sind; wahrscheinlich hat sich das
Qualitdtsniveau mit erhéhten Anspriichen der Verbrau-
cher erneut gehoben. Wir schitzen die Gesamtumsitze
der Textil- und Bekleidungsindustrie fiir 1959 mit einigem
Vorbehalt auf rund 21 (i.V. fast 20) Mia DM; davon mégen
knapp 15 (14,2) auf die Textilindustrie und gut 6 (5,8) Mia
DM auf die Bekleidungsindustrie entfallen. Nach diesen
vorldufigen Werten haben beide Stufen den Vorjahres-
stand etwas iiberschritten, ohne daB die Textilindustrie
die Spitze von 1957 (15,4) schon wieder erreicht hiitte,
wihrend die Bekleidungsindustrie sie (5,9) vermutlich
liberholt hat.

«Ende gut, alles gut!»

Die Voraussetzungen des Konjunkturverlaufs waren im
einzelnen sehr verschieden. Die Gunst der (konservativen)
Mode, des Wetters, oder des technischen Bedarfs, die
Férderung durch synthetische Erzeugnisse waren in einer
Anzahl Branchen gute Sekundanten, wihrend andere
Zweige durch scharfe Auslandskonkurrenz nach wie vor
gedrosselt wurden. Im groBen und ganzen hat sich die
Textilproduktion — entgegen den im Friihjahr noch ver-
breiteten Befiirchtungen — verhiltnisméBig gut entwik-
kelt. Der Wunsch an der Jahreswende kann nur sein:
moge 1960 halten, was es allem Anschein nach verspricht!

Textilforschung schreitet fort

Vlergehn Fox:schungsstﬁtten wetteifern in der Bundes-
:‘j&ul;}lkhum die Vertiefung der Kenntnisse iiber Wesen
S elzlrntalteg der gewgchsenen und chemischen Spinn-
e Lich:rT en verschiedenartigsten Einfliissen, als da
o 'b » Lemperatur, Wetter, Nésse, Schimmel, SchweiB,

aub, Spannung usw. Zum Teil stehen die weitverzweig-
ten Eprschungen trotz stindiger Fortschritte noch in den
\{orhofen der letzten Geheimnisse. Sé@mtlich aber dienen
sie, ob als Grundlagen- oder angewandte Forschung, der
gesamten Textil- und Bekleidungswirtschaft und am Ende

SsggVerbrauchern. Sie verdienen deshalb rege Unterstiit-

Von der Baumwolle bis zu den Chemiefasern

te Dte;‘ 6.J ahre§bericht des Forschungskuratoriums Geésamt-
kalm’ bearbeitet von Prof. Dr. P. A. Koch, legt wieder
St::eznslghaft ab liber die Fiille des im Jahre 1958 Gelei-
mﬁgliéh .e:chranken wir uns auf Streiflichter, da es un-
ZUZEiChnls » den gesamten Kreis neuer Erkenntnisse nach-
Rohstoffen. Ein Interessantes Kapitel ist den «Textilen
Wodllo duinli gewidmet, so der Schidigung der Rohbaum-
By Bt ; 11klem.ste Lebewesen, den «schwarzen Stippen»
uEd walkvoer-VYelﬁwaren, der Rohwollwische, dem Filz-
&nderungén (;nogen von Wolle und Tierhaaren, den Ver-
Bk ey Sc;r fWolle unter gewissen Bedingungen, dem
tem Licht den aFwolle untgr Einwirkung von ultraviolet-
oder Naturseide: do.. roteinen (Eiweiigehalt) von Wolle
siif dag W €; dem Einflug der Behandlungstemperatur
o cas Fasergeflige von Perlon, dem Aufbau chemischer
Spinnstoffe aus GroBmolekiiler und weiteren speziellen

Untersuchungen von Zellwoll i
_ e, R
Spinnstoffen, S MRS EEeRE

Probleme der Kimmerei und Spinnerei

Zum Thema «
schungen
Verhalten

}_F‘aserverarbeitung» interessieren die Mi-
.v‘erschlede'ner Baumwoll-Herkiinfte und deren
In den einzelnen Spinnstufen, die Ungleich-

migigkeit von Garnen und Geweben aus Baumwolle, die
glinstigsten Vorfeldbedingungen an der Baumwoll-Ring-
spinnmaschine, die Vorbereitungsverfahren der Baum-
wollkéimmerei; der Verzug und das Nafispinnen von Bast-
fasern; das Aufhellen von Wollkammziigen; die Verwen-
dung synthetischer Fasern zur Herstellung von Filzen; der
EinfluB der Feinheit und Stapellinge von Chemiefasern
auf die UngleichmiBigkeit der Garne; ‘die giinstigsten
Mischungsverhiltnisse von Polyester-Fasern (in West-
deutschland Diolen und Trevira) mit Baumwolle, ein neues
Mischgarn aus Polyester-Fasern und Zellwolle fiir Triko-
tagen; neue Konstruktionen von Spinnereimaschinen, die
Einfliisse der Feuchtigkeit auf den Spinnvorgang besonders
bei Perlon-Fasern, die Schwingungen als Storquelle an
Textilmaschinen.

Weben und Wirken unter der Lupe

Auch zur «Gespinstverarbeitung» wurden verschiedene
Untersuchungen beigesteuert. Sie galten dem EinfluB der
Feinheit und Stapelléinge von Chemiefasern auf das Waren-
bild, der Viskositdt (Zahfliissigkeit) und Klebekraft einer
Starkeschlichte, der Schrumpfung. von Baumwoll- und
Halbleinengeweben, der Krumpfneigung bei reinwollenen
Tuchen, der Steigerung des Gebrauchswertes von Leinen-
waésche, den Ursachen von Streifenbildungen an Seiden-
stoffen, den verschiedenartigen Einfliissen auf Dehnung
und Spannkraft von Qualitdtsstriimpfen aus Polyamid-
Garnen (Perlon, Nylon).

Beitrige zur Textilveredlung

Recht umfangreich sind die Forschungen auf dem Gebiet
der «Textilveredlung»; begreiflich, denn diesen Schliissel-
zweig der Spinnstoffwirtschaft miissen samtliche Textilien
passieren; hier, in der «Industrie der Zauberer», werden
sie verarbeitungs- und gebrauchsfihig, erhalten sie Farbe,
Griff und Schliff. Die Forscher haben u. a. folgende Fragen
beschiftigt: die Lichtechtheitsfirbungen durch basische
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Farbstoffe, die Durchfirbbarkeit von Bastfasern, die Naf3-
echtheit von Fiarbungen und andere Versuche iiber die
Einfliisse verschiedener Farbstoffe; die Knitterechtaus-
riistung und Knittererholung, die Vorgidnge bei der Bil-
dung von Kunstharzen auf textilen Fasern, die Ursachen
des Entstehens von Fischgeruch, die Quellung an Rayon
und Zellwolle; die Ausriistung und das Mottenfestmachen
von Wolle, die Verinderungen des Wollgarnes bei der
Teppichherstellung, der Schutz des Woll-Eiweiles gegen
den Abbau durch Bestrahlung; der Trocknungsverlauf an
Baumwolle und Zellwolle.

Vom Aufheller bis zur Reinigung

Zum Kapitel «Gebrauchsfragen» wurden neue Erkennt-
nisse beigesteuert, so liber die Verinderung von optischen
Aufhellern bei verschiedenartiger Belichtung, iiber die
Eigenschaften von Geweben und Gewirken aus Polyester-
Fasern (Warmeriickhaltevermégen, Schweil3transport, Ver-
halten gegen Kleinlebewesen, Aufnahme wvon Hautfett),
tiber die Auswaschbarkeit von Hautfett in getragenen
Textilien, liber Trag- und Waschversuche an Oberhemden
aus «rapid-iron»-Geweben, liber die Waschbestidndigkeit
chemischer Steifungsmittel, liber die Schonung von Wische
aus Polyamid-Geweben und -Gewirken in Haushaltwasch-
maschinen, liber die richtige Pflege der sehr verschieden-
artigen Textilien durch Verbraucher und Reinigungs-
gewerbe.

Neue Priifnormen i

Die Ausarbeitung neuer Normen auf dem Gebiete der

«Textilen Priifungen» wurde fortgesetzt, u. a. fiir die Probe- % die Textilwaren stindig zu vervollkommnen,

nahme und fiir den Berstversuch, zur Bestimmung der
Absolutdichte von Fasern und des Wasserriickhaltever-
mogens von Faserstoffen, zur Ermittlung der Feinheit
chemischer Fasern, zur Messung von Faserlingen, zur
Priifung der Garnreinheit, zur Scheuerpriifung textiler
Flichengebilde, zur Lichtechtheits- und Bewetterungs-
priifung, zur Priifung der zellulosezerstérenden Eigen-
schaften des Schimmelpilzes, zur Bestimmung der Mengen-
zusammensetzung von Filzen aus Schafwolle, Zellwolle
und Milchwolle.
Beitrige der Wirtschaftswissenschaft

Fiigt man schlieBlich hinzu, daB3 neben der technischen
auch die wirtschaftswissenschaftliche Forschung (zum Bei-
spiel durch das Deutsche Baumwollinstitut und die For-
schungsstelle fiir allgemeine und textile Marktwirtschaft
an der Universitdt Miinster) grundlegende Beitrige gelie-
fert hat zur Entwicklung des Textilmarktes, iiber die Lage
der Baumwollrohweberei, die Investitionen in der Textil-
industrie, die Privatausgaben fiir Bekleidung, liber Fragen
des Gemeinsamen Marktes und der Freihandelszone, so
ergibt sich selbst aus dieser unvollstéindigen Ueberschau
ein Bild umfassender Forschung. Fiir Einzelheiten sei auf
die Quelle mit ihrem Schrifttumsnachweis verwiesen. Dort
findet die Praxis der Textilwirtschaft reichlich Material
zur Unterrichtung und zur Forderung ihrer téglichen Ar-
beit. Auch die Oeffentlichkeit sollte wissen, wie emsig
Jahr um Jahr in den Forschungsstidtten gearbeitet wird,

um in die Geheimnisse der Spinnstoffe einzudringen und
H.A.N.

Textilbericht aus Gro3britannien
Von B. Locher

Produktionsboom in der Maschinenindustrie

Das laufende Jahr diirfte sich fiir die Fabrikanten von
Strick- und Wirkmaschinen in GrofBibritannien als das
erfolgreichste seit dem Kriege herausstellen. Diese Prophe-
zeihung beruht auf der Tatsache, dal die meisten Abtei-
lungen dieser Produktionsbranchen bereits fiir das ganze
Jahr voll gebucht sind.

Nach einem noch bescheidenen Auftragsniveau zu Be-
ginn des Jahres nahm die heimische Nachfrage rapid zu
und tendierte zur Hauptsache auf Textilmaschinen zur
Herstellung von Kleiderwirkwaren und Socken. Die steile
Anstiegskurve in der Nachfrage scheint jedoch in einigen
Sektoren wieder abzuflauen.

Die jeweilige Moderichtung spielt in der Nachfrage eine
entscheidende Rolle. Der gegenwirtige Kult flir nahtlose
Strimpfe hat sich als Opposition gegen Striimpfe mit
Nihten bisher ungeschwicht gehalten. Ein GrofBteil der
Auftrige bezieht sich auf Neuinstallationen von Maschinen
seitens der Fabrikanten, die sich auf die Produktion von
nahtlosen Striimpfen spezialisiert haben. Als Folge dieser
Entwicklung verfiigt die Textilmaschinenindustrie bereits
uber Auftridge fiir mindestens zwei Jahre.

Auslandsnachfrage

Die Nachfrage aus Uebersee nimmt ungeschmaélert einen
sehr gilinstigen Verlauf. Die Lieferungen von Textil-
maschinen nach dem Ausland beliefen sich 1959 wertmagig
auf rund 8,3 Mio £ — ungefidhr auf demselben Niveau wie
im Jahre 1958 — und stellten etwa drei Viertel der ge-
samten britischen Textilmaschinenproduktion dar. Neue
Kapazititsausbauten diirften in diesem Jahr weitere Fort-
schritte zeitigen, allerdings in einem geringen Ausmag,
nachdem die Fabriken bereits auf vollen Touren laufen.

Der Produktionssektor fiir Exportmaschinen hat sich
wesentlich schneller entwickelt als die anderen Zweige;
teilweise deshalb, weil der Export an hochindustrialisierte
Lénder geht, in denen die Nachfrage weniger Preisfluk-

tuationen unterworfen ist, welche in der Regel Auftrége
auf schwere Maschinen mitbestimmen. Die Ausfuhr von
Textilmaschinen aus GroBbritannien stellt einen relativ
hoheren Wert dar als der Inlandabsatz und variiert zwi-
schen rund 1000 £ bis zu 4000 £ pro Tonne. Diesen Werten
steht ein Preis von 500 £ pro Tonne fiir Maschinen zur
groben Préparation von Massefasern, beziehungsweise von
1000 £ pro Tonne fiir gewisse Appreturmaschinen gegen-
iber.

Die Fabrikanten von Wirk- und Strickmaschinen in
Grof3britannien, unter welchen die Bentley Engineering
Group eine Vorrangstellung einnimmt, haben ihre Position
im Weltmarkt dank zunehmender Entfaltung in bezug auf
Entwiirfe, Qualitdt und rationelle Produktion gefestigt.
Die neueste Entwicklung auf diesem Gebiet betrifft die
elektronischen Anlagen, die eine reduzierte manuelle Be-
dienung erlauben oder diese vielfach tiberhaupt eriibrigen.

Die europdischen Linder zusammen mit den Vereinigten
Staaten und Kanada rangieren fiir die britische Textil-
maschinenindustrie als ‘beste Absatzmirkte. Obwohl die
Linder der EWG vor allem Westdeutschland, Italien und
anderen Textilmaschinen produzierenden Léndern Vorteile
erbringen diirften, vertritt man in GroBbritannien die
Meinung, daB beim Kauf von Maschinen deren Leistungs-
fihigkeit vor dem Preis in Betracht gezogen werde. Die
britischen Textilmaschinenproduzenten geben der Vermu-
tung Ausdruck, daB3 die Nachfrage nach ihren hochspeziali-
sierten Maschinen somit jegliche Nachteile, die ihnen aus
der EWG erwachsen, Uberwiegen diirfte.

Zurzeit konnen jedenfalls hinsichtlich der EWG iiber
eventuelle Auswirkungen in der britischen Textilmaschi-
nenindustrie noch keine stichhaltigen Prognosen aufgestellt
werden. Andererseits sollten jedoch die sieben Lénder der
Europdischen Freihandelsassoziation — nach Ansicht der
britischen Textilmaschinenfabrikanten — die Handels-
moglichkeiten jener Linder ausbauen, die bereits als gute
Kunden figurieren. ‘ ‘
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Aus aller Welt

Eindriicke von der maschinellen Ausstattung
amerikanischer Textilunternehmen des Baumwollsektors und von der
Textilmaschinenausstellung in Greenville

Aus einem Vortrag von Herrn Kurt GaBner, Industrieller in Bludenz, gehalten am Texilseminar in Vaduz

Die Textilindustrie in Amerika mit ihren 21 Millionen
Baumwollspindeln und 350 000 Baumwollwebstiihlen ist
die dlteste Industrie Amerikas. Man darf also nicht er-
staunt sein, wenn man fiir unseren Begriff nicht lauter
modernen Gebiuden und Einrichtungen begegnet. Unsere
Fabriken lassen sich absolut mit den dortigen im groBen
und ganzen gut vergleichen. Die amerikanischen Textil-
maschinen sind im Durchschnitt auch ungefihr 10—20
Jahre alt, und Webstiihle werden mitunter erst nach 45—
50 Jahren Laufzeit verschrottet. Wenn auch in den Staa-
ten das Geld viel billiger zu haben ist als bei uns, miissen
trotzdem die Amerikaner in ihrer genauen und alles um-
fassenden Wirtschaftlichkeitsberechnung vor jeder Inve-
stition als Beispiel genommen werden. Diesbeziiglich
duBerte sich der Direktor einer der Fabriken der Chi-
copee Mills liber den Umbau von alten Webstiihlen, daB
€r es sich nicht leisten konne, neue Webstiihle zu kaufen,
dagegen rentiere es, alte Stiihle zu kaufen, um diese zu
lberholen und dann in Betrieb zu nehmen.

Diese Feststellung paSt zu dem allgemeinen Eindruck,
daB der Konkurrenzkampf innerhalb der Textilindustrie
dort gher noch schirfer ist als bei uns. Wenn in den
Zwanziger Jahren, bevor die Textilindustrie nach dem
Su_den umzuziehen begonnen hat, iiber 1% Millionen Ar-
beiter beschiftigt waren, so sind es heute nur noch
800 000. Trotzdem ist eine Ueberproduktion von 5 % vor-
handen. Das heiBt also, daf3 eine phantastische Steigerung
der (prpduktiven) Leistung stattgefunden hat, und dieser
Punkt ist es, der bei uns Europdern unglaublich erscheint.

Schwierige Konkurrenzverhiltnisse herrschen auch auf
Flem Lohngebiet vor. Die Durchschnittslohne der Textil-
industrie liegen heute bei zirka 1,50 Dollar. Metall-, me-
tallverarbeitende, chemische Industrie und andere z’ahlen
aber 2,25—2,65 Dollar, das heit um 50 % mehr als die
Textilindustrie. Deswegen herrscht vielfach ein Arbeiter-
mangel vor, und dieser driickt sich auch in dem hohen
Durchschnittsalter (52 Jahre) der Beschiftigten aus.

‘Gea.rbeitet wird fast iiberall 40 Stunden in 3 Schichten.
Eine interessante Losung hat die Pausenfrage gefunden.
Vielfach kann der Arbeiter pro Schicht 15 Minuten
Pause .nach eigener Wahl machen. Er geht also, wenn die
Maschinen laufen, zu den Trink-, Speise- oder Rauch-
warenautomaten, und oft macht er 3mal 5 Minuten statt
éinmal 15 Minuten Pause. Es wurde erklart, daB diese

Pausenregelung die Pa i i i

nre - use ist bezahlt — €l

Schwierigkeiten mache. crant weiner!
Der Amerik

. aner sieht heute im zweigeschossigen Bauen
le:cli(:fli}ifr(:ir:L Die Transpc:.rte, werden mit Férderbindern,
> et rer err Aufzligen, die fiir den zweigeschos-

gen Ver ehr_ ke;ne Bedienung brauchen, durchgefiihrt.
Die Bautgn sind durchwegs fensterlos. Das Bestreben,
absolut emwz.mdfreie klimatische Verhiltnisse zu schaf-
fen, hat zu diesen MaBnahmen gefiihrt und die Arbeiter
haIben die Vorteile derselben erkannt, ,

N Spinnereien wird getrachtet, im Vor i 559
und im Spinnsaal mit 45 % relativer Fe::;ggizlit 55bfi
ungefgihr 20°C, in der Weberei angeblich 65 % bei 200 C
braktisch aber 80—85 % (bei Zellwolle 70 %), das Klima:
zu hal.ten. Im Siiden wird erst jetzt langsan,a begonnen
die Klimaanlagen mit zusitzlichen Kiithlmaschinen auszu-

riisten. Diese sind sehr teuer und rentieren nur, wenn sie
einen GroBteil des Jahres tatsichlich gebraucht werden.
Man findet demzufolge in den Maschinensélen ein aus-
gesprochenes Treibhausklima.

Die Winde sind im allgemeinen grau-griin, die Decken
crémefarbig, die Maschinen hellgrau und die Oelstellen
daran aluminiumfarbig gestrichen. Von der praktischen
Denkweise der Amerikaner zeugt ein kleines Beispiel:
In einem Treppenhaus mit Steintreppe sind die Ecken am
Boden unten weiB gestrichen, damit sie nicht zur Schmutz-
ablage gebraucht werden. In den Sélen findet man vor-
nehmlich HartholzfuBbtden, die leicht zu reinigen sind,
da auf Sauberkeit grofter Wert gelegt wird. Diese darf
jedoch «nichts kosten». Die Platzverhéltnisse sind im all-
gemeinen sehr knapp — schmale Génge bei Transporten
an der Decke und wenig Nebenabteilungen. Es wird so-
viel als méglich als Produktionsraum verwendet, — Als
Beleuchtung wird die Allgemeinbeleuchtung der Arbeits-
platzbeleuchtung vorgezogen.

Nachfolgend sind Spinnereien und Webereien wie auch
Besonderheiten der Messe und der Maschinenfabriken
Whitin, Saco Lowell, Draper und Crompton Knowles be-
sprochen.

Die Oeffnungs- und Reinigungsanlagen der Baumwoll-
spinnereien wurden in den Jahren nach dem Krieg viel-
fach ergiinzt und erneuert. Frither waren Putzereianlagen
mit 2 Schlagpunkten oft schon geniigend, weil der Betrieb
entsprechende Baumwollballen beziehen konnte, die da‘zu
weniger gepreBSt sind als Exportballen. Nach dem Kn_eg
wurden die amerikanischen Spinner von Regierungsseite
gezwungen, aus den Stocks einen bestimmten Prozentsatz
von Low-grade-Baumwolle zu verarbeiten, und auBlerdem
nahm die Mechanisierung der Ernte, die auch zu einer
Verschlechterung der Baumwollklasse fiihrte, iiberhand.

Die Maschinen sind im allgemeinen von Saco Lowell
oder Whitin. In den Blendern wird heute allgemein von
beiden Firmen eine Vorreinigerwalze (Axi-feed) eingebaut.
Die Schlagstellen der allgemeinen Putzereianlagen sind im
allgemeinen Bukley-Trommeln, Schienen- und Kirschner-
fliigel. Saco Lowell hat in seinem Doppelbatteuer im ers-
ten einen Schienenfliigel, im zweiten einen Kirschner-
flligel untergebracht. Die Kastenspeiser mit hohen Fiill-
schichten, die fiir die regelmiBige Anspeisung sorgen,
haben von Amerika ihren Ausgang genommen und sich
liberall durchgesetzt.

Automatische Auswerfer und Schlagmaschinen sind
nicht gebriuchlich. Die Anlagen arbeiten durchwegs im
Single-ProzeB. Ein Mann beaufsichtigt 6—7 Batteure. Die
Wickel wiegen 45—60 Pfund. Der Mann reinigt in seiner
Schicht jeweils 2 Batteure. Bereits wéhrend des Krieges
wurde der Batteur auf pneumatischen Druck umgebaut,
und zwar fiir die Kalanderwalzen und den Wickelstab.
Auch heute noch werden solche zusidtzliche Geridte nach-
trédglich eingebaut. Deshalb kam man in Amerika wesent-
lich friiher als bei uns auf die hohen Wickelgewichte.

Die Karden geben das gewdhnliche Bild, wie man es
von den englischen Karden her gewohnt ist. Auffallend
ist dort die hohe Bedienungszahl von 30—60 Karden, je
nach Produktion. Diese liegt bei feinen Garnnummern bei
4,5—6 Pfund, bei groberen bis zu 13 Pfund/Stunde.
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Ueber die Strecken kann im allgemeinen nicht viel ge-
sagt werden. Phantastisch hoch sind aber auch hier die

Bedienungszahlen. Es gibt Betriebe, die 140 Ablieferun-

gen von 2 Arbeitern bedienen lassen, bei 27-Pfund-Kan-
nen und einer Geschwindigkeit von 45 m/min. Ferner
kann in Spinnereien, die grobe Nummern erzeugen, fest-
gestellt werden, daBl oft nur einmal gestreckt wird.

Ein besonderes Problem bei den hohen Geschwindig-
keiten ist der entstehende Staub. Deswegen ist in der
Whitin-Maschine eine Pneumafilabsaugung statt der
oberen und unteren Putzvorrichtung eingebaut.

Zur Vorbereitung fiir unsere Kidmmerei ist es iblich,
einen Bandwickler und eine Kehrstrecke einzusetzen.
Oefters wird aber in Amerika statt der Kehrseite eine
Streckenpassage vor dem Bandwickler eingeschaltet. Auf
diesem Prinzip ist auch die neueste Konstruktion der
Superlap-Maschine von Whitin eingebaut.

Bei den Kdmmaschinen hat sich der Super J. Comber
von Whithin weitgehendst durchgesetzt. Diese Kimm-
maschine ist ja auch auf unserem Kontinent verbreitet.
Bestechend ist die vereinfachte Ausfiihrung und die hohe
Produktion der 8 Kopfe, die mit 150 Kammspielen/Minute
arbeiten. Ein Mann kann zehn solcher Maschinen betreuen.

Die USA sind uns auch mit dem Hochverzugsflyern
bereits vorausgegangen. Es werden auf Wunsch an diesen
Flyern alle moglichen Streckwerke mit 3 oder 4 Zylin-
dern, einem Unterriemchen oder Unter- und Oberriem-
chen gebaut. Bei den hohen Spindelzuteilungen wird die
Abstellvorrichtung, die entweder durch Fadendsen oder
bei Absaugung mit einem Lichtauge erreicht wird, zur
Notwendigkeit. Bei Ne 1l ist eine Bedienungszahl von 500
Spindeln pro Arbeiter nichts auBergewdhnliches. Saco
Lowell hat noch in der Nachkriegszeit eine Umbaumdog-
lichkeit der Flyerfliigel herausgebracht, die weitgehend
Absatz gefunden hat. Durch einen besonderen PreBfinger
kann die Spule ungefihr um 20 % schwerer gemacht
werden.

In der Ringspinnerei erhélt man den Eindruck, das
Bedienungspersonal suchen zu miissen. Die Spindelzutei-
lungen sind sehr hoch. Die Ringspinnerin mufB3 selbst die
Spulen aufstecken, Ringbank und Fadenfiihrer reinigen.
Es wird noch sehr viel Schuf direkt auf Automatenhiil-
sen gesponnen; nur bei feineren Qualititen hat sich bis-
her die Schufispulmaschine eingebilirgert. Man rechnet
allgemein mit 15—30 Fadenbriichen per 1000 Spindel-
stunden. Von den Abziehern wird verlangt, daBl sie ca.
1200 Kopse pro Stunde abziehen. Sie verdienen dort aber
um ca. 5 % mehr als die Spinnerinnen selbst. Auf 50 Ma-
schinen — 20 000 Spindeln wird ein Saal- und ein Unter-
meister gerechnet.

In Greenville zeigte die Firma Whithin ihre neue Ring-
spinnmaschine Modell K. Diese war auch bereits in der
Zwischenzeit in Manchester ausgestellt. Rein #uBerlich
fallt sofort die schmale Bauart von 68,6 cm, wie auch
die moderne Farbe und Linie ins Auge. Neu ist der Ein-
zelspindelantrieb, der total geschlossen ist und zugleich
den Vorteil bringt, daB mit einem kleinen Hebel jede
Spindel stillgelegt werden kann. Ebenfalls neu ist der
senkrechte Fadenlauf vom Doppelriemchenstreckwerk
zur Spindel. .

Saco Lowell zeigte ebenfalls erstmals in Greenville seine
verbesserte Gwaltney-Ringspinnmaschine. Inihren friiheren
Ausfiihrungen hatte diese Ringspinnmaschine bereits
Eingang in sehr viele Spinnereien gefunden. Sie existiert
ebenso in einer schmalen Bauart und hat auch Ballon-
Einengungsringe.

Nochmals sei erwéahnt, dal die Sauberkeit liberall sehr
wichtig genommen wird. Man findet Abblaseanlage ver-
schiedenster Konstruktionen; am h&ufigsten trifft man
auf diesem Gebiet die Parks-Kramer-Anlagen.

Bei der Behandlung der Weberei sei zuerst von den
Spulmaschinen gesprochen. Sowohl hier wie beim Zetteln
und zum Grofiteil auch Einziehen hat sich die Firma

immer mehr und mehr durchsetzt.

Barber-Colman mit ihren Konstruktionen weitgehend
durchgesetzt. Die normale Bedienungsstirke an einem
Barber-Colman-Spulautomaten sind 3—4 Arbeiter.

Das Schuflspulen wird nur bei feineren Qualititen
praktiziert. Man gewinnt aber den Eindruck, daB es sich
Interessanterweise
sind hier die Firmen Schirer, Schlafhorst und Schweiter
vorherrschend.

Als Normalleistung einer Zettelmaschine gilt 40000
Yard/Stunde, das heift also 700—750 Yard/Minute. Eine
Arbeitskraft wartet zwei solche Maschinen, eine Aufstek-
kerin wird auf drei Maschinen gerechnet. Die Zettelbdume
fiir die Farberei haben einen gewaltigen Rohrdurchmesser.

In der Schlichterei sieht man nur Trommelschlicht-
maschinen. Man hat den Eindruck, dal wir uns in Europa
zu wenig mit dieser Konstruktion beschéftigen, wihrend
man sich wohl in Amerika zu wenig mit der Lufttrocken-
maschine befafit hat.

Der Rundblick in den Websilen ist beeindruckend,
weil so auffallend wenig Leute zu sehen sind und alle
Webstiihle laufen. Amerika hat ja lidngst vor uns die
Automatenwebstiihle gehabt. Die Firma Draper liefert
die einschiitzigen Webstiihle fast ausschliefilich, wihrend
Crompton & Knowles bei den mehrschiitzigen Automaten
der einzige Hersteller ist. Die Geschwindigkeiten der
Stiihle sind in unserem Rahmen bei 180—200 T/min bei
bis zu 46 inches Arbeitsbreite. Die Bedienungszahlen sind
vorbildlich: sie liegen bei 50—120 Stiihlen bei normaler
Ware, bei Buntware 24—32. Nach einer Faustregel heifit
es, daBl ein Weber 30—35 Webstuhlstillstinde pro Stunde
beheben kann. '

Die Meisterarbeit gleicht der in Europa gebriduchlichen
Organisation. Der Einsteller und sein Helfer kiimmern
sich um 80—120 Webstiihle, wéhrend der Meister in
erster Linie dafiir zu sorgen hat, da3 die Stiihle laufen
und die Weber und die Qualitdt beaufsichtigt werden.

Die Spulenaufstecker benétigen 0,09 Minuten per Spule.
Es wird erkliart, da3 ein Spulenstecker vor der Verwen-
dung von SchufBispulmaschinen 650 Spulen pro Stunde
aufgesteckt hat und jetzt aus dem Kistchen mit parallel
gelegten Kopsen auf 1050. kommt, Die Stillstandszeiten
werden schirfstens {iberwacht. Man rechnet fiir einen
Kettwechsel mit Stuhlputzen und Ankniipfen eine Stunde.

Draper hat anstelle des Rundmagazins ein Box-Maga-
zin auf den Markt gebracht. Die SchuB3spulen werden
bereits an der Spulmaschine in Behdlter eingelegt. Ein
solcher Behilter faBt 96 Spulen. Die Firma Schlafhorst
hat ihre Spulmaschinen bereits fiir solche Behélter abge-
indert. Am Webstuhl sind zwei solche Behilter in Aktion,
zwei weitere als Reserve. Die Magazine rutschen auf
schriger Gleitbahn in Bereitschaftsstellung. Die Reserve-
windung an der Spitze wird abgezogen, wenn der Kops
vor dem Wechsel im Kanal in Bereitschaft liegt und der
Faden durch Saugluft festgehalten wird. Auch an der
Schere wird das Fadenende abgesaugt und in einem Be-
hilter ausgeworfen. Dadurch werden Einschlige weit-
gehend vermieden. Der nachtrédgliche Anbau kostet 350
Dollar.

In Konkurrenz mit dem Box-Magazin steht die Unifil-
Vorrichtung der Firma Universal Winding, die schon in
mehreren Webereien zu sehen ist. Das Spulaggregat ist
am Webstuhl angebaut anstelle des Rundmagazins., Es
erfiillt drei Aufgaben: Spulen, Bereitstellen der vollen
Kopse und Abstreifen der Reste an den ausgeworfenen
Spulen, Das Spulen erfolgt auf verhiltnismiBig langsam
laufender Spindel, ca. 5000 T/min. Die Spindel lduft auto-
matisch an, wenn weniger als sechs volle Kopse im Be-
reitschaftskanal liegen. Der Wechsel unterscheidet sich
nicht; das Abstreifen erfolgt durch rotierende Biirste.
Ein Unifil-Aggregat kostet 650 Dollar. Es lassen sich
dagegen eine ganze Reihe von Einsparungen, die bei gr6-
beren Nummern grofler sind, errechnen. Es sind nur 8—10
Northropspulen pro Webstuhl noétig, keine Aufsteck-
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arbeit, kein Hiilsenputzen, kein Leerhiilsentransport, kein
Platzbedarf fiir SchuBspulen. Auch der Transport von
Kreuzspulen, deren zwei aneinander gekniipft eine sehr
lange Laufzeit des Webstuhles garantieren, ist verhiltnis-
méBig einfach zu lésen mit fahrbarem Aufsteckgatter.

_Bei der Firma Draper wurde iiber den schiitzenlosen
Webstuhl gesprochen. Der Stuhl arbeitet nach dem Grei-
fersystem, indem von links und rechts biegsame Stahl-
greifer in das Fach eingefiihrt werden. Der rechte iiber-
gibt den Faden dem linken. Das Schufigarn kommt von
.einer groBen, 4—5 kg schweren Kreuzspule, und die
Lé_inge, die fiir die Eintragung von zwei SchuB benétigt
wird, ist auf einen Exzenter einstellbar. Auf einer Seite
entsteht eine weiche Dreherleiste, da zwei SchufB jeweils
Wwie eine Haarnadel eingetragen werden. Die liberstehen-
den Fiden werden abgeschoren. Der Stuhl ist fiir Gewebe
von 90—160 cm Breite einsetzbar und lduft mit rund 200
SchuB/min. Die Konstruktion ist oberbaulos. Der Platz-
lquarf ist eher geringer als beim normalen Stuhl, und er
lauft wesentlich ruhiger. Abgesehen von der hohen Ge-
schwindigkeit wird an Material und Spularbeit eingespart.
Man rechnet damit, daB der Webmeister um 50 % und
der Weber um 30 % weniger Arbeit habe.

Als letztes miissen noch die neuen Einrichtungen, die
Crompton & Knowles an ihrem C-7 Webautomaten
herausgebracht hat, angefiihrt werden. Besonders fillt auf,

daB der Webstuhl keine Ein- und Ausschalthebel mehr
besitzt, sondern durch Druckknopfschaltung elektrisch
gesteuert wird. Mit Druckknépfen kann Start, Stopp und
Riickwirtslauf geschaltet werden. Der Stuhl hat elekt-
rische Kupplung und Bremse, die bei Fadenbruch auf
ganz exakten Stopp in hinterster und vorderster Stellung
eingestellt werden kann. Eine elektrische Fiihlereinrich-
tung tastet den richtigen Sitz des Schiitzens im Kasten
ab und stoppt, bevor der niichste Schuf3 erfolgt. Die Faden-
enden werden mit Vacuum gehalten und abgesaugt. Der
Stuhl sieht #uBerlich nicht modern aus, hat aber bedeu-
tende Vorteile: bei 120 cm ausniitzbarer Blattbreite lduft
er mit 190 T/min; infolge einer Untersetzung des Antrie-
bes kann er aus jeder Lage anlaufen.

Es klingt iiberzeugend, wenn behauptet wird, daB die
Arbeitsbelastung des Webers durch das prézise Abstellen
des Stuhles und die Vereinfachung des Anlaufenlassens
um 12—15 % gesenkt wurde. — In den Webereien werden
auch mehr und mehr die Abblasvorrichtungen, bei denen
wiederum Parks Kramer vorherrschend ist, eingefiihrt.

In Greenville zeigt Terrell seine Hiilsenabziehmaschine,
die 7000 Hiilsen pro Stunde putzt, mit nur einem Mann
Bedienung. Ebenso hat diese Firma auch eine sehr scho-
nende Maschine zum Abziehen der Vorgarnreste auf
Flyerspulen. Die Maschine leistet 60 Spulen/Stunde.

Hochk_pnjunktur in der japanischen Textilindustrie. —
Gggen\yartig erlebt die japanische Textilindustrie einen
seit mindestens zwei Jahren nicht verzeichneten Auf-
sqhwupg, (:10Ch befiirchten eingeweihte Kreise, da3 dieser
m(‘:ht in d}e zweite Hilfte des laufenden Jahres hinein-
rglche? diirfte. Die Erholung der Textilindustrie zeigte
sich wéhrend des ganzen Jahres 1959, begann jedoch gegen
Jahresende besonders lebhaft anzusteigen. Die Produktion
von Baumwollgarn erreichte 1959 ungefihr 430 000 Tonnen
(etwa 2370 000 Ballen), verglichen mit 400 00 Tonnen (rund
2 21;210 000 Ballen) im Jahre 1958 — eine Zunahme um 7,5 %.

lr die ersten Monate 1960 sieht man eine wéitere Zu-
?ghme um rund 4,5% voraus, und fiir das erste Halbjahr
uhl.en. die Textilindustriellen mehr Grund zu berechtigtem
Optlm_lsmus gls je in den letzten Jahren. Man nimmt an.
daf3 die Gewinne, welche die zehn fiihrenden Baumwoll-’
de April 1960 fiir die se te
Q}(toper 1959 bis Mirz 1960 publizieren werdencgilel\/{ooigl‘?er
ﬁ_ur elne Sechsmonatperiode erzielten Gewinnre’sultate weit
ulper'cre_ffen diirften. Fiir die erste Hilfte des laufenden
Fl.r'lanZJahres (April 1959 bis September) buchten die er-
wiéhnten zehn Konzerne einen Nettogewinn im Wert
g?n 41751000 £ — rund dreimal soviel, als ihr Gewinn fiir

€ vorangegangenen sechs Monate betragen hatte.

In diesem Zusammenhang soll auch auf die aulerordent-
liche Zunahme der Seidenindustrieexporte hingewiesen
werden, welche die Zuwachsrate aller anderen Textil-
exporte weit lbertrifft. In den ersten elf Monaten 1959
erreichten die japanischen Exporte von Rohseide und
Seidenprodukten aller Art 69 063 ‘Ballen im Werte von
34 500 000 Dollar; mengenmiBig eine Zunahme um 204,2 %
in bezug auf die gleichen Monate 1958, und wertm#Big eine
Erh6hung um 211,3 %.

Dieses giinstige Bild wird durch die Chemiefaserindustrie
wesentlich beeintrichtigt, und die Sorgen, welche die ja-
panischen Baumwoll- und Seidenfabrikanten fiir die
zweite Jahreshilfte 1960 hegen, stammen von dieser Seite
her. Die petrochemische Industrie in Japan, die sich spéter
zu entwickeln begann als die analogen Industriezweige in
den fiihrenden westlichen Lindern, holt das Versdumte
gegenwirtig mit Riesenschritten nach. Japan, stark tradi-
tionsgebunden, bevorzugt zwar immer noch die Natur-
fasern, aber allgemein wird befiirchtet, da die massiven
und andauernden Propagandafeldziige der petrochemischen
Industrie zugunsten der Chemiefaser dieser binnen weni-
ger Monate weitere Absatzmoglichkeiten im Lande er-
éffnelg'werden. B.L.

Betriebswirtschaftliche Spalte

Das Wesentliche vom Unwesentlichen unterscheiden

Von Walter E, Zeller, betriebswirtschaftliche Beratungen,
Zirich

SC}\IIZ%E r?aseyn?i?ngl;z?:n vom Unwesentlichen zu unter-
Fehlt diese Fihigkeit, dann kommt es zu Fehlentscheiden
und Fehlentsc?eide kénnen leicht ein Unternehmen dem,
U_ntergang zuflihren. Im engern Sinne trifft das Erforder-
nis, Eias Wesentliche vom Unwesentlichen’ unterscheiden
Zu konnen, natiirlich auch auf die Rationalisierungspraxis
Zu. Rationalisieren heiBt verbessern. Setzt ein Untelz)rneh-
men mit Rationalisieren aus, dann bedeutet dies nichts
anderes, als daB es sich wihrend dieser Zeit nicht ver-

Entscheide werden richtig sein. .

bessert und damit Konkurrenzunternehmen Gelegenheit
gibt, die eigene Firma zu iiberfliigeln. Es ist deshalb not-
wendig, wenn ein Unternehmen auf der Hohe bleiben
will, daB sich dauernd jemand mit Rationalisierungs-
maBnahmen ‘befat, wenn auch — in kleineren Betrieben
— vielleicht nur zu einem Teil seiner Zeit.

Wenn man nun versucht zu priifen (und auch hier das
Wesentliche vom Unwesentlichen zu unterscheiden), in
welcher Richtung unsere schweizerische Textilindustrie
noch rationalisierungsfihig ist, dann st68t man ohne
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Schwierigkeit auf folgenden Umstand:

Unsere Textilbetriebe verfiigen im allgemeinen —
natiirlich gibt es auch hier Ausnahmen — iiber Produk-
tionsmittel, die als modern zu bezeichnen sind. Es trifft
dies zum Teil auf die Geb#ulichkeiten, insbesondere aber
auf den Maschinenpark zu. Die Schwiche vieler unserer
Textilbetriebe (diese zieht sich durch alle Sparten der
Textilindustrie hindurch) besteht also nicht etwa in einem
Riickstand in der maschinellen Ausriistung, sondern in
einer mangelhaften Organisation, die dem Einsatz der an
sich' modernen Produktionsmittel zugrundeliegt. Es muf
immer wieder betont werden, daB es nicht damit getan
ist, moderne Produktionsanlagen zu beschaffen; minde-
stens ebenso wesentlich ist, daB die Voraussetzungen fiir
deren optimalen Einsatz geschaffen werden. M. Steiner
schreibt in Heft 11/1959 der «Textil-Rundschau»: «Das
Vorhaben, einen modernen Maschinenpark anzuschaffen,
ist die leichteste der Aufgaben der Geschéftsleitung. Wenn
genligend Kapital vorhanden ist, so ldB3t sich heute in
kurzer Zeit und ohne besondere Probleme eine technische
Idealkonzeption verwirklichen. Viel schwieriger ist es
indessen, die ilibrigen Voraussetzungen in gleicher Weise
zu entwickeln, also die Leistungsféhigkeit der Betriebs-
leitung, die Organisation und das Personal hochsten An-
forderungen gerecht werden zu lassen. Es ist unsinnig,
den modernsten Maschinenpark anzuschaffen, wenn nicht
gleichzeitig die vorerwidhnten Bedingungen erfiillt werden
und damit eine optimale Gesamtkonzeption sichergestellt
ist.»

Untersucht man die diezbeziiglichen Verhéltnisse in
verschiedenen Betrieben, dann stellt man oft mit Ueber-
raschung fest, daB vielfach in Betrieben mit unmodernen
Produktionsanlagen eine héhere Produktivitdt erzielt wird
als in modern ausgeriisteten Firmen. Dies ist darauf
zurickzufiihren, dal es die einen Betriebe verstehen, aus
den einmal vorhandenen, zum Teil vielleicht sogar ver-
alteten Produktionsanlagen durch organisatorisch opti-
malen Einsatz eine erstaunlich hohe Leistung herauszu-
holen, wihrend andere Betriebe sich darauf beschrinken,
ihre Produktionsmittel zu erneuern, ohne vielfach die Frage
des organisatorischen Einsatzes dieser neuen Anlagen
auch nur einer Ueberpriifung zu unterziehen. So treffen
wir Verhiltnisse, wo bei vollautomatisierten Webereiabtei-
lungen der Anteil der Wartestunden auf 10 bis 15% an-
steigt, was eindeutig darauf zuriickzufiihren ist, daB die
Qualitit der Arbeitsvorbereitung (Disposition, Termin-
wesen) zu wiinschen librig 148t und bei der seinerzeitigen
Neuanschaffung dieser modernen Maschinen in keiner
Weise verbessert worden ist. Eine wichtige Aufgabe der
meisten unserer Betriebe (um auf der Hohe zu bleiben)
besteht deshalb darin, ihre Produktionsmittel organisato-
risch besser einzusetzen als bisher, mit andern Worten:
von den Moglichkeiten der investitionslosen Rationalisie-
rung im weitestmdglichen MaBle Gebrauch zu machen.
UnterlaBt eine Firma es, sich in dieser Richtung zu ent-
wickeln und zu verbessern, dann kann sie mit Sicherheit
darauf zihlen, daB sie innert Kkiirzester Frist von der
aktiveren Konkurrenz tiiberfliigelt, in den Schatten ge-
stellt und vielleicht sogar am Ende ausgeschaltet wird.

Wo liegen nun die wesentlichsten Moglichkeiten der
investitionslosen Rationalisierung? Die griéf3ten Chancen,
Einsparungen in den Produktionskosten zu erzielen, lie-
gen zweifellos dort, wo die Produktionskosten als solche
hoch sind. In der Textilindustrie ist dies weitgehend noch
bei den Lohnkosten der Fall, Wenn der Personaleinsatz
also richtig geplant, auf Grund von Zeitstudien unter-
mauert und mit einem modernen Leistungslohnsystem
kombiniert wird, dann 148t sich ein optimaler Personal-
einsatz und damit minimale Personalkosten erzielen. Un-
terliBt man dies, dann hat man zweifellos iibersetzte
Personalkosten und ist deshalb weniger konkurrenzféhig
als man sein konnte.

Auf dem Gebiet des Personaleinsatzes leisteten die
Erfa-Gruppen der schweizerischen Seidenwebereien und

der Tuchfabriken niitzliche gemeinsame Vorarbeiten. In
beiden Gruppen sind aufeinander abgestimmte Verfahren
der Arbeitsbewertung und der Personlichkeitsbewertung
als Grundlage fiir ein modernes, so gerecht als mdéglich
aufgebautes Lohngefiige erarbeitet worden. In der Seiden-
webereisparte ist die Arbeitsbewertung bereits in ge-
werkschaftliche Verhandlungen hereingetragen worden.
In der Erfa-Gruppe der Seidenwebereien sind zudem ge-
meinschaftliche Zeitstudien durchgefiihrt worden, die es
ermoéglichten, den angeschlossenen Firmen Richtwerte

‘ﬁir Vorgabezeiten zu nennen, auf deren Grundlage nun

bereits eine groBere Zahl von Firmen in einzelnen Abtei-
lungen die Arbeitszuteilung und die Leistungsentléhnung
nach MaBgabe der Arbeitsbelastung gestaltet hat.

Unter den drei Produktionsfaktoren Mensch, Maschine
und Material kommt zwar dem Personaleinsatz die domi-
nierende Bedeutung zu. Die meisten Textilbetriebe uns-
res Landes verfiigen hier noch iiber Rationalisierungs-
reserven, die sich jéhrlich auf Zehntausende, wenn nicht
Hunderttausende von Franken in jedem Betrieb belaufen.
Auf dem Gebiete der Materialbewirtschaftung sind die
Verhiltnisse im allgemeinen weniger unglinstig, und die
meisten Firmen verfiigen liber eine ausgebaute, in ihrer
Art leistungsfihige Materialdisposition und Lagerkontrolle,
Auch auf diesem Gebiete sind aber langst nicht alle Fir-
men auf der Hdohe.

Beim dritten Produktionsfaktor, der Maschine, muf3 hin-
gegen festgestellt werden, daB sehr viele Firmen unserer
Textilindustrie noch keine richtige Losung fiir eine ge-
eignete Einsatzplanung gefunden haben. Eine Termin-
grobplanung, die zum Beispiel in den Webereien die Be-
legung der einzelnen Stuhlgruppen in terminlicher Hin-
sicht verfolgt, ist lingst nicht in jeder Firma vorhanden.
Die eigentliche Arbeitsvorbereitung, also die Steuerung
der verschiedenen Fabrikationsauftrige durch den Be-
trieb, liegt vielerorts ebenfalls noch stark im Argen und
ist erheblich verbesserungsfihig. In solchen Webereien
entstehen deshalb laufend auBerordentlich kostspielige
Wartereien, von denen viele Betriebe nicht einmal wissen,
welchen Umfang sie haben. Heute, im Zeitalter der Auto-
mation, gibt es ja immer noch Betriebe, die nicht einmal
uber eine Betriebsabrechnung, geschweige denn iiber eine
aussagefihige Produktionsstatistik mit Nutzeffektkon-
trolle und Wartezeitiiberwachung verfiigen. Man fragt
sich, welche Lebensdauer solche Unternehmungen noch
vor sich haben, insbesondere wenn man bedenkt, wie der-
artige Firmen etwa kalkulieren werden! Textilingenieur
Klaus Franke schreibt in Nr. 12/1959 der «Textil-Praxis»:
«Wenn man von Automation spricht, sollte man sich
zuerst einmal mit dem Aufbau einer modernen Arbeits-
vorbereitung befassen. Leider ist es aber so, da an den
Hoch- und Fachschulen kaum eine Moglichkeit besteht,
sich mit diesem Spezialgebiet intensiv zu befassen. Was
dariiber gelehrt wird, reicht fiir die Praxis bei weitem
nicht aus, obwohl an den GrofBteil der jungen Textilinge-
nieure, die die Schule nach bestandenem Examen ver-
lassen, gerade auf diesem Gebiet Anforderungen gestellt
werden, denen sie auf Grund ihrer Ausbildung gar nicht
gewachsen sein konnen.» Die Kritik an der Qualitit der
Arbeitsvorbereitung kann sich nicht nur auf das Termin-
wesen im Sinne einer Belegungsplanung der Maschinen
beziehen, sondern gilt ebenso flir die Art und Weise der
Ausstellung der Fabrikationspapiere. Wenn man sich ver-
gegenwirtigt, daB es in der Textilindustrie immer noch
viele Betriebe gibt, die jede einzelne Stiickkarte von Hand
ausfiillen — obwohl doch schon lidngst leistungsfdhige
mechanische Hilfsmittel hiefiir zur Verfiigung stehen —
dann muB man sich nicht wundern, wenn die Kosten der
Dispositionsabteilungen vieler unserer Textilbetriebe we-
sentlich héher sind als wenn man rationelle Arbeitsmetho-
den anwenden wiirde.

Wie mancher Firma ist es zum Beispiel absolut unklar,

welche konkreten Mehrkosten ihr erwachsen, wenn ein
Garnlieferant Copse von 80 g statt solche von 150 g lie-
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fert. Dabei ist doch diese Zahl ohne gréBere Schwierig-
keiten mit geniigender Genauigkeit zu errechnen. Die
Probleme um die kostenmiBigen Auswirkungen der Mate-
rialaufmachungen (Formate!) sind den meisten schweizeri-
schen Textilbetrieben noch zu wenig geldufig. Deren Zu-
sammenhinge in der Fabrikation selbst werden ebenfalls
oft noch nicht richtig erkannt. So kommt es tatsiichlich
vor, daBl gewisse Betriebe noch Akkordsysteme hand-
haben, die in der Spulerei die verschiedenen Ansitze pro-
portional zur Garnnummer abstufen! Ein besserer Be-
weis fiir die Unkenntnis der arbeitstechnischen Zusam-
menhénge in der Fabrikation kann gar nicht erbracht
werden. Natlirlich hat bei einem Garn der Nummer 20
die Spindel eine doppelte Laufzeit gegeniiber einem Garn
der Nummer 10. Die Spulerin dagegen hat — voraus-
gesetzt daB beide Garne auf gleichem Format angeliefert
werden und die Fadenbruchzahl sich nicht wesentlich
unterscheidet — gleich viel Arbeit bei Nummer 10 wie
bei Nummer 20 je Kilo. Falsch aufgebaute Leistungslohn-
tarife haben meistens zur Folge, daB diejenigen Arbeiter
am meisten verdienen, die am wenigsten zu tun haben,
und daB umgekehrt jene, die am meisten Arbeit haben,
mit dem kleinsten Lohn nach Hause gehen. Natiirlich
hat dies zur Folge, daB gewisse Auftrige von den Arbei-
tern gern, andere dagegen ungern entgegengenommen
Wetrden. Es sollte doch vielmehr so sein, daB der Arbeiter
bei jeder ihm zugewiesenen Arbeit weiB3, daB sie gerecht
entlshnt wird, daB er also einen Lohn verdient, der sei-
nem Arbeitseinsatz entspricht. Viele Betriebe unterschei-
den noch nicht richtig, welche Arbeit von der Maschine
und welche Arbeit vom Arbeiter geleistet wird. Bei der
Spulerei zum Beispiel wird das eigentliche Spulen von
dt?r Maschine geleistet, keinesfalls aber vom Arbeiter.
Dieser wechselt nur Vorlage- und Abnahmespulen aus,
b'ehebt Fadenbriiche, reinigt die Maschine und transpor-
tiert vielleicht noch Garn hin und weg. Hierfiir ist er
zu bezahlen, nicht aber.fiir das Spulen selbst. Auch hier
hggt ein Beweis dafiir vor, daB vielerorts das Wesentliche
nicht richtig vom Unwesentlichen unterschieden wird.
Sf) wird zum Beispiel das Kriterium der Garnnummer
fiir den Lohnansatz als wesentlich betrachtet und das
Copsformat iibergangen. Dabei ist doch gerade das Vor-
lageformat wesentlich und die Garnnummer unwesent-

lich! Solange solche Zusammenhiénge nicht einwandfrei
erkannt werden, kann nicht damit gerechnet werden,
einen optimalen Rationalisierungsgrad zu erreichen und
mit minimalen Kosten zu arbeiten. Sicher muB} es als
ein Mangel bezeichnet werden, daB auch an schweizeri-
schen Fachschulen das «Rationalisieren» nicht erlernt
werden kann, Der junge «Textiler» kommt nach dem

‘Besuch der Schule in seine erste Stelle herein, ohne dafiir

geschult worden zu sein, das Wesentliche vom Unwesent-
lichen zu unterscheiden. Er nimmt den vorgefundenen
Ist-Zustand im betreffenden Betrieb als notwendige Ge-
gebenheit hin und hat in keiner Weise gelernt, zu priifen,
was gut ist und was nicht, es sei denn aus eigener
Initiative.

Es spricht zwar heute jedermann von Rationalisierung,
und jedermann ist sich dariiber im klaren, daB Rationali-
sierung gleichbedeutend ist mit Kostensenkung. Kosten-
senkung verhilft zu groBerem Erfolg, zu einer Steigerung
der Konkurrenzfihigkeit. Nicht jedem Beteiligten ist es
aber klar, wie die Rationalisierung angepackt werden soll.
Solange diese Klarheit fehlt, werden zweifellos leicht
Fehlentscheide gefillt. Um diese Fehlentscheide auszu-
schalten ist es notwendig, da jeder Beteiligte die Zusam-
menhinge in der Kostengestaltung der Produktion richtig
erkennt und sich dauernd darauf ausrichtet, das Wesent-
liche vom Unwesentlichen zu unterscheiden. Wenn ein
Unternehmen keine RationalisierungsmaBnahmen durch-
fiihrt, weil es am nétigen Verstédndnis oder der Fihigkeit
fehlt, das Wesentliche vom Unwesentlichen zu unter-
scheiden, dann hingt dessen Existenz zweifellos an einem
diinnen Faden. Praktische Beispiele, die diese Feststellung
erhirten, lassen sich in der letzten Zeit eine Reihe finden,
nicht zuletzt bei den Seidenwebereien. Wer weiter existie-
ren will, braucht deshalb nicht nur eine zligige Kollek-
tion, einen schlagkriftigen Verkaufsapparat und moderne
Produktionsmittel, sondern muB dauernd daran arbeiten,
seine Produktionsmittel und seinen Verwaltungsapparat
organisatorisch optimal einzusetzen. Die Rationalisierung
ist nie beendet. Hier wie bei aller unternehmerischen
Tatigkeit bleibt aber die Notwendigkeit bestehen, das
Wesentliche vom Unwesentlichen dauernd klar zu unter-
scheiden.

Spinnerei, Weberei

Vorrichtung zur Herstellung von Schlingeneffekten in der Keite
Von W. Roth-Oberholzer

Mit einer einfachen Vorrichtung lassen sich interes-
sante Gewebe mit Schlingeneffekten herstellen, Die Schlin-
gen werden durch eine spezielle Effekt-Kette gebildet, die
Jedoch kein Spezialgarn erfordert; es kann flaches Garn
verwendet werden. Die Schlingen konnen in beliebiger
Anordnung iber das Gewebe verteilt werden, indem die
Effekt-Kette regelméBig oder unregelmiBig iber den
Fond verteilt eingezogen wird.

wDa:is tGrgndellemept, das fiir die Schlingenbildung ver-

ende j w1rd,. ist eine abgekantete Walze (Abb. 1). Diese
Walze ist zwischen Geschirr und Kettbaum anzubringen.
Die Effekt-Kette wird durch eine Rispe in zwei Faden-
systeme a und b geteilt, per 1 und 1 Faden. Vor und
hinter der Walze werden die Fiden durch je e.ine diinne
Stange gekreuzt. Diese beiden Stangen miissen in einem
Abstand von ca. 15 cm von der Walzenachse entfernt an-
ggordnet sein, und zwar so, daB  sie verschoben werden
kénnen. Durch die Verénderung destAbsténdes von der
Walze kann man groBere oder kleinere Schlingéh erzielen
(GroBer Abstand — kleine Schlinge, kleiner Abstand -
groBle Schlinge). An der Walzenachse ist ein Zahnrad

angebracht, mittels welchem die Walze um eine Viertels-
drehung nach vorn gedreht werden kann. Das Zahnrad
wird durch einen Arm betdtigt, welcher mit der Lade
verbunden ist und die Walze jeweils beim Blattanschlag
dreht. Durch eine Verbindung des Armes mit der Ratiére
kann die Walzendrehung von der Schlagkarte aus beliebig
ausgeltst werden. Damit die Walze sich jeweils nur genau
um 90° dreht, mu3 die Achse mit einer Arretierung ver-

_sehen sein, '

In der schematischen Darstellung (Abb. 2) ist die Schlin-
genbildung in vier Vorginge, (Positionen A bis D) aufge-
teilt. Die Ausgangslage ist Position A. In dieser Lage sind
die beiden Fadensysteme a und b gleich stark geddmmt,
und es kann so gewoben werden, bis eine Schlinge erzeugt
werden soll. Um eine Schlinge im Fadensystem b zu bil-
den, wird die Walze um eine Viertelsdrehung auf Position
B gebracht. Dadurch kommt das Fadensystem b auf die
abgekantete Walzenseite zu liegen und wird dadurch lose.
Aus diesem Grunde bildet sich eine Schlinge beim Blatt-
anschlag. Position B wird zwischen dem 4. und 5. Schufl
eingeschaltet. Das Fadensystem b muf3 bei der Schlingen-
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Abb. 1

bildung gehoben sein, damit die Schlinge nicht durch
den 5. SchuB eingewoben wird. Zwischen dem 5. und 6.
SchufB3 wird durch eine weitere Viertelsdrehung der Walze
auf Position C geschaltet. Die Schlinge wird durch den
6. SchuBl im Gewebe gehalten. In Position C kann nun
weiter gewoben werden, bis zur néchsten Schlingenbil-
dung. Zwischen dem 9. und 10. Schul3 erfolgt wieder eine
Walzendrehung (Position D). Dadurch wird das Faden-
system a lose und es bildet sich hier eine Schlinge. Zwi-
schen dem 10. und 11. Schu3 wird wieder auf Position A
weitergeschaltet. In dieser Reihenfolge entstehen ab-
wechslungsweise auf den beiden Fadensystemen Schlin-
gen. Die entstehenden Dammungsunterschiede sind da-
durch fortlaufend kompensiert.

Damit eine regelmiBige Schlinge entsteht, muBl der
Effektbaum mit einer mechanischen KettablaBvorrichtung
versehen sein. Bei einer Seildimmung besteht die Gefahr,
dal im Moment der Walzendrehung die  Kette zu stark
zieht, wodurch unregelmiBige, zu groBe oder zu kleine
Schlingen entstehen.

Strickerei, Wirkerei

Das Reglergeiriebe bei KettablaBeinrichtungen «SYSTEM MAYER»
‘ Von Hs. Keller, St. Gallen

Die KettablaBeinrichtungen von Kettwirkmaschinen der
Firma Karl Mayer arbeiten nach einem altbewihrten
Prinzip, und das Einstellen dieser Getriebe bereitet im
allgemeinen keine groflen Schwierigkeiten. Das Regler-
getriebe befindet sich in einem geschlossenen Oelbad-
gehduse mit Sichtscheibe, und ein Oeffnen des gut abge-

dichteten Deckels des Gehduses kommt selten in Frage,
es sei denn, daBl durch falsches Manipulieren an den
Einstellorganen eine Zerstorung einzelner Getriebeteile
erfolgte. Das Reglergetriebe arbeitet im Normalfalle sicher
und zuverldssig, so daB der Fachmann der Arbeitsweise
des Getriebes keine groBe Beachtung schenkt. Bei der Be-
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hebung von Stérungen und bei Reparaturen sind aber gute
{(enntnisse liber den Aufbau und die Arbeitsweise dieses
duBerst wichtigen Elementes der Kettwirkmaschine unbe-
dingt notwendig.

Wéhrend des Abarbeitens der Kettbdume sollen die
Nadeln immer eine gleichgroBe Fadenldnge erhalten; eine

Fadenzutiihrung System Mayer

=

Keller

Erhéhung der Kettbaumdrehzahl bei abnehmendem
Durchmesser ist deshalb unbedingt notwendig, das heiBt
die Umfanggeschwindigkeit der Biume und damit auch’
die Fadenlieferung muB bei vollem und abgearbeitetem
Baum konstant bleiben. Ein sinnreiches und relativ ein-
faches Reglergetriebe ermoglicht, daB8 die vorstehend ge-
nz.annten Arbeitsbedingungen eingehalten werden kénnen.
Eine gleichm#Bige und konstante Maschenzahl in der
Ware wird dadurch gewihrleistet.

) Eine a1¥gemeine Uebersicht der KettablaBeinrichtung
ist aus Figur 2 ersichtlich, und es sollen zunichst die
Antriebselemente des Kettbaumes erliéutert werden.

Yon einem zentralen PIV-Getriebe wird mittels einer
Gliederkette dag Kettenrad R formschliissig in Drehung
versetzt, damit wird auch der auf derselben Welle von R
zxtzende hochpolierte Stahlkonus A angetrieben. Ein {iber
ben Stahlkonus gestﬁckter Stahlring B iibertrigt die Dreh-

eweg'ung kraftschliissig auf den Gegenkonus C, wobei
von dieser Welle iiber ein Schneckengetriebe die Baum-
l\;x:::fllet'li‘tund 'Ic‘iamlt der Baum oder die auf der Baumwelle
(sieise 1§ ueclr';1 F;egltbragl)'x.qe in Umdrehung gebracht werden

Fiir die Drehzahl der Biume ist -di -
tralen PIV-Getriebes und die Lage d:; g::ﬁﬁ-rifggse sBzz?lf
dem Konus A maBgebend. Bej Arbeitsbeginn, das heiBt bei
vollem Kettbaum, befindet sich der Stahlring, beim kleinen
Durchmesser des Konus’ A; eine Verschiebung des Stahl-
rlr}ges ist durch eine Ringfiihrung Q und eine Schrauben-
spindel méglich. Der Stahlring 14Bt sich also in jede ge-

wiinschte Lage verschieben, wobei bei dieser Manipulation
zZu beachten ist, daBl vor dem Verschieben des Ringes ein
Abheben des Gegenkonus’' C stattfindet. Wird dieser MaG3-
nahme keine Beachtung geschenkt, so hat dies unter Um-
stéinden eine Zersti'jrung wichtiger Teile zur Folge.

Die Kontrolle des Baumdurchmessers erfolgt mittels
einer um den Baum gelegten Gummisaite g, wobei diese
eine MeBscheibe oder Stufenscheibe in Umdrehung ver-
setzt; eine zweite Gummisaite treibt ihrerseits die Regler-
spindel K. Die Drehzahl von K ist also unmittelbar vom
Baumdurchmesser bzw. dessen’ Umfangsgeschwindigkeit
abhingig und beeinfluBt direkt das Reglergetriebe. Die
Baumgummisaite dient in diesem Falle als Fiihl- oder
Tastelement; die Spannung sowie ein ungehemmter Lauf
der Saite ist von groBer Bedeutung fiir ein richtiges
Funktionieren der Reglereinrichtung; weiter ist zu be-
riicksichtigen, daB die Gummisaite mit dem Kettmaterial
in Verbindung steht und von diesem durch Friktion ange-
trieben wird.

Das eigentliche, in einem Oelbadgehiuse eingebaute
Reglergetriebe ist in Figur 5 dargestellt. Der Stahlkonus
A erhilt seine konstante Geschwindigkeit durch das zen-
trale PIV-Getriebe und treibt iiber eine Schnecke und
Schneckenrad G eine zweite Schnecke H, welche ihrer-
seits einen Gewindering J in Umdrehung versetzt (Fig. 5).
Die mit einem Gewinde versehene Reglerspindel K (Figu-
ren 5 und 6) sitzt im Gewindering J und wird von diesem
gefiihrt.

Besteht zwischen dem mit konstanter Drehzahl ange-
triebenen Gewindering J und der vom Baum in Umdre-
hung versetzten Reglerspindel K Synchronisation, das heift,
beide Teile drehen sich mit der gleichen Drehzahl, so kann
keine Verschiebung der Reglerspindel K stattfinden. Diese
Verhiltnisse bestehen bei Arbeitsbeginn, das heift bei
vollem Kettbaum nach dem Einregulieren des Getriebes.

Fadenzufihrung System Mayer

Keller.
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Wahrend des Arbeitens erhidlt der Baum einen kleine-
ren Durchmesser; infolgedessen dreht sich die Reglerwelle
langsamer, das heiBt, der Gewindering und die Regler-
spindel drehen sich asynchron; es erfolgt unmittelbar
nach diesem Zustand eine kleine Verschiebung der Regler-
spindel K. Diese seitliche Verschiebung der Reglerspindel
ubertriagt ein Fiihrungsstiick 1 auf den Reglerbolzen k
(siehe Figuren 5 und 6) und beeinfluBt dadurch ein Klin-
kenschaltwerk.

Das Klinkenschaltwerk, dargestellt in den. Figuren 4
und 5, besteht aus einer linken und rechten Klinke M und
einer Zugfeder, welche beide Klinken miteinander ver-
bindet. Eine Nocke L bewegt das ganze Schaltwerk auf
und ab und bewirkt, daB die eine oder andere Klinke
das Klinkenschaltrad N schalten kann; dieses wird durch
eine Sperrfeder f gesichert, so dal keine unkontrollierten
Drehungen eintreten konnen.

Zwischen den beiden Klinken steht der durch die
Reglerspindel beeinfluBbare Regelbolzen k und kann
durch seine seitliche Verschiebung die eine oder andere
Klinke in Eingriffstellung fiihren. In der gezeichneten

Stellung (Figur 4) driickt der Regelbolzen k auf die linke
Klinke; die rechte Klinke schaltet somit das Klinkenrad N;
dieses steht in direkter Verbindung mit den Kegelriddern O
und P, welche ihrerseits in Drehung gebracht werden. Das
Kegelrad P treibt eine Schraubenspindel, mittels welcher
die Ringfiihrung @ seitwirts bewegt wird; damit erfolgt
auch eine Verschiebung des Stahlringes B.

Vor dem Einziehen der Fidden 148t man die Maschine
solange laufen, bis keine der beiden Klinken in Eingriff
steht; zwischen J und K besteht in diesem Falle Syn-
chronisation, und der Reglerbolzen k erhilt eine neutrale
Stellung zwischen den beiden Klinken. Der abnehmende
Baumdurchmesser bewirkt also eine Verschiebung des
Reglerbolzens k, und iiber das Klinkenschaltwerk wird N,
O P und Q solange beeinfluBlt, bis wieder Synchronisation
zwischen K und J eintritt.

Durch den abnehmenden Baumdurchmesser bedingt,
wird der Stahlring B allmihlich zum kleinhen Durchmes-
ser von C verschoben; eine gleichméBige Umfanggeschwin-
digkeit des Baumes und damit auch eine regelmiBige
Fadenlieferung ist gewéhrleistet.

Neue Farbstoffe und Musterkarien

CIBA Aktiengesellschaft, Basel

(R) Cibanongelbbraun FG, ein Originalprodukt der CIBA,
liegt nun auBler in «Mikropulver konz. fiir Farbung»- auch
in «Pulver mikrodispers»-Form vor, womit die Anwen-
dungsgebiete des auBerordentlich echten Farbstoffes we-
sentlich erweitert werden. Dieser CII-Farbstoff egalisiert
sehr gut, deckt tote Baumwolle, und die Féirbungen sind

flir Kunstharzappreturen sowie Gummierungszwecke ge-
eignet. Sie zeichnen sich durch vorziigliche Lichtechtheit
(auch in hellen Tonen) aus, weisen eine gute Sodakoch-
und .Hypochloritbleichechtheit sowie eine sehr gute Per-
oxydbleichechtheit auf.

(R) Registrierte Marke

J.R. Geigy AG., Basel

Solophenylgrau A3BL, Solophenylgrau ABL. — Mit der
Herausgabe der beiden neuen Solophenylgrau A3BL und
ABL wird eine bedeutende Liicke in der bekannten Reihe
der hochlichtechten, fiir Kunstharzappreturen besonders
geeigneten Solophenyl-A-Farbstoffe geschlossen. Beide
Farbstoffe sind HeiB3fdrber und besitzen neben der guten
Lichtechtheit auch gute bis sehr gute NafBlechtheiten in
hellen bis mittleren Nuancen. Als hervorstechendes Merk-
mal ist auch die gute neutrale und alkalische Aetzbarkeit
zu erwiahnen. Eine hohe Léslichkeit und rasche Fixierung
von Solophenylgrau A3BL und ABL sind Grundlagen fiir
eine erfolgreiche Applikation in der Foulardfidrberei und
im Direktdruck. Die Marke A3BL ist auch fiir das Farben
von Halbwollartikeln geeignet.

Solophenylgelb A3GL. — Mit Solophenylgelb A3GL fiihrt
die Firma QGeigy nun noch ein weiteres ausgezeichnet
lichtechtes Gelb in ihrer Solophenylreihe, das gegeniiber
dem Jlange bekannten Solophenylgelb A2GL auf Baum-
wolle und Viskose- eine etwas reinere Nuance und ver-
bliiffend gute Naflechtheiten ergibt. Solophenylgelb A3GL
eignet sich bestens fiir Kunstharzappreturen und weist
eine gute Loslichkeit auf, was der Foulardfirber und der
Drucker schitzen werden. Eine wesentliche Eigenschaft
des neuen Farbstoffes liegt aber auch in der sehr guten
Wollreserve, die hauptséchlich in der heute wichtigen
sauren Halbwollférberei stark zur Geltung kommt.

(R) Tinongelbbraun G-F — Cone. fein Pulver fiir Far-
berei — Pulver <<M>>dispers. — Tinongelbbraun G-F ergibt
gelbstichig braune Farbténe von sehr guter Egalitit, vor-

ziiglicher Licht-, NaB- und Bleichechtheit. Die Anwendung
kann als Selbst- oder Kombinationsfarbstoff nach dem
Warmféarbeverfahren T2 in allen Gebieten der Farberei
fiir Baumwolle, Leinen und die verschiedenen Typen von
Regeneratzellulosen erfolgen. Dabei ist der Einsatz fiir
Regenmiintel und Allwetterartikel von besonderem Inter-
esse. Tote Baumwolle wird hervorragend gedeckt; die Eig-
nung fiir die verschiedenen Arten von Kunstharzaus-
riistungen ist gut. Tinongelbbraun G-F ist im Rahmen des
internationalen Verbandes fiir die Echtheitsmarke (R) FE-
LISOL fiir Wasch-, Vorhang- und Allwetterartikel zuge-
lassen.

(R) Registrierte Warenieichen

Schattenfirbungen auf Viskose-Futterstoff nach dem
Foulard-Jigger-Verfahren. — Neben verschiedenen andern
Vorteilen (kiirzere Firbezeit, bessere Egalitit, zuverlds-
sigere Nuanceniibereinstimmung von Partie zu Partie usw.)
bietet die Foulard-Jigger-Fiarbemethode auch die Moglich-
keit, Farbstoffe einzusetzen, welche dank hoher Affinitat
zur Zellulosefaser die fiir Futterstoffe sehr erwiinschten
guten bis sehr guten NaBechtheiten aufweisen, die aber
bei  Jiggerfirbungen gerne Egalisierschwierigkeiten er-
geben. In dem neuen Zirkular zeigt nun die Firma Geigy
ihre filir das Foulard-Jigger-Verfahren auf Viskose-Futter-
stoff bestgeeigneten und in der Praxis bereits bewihrten
Farbstoffe in je einer zehnstufigen Schattenreihe. Diese
Darstellung der Farbstoffe diirfte dem Fidrber sehr gute
Anhaltspunkte fiir den Aufbau seiner mannigfaltigen Fut-
terstoff-Farbpalette geben.

Imperial Chemical Industries — Dyestuffs Division

Sachregister I.C.I. «Technische Informationen Dye-
house». — Die Herausgeber der I.C.I. «Technische Infor-
mationen Dyehouse» numerieren bekanntlich ihre Verdsf-

fentlichungen laufend und ohne spezielle Berﬁcksichtigung
der bearbeiteten Fachgebiete. Diese fortlaufende Numerie-
rung hat heute bereits die Zahl 500 Uberschritten. Die
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T.I.-Serie umfaBt -technische Erliuterungen, applikatori-
sche Untersuchungen und allgemeine Empfehlungen iiber
das gesamte Gebiet der Farbstoffanwendung in der Textil-,
Papier-, Leder-, Lebensmittel-, Farben- und Lackindustrie.

Jede flinfzigste Nummer wird als gesamtumfassendes
Sachregister sidmtlicher bisher erschienener technischer
Informationsblitter (neue Serie ab Nr. 161) gestaltet, und
soeben ist denn auch Nr. 500 als neuestes Literatursach-
verzeichnis verdffentlicht worden.

Das Sachregister zu den I.C.I. «Technischen Informa-
tionsbléttern» (T.I. Nr. 500), sowie auch sidmtliche darin
aufgefithrten Publikationen selbst, stehen auf Verlangen
Interessenten kostenlos zur Verfiigung.

Phototropie bei tiirkisblauen Farbstoffen. — Tiirkisblaue
Farbtone werden nach wie vor von der Mode bevorzugt,
weshalb die I.C.I. das Problem der Phototropie solcher
Farbstoffe im «Technischen Informationsblatt (Dyehouse)»
Nr. 441 zusammenfassend zur Sprache bringt. — Es wird
insbesondere das Verhalten der tiirkisblauen Farbstoff-
marken aus den Reihen der Direkt-, Reaktiv- und Alcian-
farbstoffgruppen, ohne und mit Kunstharznachbehandlun-
gen diskutiert.

Procionbrillantpurpur H3R, dessen Freigabe fiir den Ver-
kauf soeben von der Dyestuffs Division der I. C.I. bekannt-
gegeben wird, stellt als Ergénzung der Reaktivfarbstoff-

reihe eine homogene, rotstichige Purpurmarke mit guter
Wasch- und ausgezeichneter Lichtechtheit dar und ist eine
I.C.1.-Spezialitdt innerhalb deren Procion «H»-Reihe. Der
neue Farbstoff ist speziell fiir den Textildruck interessant,
insbesondere fiir Drucke auf Baumwolle und Viskose, und
148t sich zur Herstellung tiefer Farbnuancen einsetzen.

Procionbrillantpurpur H3R gehort zur Reihe der Procion
«H»-Marken und benétigt deshalb ein Ddmpfen von min-
destens 5 Minuten Dauer zur Fixation. Seine niedrige Re-
aktionsfihigkeit wird erwartungsgemifl durch den Vorteil
sehr guter Druckpastenstabilitit kompensiert. Als beson-
derer technischer Vorteil der neuen Procion «H»-Marke
verdient hervorgehoben zu werden, dal Procionbrillant-
purpur H3R wihrend der Auswaschoperationen den Druck-
grund nicht anblutet und aus diesem Grunde gegeniiber
den bisher bekannten reaktiven Purpurmarken bedeutende
technische Vorteile aufzuweisen hat. Procionbrillantpurpur
H3R wird nicht empfohlen fiir den Druck auf chlorierte
Wolle und ist auch nicht atzbar.

Auf dem Gebiete der Textilfirberei kann die neue Re-
aktivfarbstoffmarke nach allen Firbeverfahren, welche
sich fiir die Applikation der Procion «H»-Marken eignen,
eingesetzt werden. Der neue Farbstoff ergibt auf Baum-
wolle und Viskose Fiarbungen mit hoher Lichtechtheit, sehr
guter Wasch-, Wasser- und Schweilechtheit, und auf
Baumwolle zudem gute Chlorechtheit.

Tégungen

»Helanca” — ein schweizerischer Qualitdtsbegriff

Presseorientierung vom 20. Januar 1960

Seit 125 Jahren befaBt sich die Firma Heberlein & Co.
AG. in Wattwil mit Garnveredlung und seit der Jahr-
hundertwende mit dem Ausriisten von Stiickware, vor
allem auf Baumwolle. Schon friihzeitig wurde eine For-
schungsabteilung geschaffen, welche die weltbekannten
Ausrlistverfahren entwickelte — eine Abteilung, der die
Firma Heberlein dauernd sehr bedeutende Geldmittel zur
Verfiigung stellte, und es ist beabsichtigt, dies noch in
vermehrtem MaBe zu tun. Aus dieser Forschungstitigkeit
heraus wurde in jahrelanger, auch mit Riickschldgen ver-
bundener Arbeit das Kriuselgarn <HELANCA» entwickelt,
Uber dessen fabrikationsméBige Herstellung wir die Leser
bereits in der Januar-Nummer der «Mitteilungen iiber
Textilindustrie» orientiert haben. Die Firma Heberlein &
Co. AG. hat an der Schaffung der dort erliuterten neuen
F.alschzwirnmaschine wesentlichen Anteil, und es sei an
dieser Stelle nochmals auf das kleine Aggregat hingewie-
sen — der eindriicklichste Bestandteil der Maschine —_
welches nach der neuesten Konstruktion sogar 200 000 Um-
dFehungen in der Minute leistet. Die ersten Lizenzen fiir
dp Herstellung von «<HELANCA»-Garnen aus vollsynthe-
tlsch.en Materialien wurde 1952 abgegeben. Heute sind es
47 Lizenznehmer — nicht nur in Europa, sondern auch in
den USA, Argentinien, Brasilien, Chile und Australien.

Die Wahrung des schweizerischen Qualitétsbegriffes auf
der ganzen Welt muB das grofe Anliegen unserer Industrie
sein. <HELANCA» ist ein solcher Qualitdtsbegriff und das
Garantiezeichen fiir gepriifte Qualitdt. Um den Lizenz-
nghmern zu helfen, baute die Firma Heberlein einen tech-
nischen Dienst aus, der den Zwirnern bei der Behebung
von Schwierigkeiten bei der Garnherstellung beisteht. Ein
Stab von Technikern, der zur Lizenzabteilung, also nicht
zu den Forschungslaboratorien, gehort, besucht jeden Li-
zenznehmer mindestens vierteljihrlich. Auch auBler diesem

Turnus stehen die Techniker den Verarbeitern von «HE-
LANCA» zur Verfligung; sie besuchen aber auch die
Farbereien, Wirkereien und Webereien, also auch die Kun-
den der Lizenznehmer, ohne mit diesen Fabrikanten in
einem direkten Vertragsverhiltnis zu stehen. Dadurch war
das Problem gelést, daB auch fiir das Endprodukt Quali-
tdtsvorschriften ausgearbeitet werden konnten, ohne deren
Einhaltung die Marke nicht verwendet werden darf. Diese
Vorschriften gelten bereits fiir in der Schweiz hergestellte
Skihosenstoffe wie auch fiir Strilmpfe und Socken. Das
seit einigen Monaten giiltige Textilpatentgesetz diirfte in
diesem Sinne niitzlich sein. Auf diese Weise wird der
Qualitdtsbegriff geschiitzt — eine MaBnahme, die bereits
in Westdeutschland eingefiihrt wurde, und in anderen
Landern wird sie in absehbarer Zeit folgen.

Die lange Geschichte der «<HELANCA»-Entwicklung er-
streckt sich aus der Vorkriegszeit iiber das Viskosematerial
Zur Polyamidfaser. Obwohl die Garnveredlung in jener
Zeit ein Verlustgeschift war, pflegte die Firma diesen
Zweig aus Pietit dem Griinder gegeniiber — eine MaB-
nahme, die heute ihre Friichte trigt. Diese AeuBerungen
erhielt die schweizerische Fachpresse anliBlich einer Ta-
gung, die mit einer interessanten Modeschau abgeschlossen
wurde, wo in bunter Reihenfolge ausschliefllich Modelle
in <HELANCA» oder kombiniert mit «<HELANCA» vorge-
fiihrt wurden. «<HELANCA» eignet sich selbstverstindlich
ausgezeichnet fiir Strick- und Wirkwaren, was die vor-
gefiihrten Pullovers, Jacken, Strumpfhosen und last not
least Badeanziige bewiesen, fiir die sich <KHELANCA» mehr
und mehr als das ideale Verarbeitungsmaterial heraus-
stellt. Der Webereifachmann konnte aber feststellen, daB
«HELANCA» ein vorziigliches Webmaterial ist und ihr.
dadurch ein weités Gebiet fiir modische Stoffkreationen
zur Verfiigung steht.



Eidophor-Veranstaltung

Das farbige Fernsehen durch den Fernseh-GroBprojektor
Eidophor — eine Erfindung des im Jahre 1947 verstorbenen
erst 49jahrigen Physikers Prof. Dr. Fritz Fischer — wurde
bereits anliBlich der Bundesratswahlen im KongreBhaus
dem Publikum vorgefiihrt. Einer groBen Zahl geladener
Géste wurden Freitag, den 15. Januar 1960, die vielseitigen
Moglichkeiten des Eidophor-Verfahrens als industrielles
Informationsmittel, das dank der Mitwirkung der CIBA
zustande kam, gezeigt.

Aus dem Kammermusiksaal, welcher als Aufnahmestudio
eingerichtet wurde, erfolgte auf drahtlosem Wege die
Uebertragung in den groBen KongreBhaussaal, wo vorerst
Direktor H. H. Zweifel von der CIBA AG. die einfiihrenden
Worte sprach. Das Farbprogramm, das auf einem 20 Qua-
dratmeter groBen Bildschirm abrollte, eroffnete Professor
E. Baumann, Inhaber des Lehrstuhles fiir technische Physik
und Leiter der Abteilung fiir industrielle Forschung an
der ETH, ein Mitarbeiter des verstorbenen Prof. Fischer.
In eindriicklicher Art erliduterte er das wissenschaftliche
Prinzip des Eidophor-Verfahrens, wodurch die nachfolgen-
den sehr interessanten Demonstrationen besonders stark
beeindruckten. Fiir den Textilfachmann waren die ge-
zeigten Textilveredlungsverfahren sehr lehrreich, und der
Laie erhielt einen Begriff dieser wissenschaftlichen Ma-
terie. Im weiteren Programm dessinierte Frau A. Itten von

der Textilfachschule Ziirich mit Cibacron-Kit, Herr Zwick
von der Société de la Viscose Suisse erlduterte die beson-
deren Eigenschaften der Nylsuisse Helanca-, Banlon-,
Taslon- und Agilon-Produkte. Als Werbemittel iiberzeugte
der Eidophor-Projektor bei der Orientierung iiber die
Echtheitsmarke Felisol wie auch bei der Demonstration
des Ultravoy-Diktiergeridtes der Firma Biihrle & Co. in
Oerlikon. Prof. Dr. H. Hediger zeigte seltene schéne Klein-
tiere aus dem Ziircher Zoo, und der Naturwissenschafter
H. Traber gab mit dem Mikroskop einen Einblick in die
Wunderwelt des Allerkleinsten. Konservierungsprobleme
auf Leder und Textilien und Schidlingsbekidmpfung schlos-

"sen den ersten Teil.

Im zweiten Programm wurde zum erstenmal der Oeffent-
lichkeit auf einer Bildschirmfliche von 60 Quadratmeter,
in Schwarz-Wei3-Technik, das schweizerische Televisions-
programm iibertragen — also eine Urauffiihrung. Wirkte
schon die grofle Bildfliche imponierend, so fesselte die
Direktsendung {iber den Eidophor-Projektor aus dem
Physikalischen Institut der ETH die Anwesenden ganz
besonders. Prof. Dr. Paul Scherrer experimentierte zur
Einfiilhrung in die Atomphysik unter dem Titel «Vom
Hebelgesetz zur Kernreaktion» — eine Sendung, die den
Rahmen des iiblichen vollstindig sprengte.

Marktberichte

Uebersicht iiber die internationalen Textilmirkte. —
(New York UCP) Im Rahmen des Programmes fiir unbe-
schrinkte Verwendung verkaufte die amerikanische Re-
gierung am 21. Dezember 1959 76 456 Ballen regierungs-
eigene Plan-A-Baumwolle. Seit dem 1. August 1959 sind
damit 298 205 Ballen Plan-A-Baumwolle abgesetzt worden.
— Im zweiten Halbjahr 1959 berichteten alle westeuro-
paischen Liander von einer Verbesserung der industriellen
Situation auf dem Textilsektor. Man kann erwarten, daf
die zur Zeit glinstige Situation im wesentlichen bis zum
Ende des laufenden Baumwolljahres anhalten wird; vor
allem dirften von der allgemein giinstigen Konjunktur-
lage im Verlaufe der nédchsten Monate anhaltende Impulse
auch auf die Textilindustrie ausgehen. Eine Belebung der
Endnachfrage nach Textilprodukten ist zur Stabilisierung
des wirtschaftlichen Aufschwungs im Textilsektor not-
wendig, da in mehreren Lindern die Aufstockung von
Lagern den Produktionsrhythmus stirker beeinflufit hat
als die effektive VergroBerung der Endnachfrage. In der
Vergangenheit haben Lagerbewegungen in der Regel zu
mehr oder minder starken Fluktuationen in der Produk-
tion gefiihrt und diese in stirkere Abhingigkeit von eben
diesen Veranderungen gebracht als von Verdnderungen
in der Verbrauchsnachfrage fiir Textilprodukte.

Die Wollauktionen finden in Australien kiinftig wih-
rend sidmtlicher zw6lf Monate des Jahres statt: Diese Mit-
teilung machte der Prisident des Nationalrates der austra-
lischen Wollmakler nach einem entsprechenden BeschluB3
eines von Schafziichtern, Wollverkdufern und -kdufern
gebildeten Ausschusses. Einzelheiten des Beschlusses sind
noch nicht bekannt. Man nimmt jedoch an, daf3 die bisher
ubliche Sommerpause erheblich gekiirzt, die Weihnachts-
und Osterunterbrechungen allerdings etwas verldngert
werden. Ferner soll bereits vom Méirz an versuchsweise
nach dem neuen Plan gearbeitet werden. Die Notwendig-
keit einer Verlingerung der Verkaufssaison bzw. Aus-
nutzung samtlicher Monate wurde gerade in neuerer Zeit
lebhaft diskutiert, da die Wollaufkommen sténdig gestie-

gen sind und da in diesem Jahr rund 5 Mio Ballen ver-
steigert werden miissen. Hinzu kam die von Fachkreisen
vertretene Forderung, das ganze Jahr iiber Wollverstei-
gerungen in Australien abzuhalten, weil Australien als
weitaus grofiter Lieferant in der Weltwollversorgung eine
fiihrende Rolle spielt. — Das australische Biiro fiir Land-
wirtschaft rechnet in einer Vorschau auf das Jahr 1960
damit, daB die Wollpreise eher anziehen werden. Es be-
griindete diese Ansicht damit, daB der Wollkonsum wach-
se, England seine strategische Wollreserve auflése und das
Wollangebot Australiens in der zweiten Hilfte der Ver-
kaufssaison geringer sein werde. — In der Woche ab
11. Januar hat der Betrieb auf den Wollauktionen in
vollem Umfang wieder eingesetzt. Allein in Australien
kamen in Sydney, Geelong und Perth rund 148 000 Ballen
zum Verkauf. Weitere Auktionen waren angesetzt fiir
Wanganui in Neuseeland sowie in Durban, East London,
Port Elizabeth und Kapstadt in Stidafrika. Auch London
begann in dieser Woche seine neue Auktionsserie.

In der japanischen Seidenindustrie macht sich nun nach
der iibermichtigen Konkurrenz der Chemiefaserindustrie
wieder eine leichte Besserung bemerkbar. Die niedrigen
Seidennotierungen im vergangenen Jahr hatten viele Fir-
men veranlaBt, die Produktion einzustellen, doch hat sich
inzwischen die Nachfrage nach Rohseide so glinstig ent-
wickelt, daB3 die Notierungen den offiziellen Ankaufspreis
der Regierung (180 000 Yen pro 60-kg-Ballen) iiberschritten
haben. Obwohl die japanische Regierung ihre Vorrite
verkauft, zeigt der Markt zurzeit eine giinstige Tendenz.
Amerikanische Textilfirmen, die zu 70 % die japanische
Produktion abnehmen, gehen dazu iiber, Seidengarne mit
synthetischen Fasern zu vermischen. Die Ausfuhren aus
der Volksrepublik China sind auBerdem zurilickgegangen,
so daB Fachleute das Kontingent der japanischen Roh-
seideausfuhr auf insgesamt 75000 Ballen schitzen. Die
Rohseidenvorrite in anderen Léndern haben sich eben-
falls verringert; mit steigenden Preisen bei wachsender
Nachfrage ist aber zu rechnen. — Wie das italienische
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Seidenamt mitteilt, belief sich die Kokonaufbringung im
vergangenen Jahr auf insgesamt 6998 867 kg gegeniiber
7212661 kg im Vorjahr. Der Riickgang in der Aufbrin-
gung ist vor allem auf Zuchteinschrédnkungen zuriickzu-
fiihren.

Du Pont, die American Enka Corp. und die Chemstrand
Corp. haben dieser Tage den Preis fiir Nylongarn wvon
15 Denier fiir die Damenstrumpferzeugung um 26 % von
bisher 5,25 auf 3,89 Dollar je lb. fiir Januarlieferungen
gesenkt. Diese Preissenkung soll wegen des européischen
Dumpings erfolgt sein. Im iibrigen wird diese Preisreduk-
tion keine Verbilligung der Striimpfe im Gefolge haben.

Kurse
! 29. 12. 1959 20. 1. 1960

Baumwolle:
New York, in Cent je 1b

greifbare Ware 33,15 33,10

Termin 33,13 32,98
Liverpool, in Cent je 1b

Termin 23,30 22,65
Sao Paulo, in Cruzeiros je Kilo 86 86

_ 29. 12. 1959 20. 1. 1960

Alexandrien, in Tellaris je Kantar ’

Ashmouni 71,70 73,50

Karnak 76,38 83,95
Wolle:
Bradford, in Pence je Ib

Merino 70’ 114 113

Crossbreds 58’ & 94 93

Antwerpen, in Pence je 1b
Austr. Kammzug
48/50 tip , 86 86

London, in Pence je lb
64er Bradford

B. Kammzug 101/101% 102%/103%
Seide:
New York, in Dollar je 1b 4,38/4,57 4,45/4,60
Mailand, in Lire per Kilo 7900/8200 8000/8300
Yokahama, in Yen per Kilo 3220 3320
Kunststoffe (in Dollar je 1b):
Polyesterfaser 1,44 1,30/1,41
Nylongarn 15 Denier 5,25 3,89
Reifen-Nylongarn — 0,97/1,04

Mode

Vielseitige Krawatienmode im Sommer 1960

Bericht aus Wéstdeutschland

Die Krawattenmode fiir Sommer 1960 steht eindeutig
unter dem Zeichen der Vielseitigkeit. Nie zuvor waren so
viele Méglichkeiten der Krawattenmusterungen gegeben
wie in der kommenden Saison. Diese Entwicklung wird
begiinstigt, da sich.keine einheitliche Richtung fiir die
Krawattenmode festlegen 148t. Unter Beriicksichtigung der
vielen Qualitidten, der unterschiedlichen Musterungen und
der neuartigen Farbgebungen erscheint auf dem Markt
ein Angebot, das an Vielseitigkeit nicht zu {ibertreffen ist.

Fiir eine modische Beurteilung gelten ‘die reinseidenen
Qualititen als Grundlage. Nach AbschluBl unserer Dispo-
sition haben wir die nachstehend erlduterten Erkenntnisse
machen koénnen. '

Von der Qualitidt ausgehend sind zunéchst folgende Fest-
stellungen zu treffen. Verlangt werden Qualitdten, die
einen Fond mit interessanter Struktur aufweisen. Der
glatte Satin- oder Serge-Fond gilt als iiberholt, und es
treten stirker gemusterte und kérnige Fonds in den Vor-
dergrund. Beliebt sind Qualititen, die unter Beriicksichti-
gung von Shantungseide und einer Vielzahl von Effekt-
garnen aufgebaut werden. Sehr interessant sind auch die
kombinierten Gewebe aus reiner Seide mit Wolle oder in
den niedrigeren Preislagen die Kombinationen Nylon mit
Wolle, Wolle mit Baumwolle, Nylon mit Zellwolle usw.
Als sommerliche Krawatte wird die reinseidene, bedruckte
Twill-Krawatte eine besondere und vielbeachtete Stellung
einnehmen.

Noch deutlicher wird der Modewechsel in der Dessinie-
rung. Die ausgesprochene Streifenmode, die wir in den
letzten Saisons kannten, wird mehr zurlicktreten. Eine
Vorrangstellung wird die aus Frankreich beeinfluf3te Mode-
richtung einnehmen. Es handelt sich hierbei um Krawat-
ten, die durch Einzelmotive — und diese vornehmlich in
Langsrichtung — hervorstechen. Es handelt sich um eine
Abwandlung der vor Jahren in Amerika forcierten Mode-
richtung. Die Krawatten mit Panels oder Separées sind
allerdings entschieden dezenter, als die seinerzeit von den

Amerikanern gebrachten Krawatten. Klassische und figiir-
liche Dessins werden verlangt, wenn sie klar und markant
erscheinen und wenn sie als Effekte auf interessanten
Fonds gewebt werden.

Der Erfolg einer jeden Dessinrichtung wird von der
richtigen Farbgebung abhingig sein. Wie die Vergangen-
heit bereits gelehrt hat, steht einer farbfreudigen Dessinie-
rung kein Hindernis entgegen. Farbkombinationen, die
auch aus der Damenmode bekannt sind, werden auf die
Herrenmode, das heit besser auf die Krawattenmode
ubertragen, Die Kombinationen griin/lila, blau/griin und
braun/griin diirften dominieren. Auch die Kombination
rot/griin diirfte sehr stark gefragt sein. Das Bild der Kol-
lektion wird durch hellgrundige Musterungen bestimmt.
Vorwiegend wird mit leuchtenden Farbeffekten auf hellen
Fonds gearbeitet. Es ist zu erwarten, daB sich harmonische
Farbgebungen in dunkler Auffassung noch besser ver-
kaufen werden als pastellgrundige Krawatten. Der Mut
zur Farbe wird unter Beweis gestellt, und es werden sich
sicherlich Verkaufserfolge hierauf aufbauen lassen.

AbschlieBend sei noch erwidhnt, daB sich an der Kra-
wattenform im wesentlichen nichts &ndern wird. Die
schmale Krawatte wird von der grolen Kiuferschicht be-
vorzugt, und der Einflufl aus dem Ausland, breitere Kra-
watten zu forcieren, hat in Deutschland noch keine Gegen-
liebe gefunden.

Ein Wort noch zur Schalkrawatte! Von einer Neuheit
kann nicht mehr die Rede sein, denn in verh#ltnismaBig
kurzer Zeit fand dieser Artikel mehr Beachtung, als kiihne
Optimisten erwartet haben. Die groBe Nachfrage nach
Freizeithemden bedingt, daB ein entsprechendes Angebot
in Schalkrawatten bereitgehalten wird. Der Ausmusterung
dieses Artikels galt unser besonderes Interesse. In den
geeigneten Qualitiaten (reine Seide, Wollmousselin, Pope-
line und Mischgeweben) liegt eine vielseitige Musterung
vor, H. H.
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Aus der Reichhaltigkeit der Friihjahrs-Kollektionen verdffentlichen wir nachfolgend einige Kreationen der schwei-
zerischen Baumwoll-, Woll- und Seidenindustrie. — Die Clichés wurden freundlicherweise durch die «Textiles Suisses»
vermittelt.

Oben links: Berthold Guggenheim Sohn & Co., Ziirich
Kettbedrucktes gemischtes Jacquardgewebe

Oben rechts: Kammgarnweberei Bleiche AG., Zofingen
- Strukturgewebe aus Wolle

Mitte links: Rudolf Brauchbar & Cie. AG., Ziirich
Handbedrucktes Dessin auf reinseidenem Taft

Mitte rechts: Robt. Schwarzenbach & Cie., Thalwil
Jacquardgewebe mit Scherlieffekten

Unten rechts: Stoffel & Co., St. Gallen
Kariertes Gewebe
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Kleine

Vielseitige Verwendung fiir vollsynthetisches Papier. —
Mit dem Nachdruck eines Ausschnittes aus der Gutenberg-
Bibel auf gestrichenem synthetischem Papier stellt die
Feldmiihle Papier- und Zellstoffwerke AG., Diisseldorf,
das Ergebnis einer lingeren Entwicklungsarbeit vor. Die
Feldmiihle diirfte damit das erste Unternehmen der Welt
sein, dem es gelungen ist, synthetisches Papier mit einem
Kunstdruckstrich zu versehen und zu bedrucken. Synthe-
tisches Papier vereinigt die Merkmale zweier verwandter
Arten von Erzeugnissen in sich: Papier und Textilien. Das
Herstellungsverfahren, nimlich die Bahnbildung aus
wisseriger Suspension auf schnellaufenden Maschinen, ist
der Papiererzeugung entlehnt. Das Ausgangsmaterial —
synthetische Chemiefasern — ist das moderne Rohmaterial
der Textilindustrie (Polyamid-, Polyester- und Acrylfasern).

Bisher haben der Papiererzeugung nur natiirliche Fasern,
némlich Zellulosefasern, zur Verfiigung gestanden. Durch
die Bindung an einen einzigen Rohstoff war die Variations-
breite der Eigenschaften «normaler» Papiere, so groB sie
auch sein mag, relativ eng begrenzt im Vergleich zu den
Méglichkeiten, die eine Verwendung von synthetischen
Chemiefasern eréffnet. Mit Hilfe der dadurch sehr reich-
haltig gewordenen Palette von Rohmaterialien lassen sich
nun spezielle Eigenschaften heranziichten, die bei «nor-
malen» Papieren nicht erreichbar wiren. Als Beispiel
waren etwa wesentliche Verbesserungen der NaBfestigkeit,
der mechanischen Festigkeit, Dimensionsstabilitét, Licht-
bestindigkeit, Widerstandsfihigkeit gegen Chemikalien,
Knickfestigkeit und Schmutzabweisung zu nennen.

Synthetisches Papier ist zwar ein auBerordentlich uni-

Zeitung

versell verwendbares Material — es wird aber nicht das
Papier schlechthin ersetzen. Auch wenn es auf Grund
seiner Eigenschaften dazu imstande wire, so wire es fiir
einen Einsatz in groBen Mengen, wie zum Beispiel fiir
Zeitungen, Illustrierte oder als Packpapier, zu teuer. Man
wird es vielmehr dort verwenden, wo es auf eine oder
mehrere der schon aufgefiihrten Eigenschaften in beson-
derem MaBe ankommt. Unter anderem wird die Herstel-
lung von Banknoten aus synthetischem Papier erwogen.
Bettwische fiir Krankenhiuser, Filtertiicher, Elektroiso-
lierungen, Grundlagen fiir Schmirgelpapiere, Einlagen fiir
Schleifscheiben, ‘Dokumentenpapier, Verpackungen, Be-
kleidungsgegenstinde, die wenige Male getragen und dann
weggeworfen werden, Handtiicher, Vorhinge, abwasch-
bares Papier sind weitere Verwendungsméglichkeiten.

Synthetische Papiere waren den Fachleuten bisher nur
aus Berichten {iber Versuchsarbeiten der Papierindustrie
der Vereinigten Staaten und aus Japan, einem Land mit
langer Papiermachertradition, bekannt. Das deutsche Ver-
suchsprojekt soll den Erzeugnissen auslidndischer Versuche
nicht nur ebenbiirtig, sondern in mancher Hinsicht sogar
iiberlegen sein. Welche Zukunftsaussichten man der Pro-
duktgruppe beimifit, zu der auch die synthetischen Papiere
zu zdhlen sind, 143t sich am besten daran erkennen, daB3 in
Deutschland und in vielen anderen Lindern auch aus der
Textiltechnik heraus neue Verfahren entwickelt worden
sind, bei denen der ProzeB des Webens vermieden wird.
Die mit diesen Methoden hergestellten Produkte sind fiir
dhnliche Verwendungszwecke wie synthetische Papiere
geeignet. H. H.

Literétur

Mitteilung an unsere Leser. — In Anbetracht der grolen
Nachfrage nach' der Artikelserie «Textilveredlung fur
Webereifachleute» von Dr. ing. chem. H. R. von Wartburg
wird sie als Sonderdruck erscheinen und kann durch die
Textilfachschule Ziirich zum Preis von Fr. 3.80 (Umfang
40 Seiten) bezogen werden.

“thweizer Pioniere der Wirtschaft und Technik» —
Der im Jahre 1950 gegriindete Verein fiir wirtschafts-

historische Studien, Jenatschstr. 6, Ziirich 2, hat sich .

Zum Ziel gesetzt, Forschungen auf dem Gebiet der schwei-

zerischen Wirtschaftsgeschichte zu férdern und ihre Be-

kanntmachungen zu unterstiitzen. Eine blithende Wirt-
schaft undg Fortentwicklung der Technik 148t die Frage

Rach den Anféingen entstehen. Nichts kann die Entwick-

lung aus bescheidenen, ja armseligen Verhiltnissen und

den Wert aller Pionierarbeit besser zur Anschauung brin-
gen als die Lebensbeschreibung der Méinner und Frauen,
die mit Wagemut und Weitblick Brot fiir spitere Gene-
rationen pflanzten. — In diesem Sinne sind seit 1950 zehn

Bénde mit Lebensbeschreibungen bedeutender Personlich-

keiten der schweizerischen Wirtschaftsgeschichte erschie-

hen. Der reich illustrierte 10. Band ist folgenden Pionie-
ren der Textilindustrie gewidmet:

Heinrich Schmid (1806—1883), Pionier der Baumwollindu-
strie; groBziigiger, sozial denkender, vielseitiger Unter-
nehmer .

Wolfgang Henggeler (1814—1877), Pionier der Baumwoll-
industrie, Forderer des Wirtschaftslebens im Kanton
Zug

Johannes Blumer-Egloff (1835—1928), Pionier im Trikot-
und Konfektionsgeschiift, Griinder des Schweizerischen
Wirkervereins

Robert Schwarzenbach-Zeuner (1839—1904), Pionier der
internationalen Expansion der schweizerischen Seiden-
industrie, angesehener Wirtschaftspolitiker

August Weidmann-Ziist (1842—1928), Pionier der indu-
striellen Seidenfirberei, Férderer des 6ffentlichen Wohls.

Die Biographien dieser fiinf individuellen Pioniere, die
der Textilindustrie ihr heutiges Geprige gaben, sind fiir
den Textilfachmann nicht nur lebendige Geschichte, sie
zwingen ihn auch, die Wirkungszeit dieser wagemutigen
Ménner mit der Gegenwart zu vergleichen. Krisen und
Sorgen gab es auch damals, aber wegleitend fiir sie wa-
ren die schépferischen Gedanken und deren Verwirkli-
chung.

Die Verfasser der einzelnen Biographien sind in analoger
obiger Reihenfolge: Dr. Kiingolt Kilchenmann, Winterthur,
Dr. Hans Koch, Zug, Hans Thiirer, Glarus, Dr. James
Schwarzenbach, Ziirich, und Dr. Hans Rudolf Schmid,
Thalwil.

Die «CIBA-Rundschau» Nr. 147 ist mit «Textilstadt
Rouen» iiberschrieben. In sechs Abschnitten erhilt der
Leser eine instruktive Uebersicht liber die industrielle
und wirtschaftliche Entwicklung der franzésischen Hafen-
stadt Rouen. Der Verfasser Dr. H. Wescher verstand es
vortrefflich, in lebendiger Art die Probleme dieser Ent-
wicklung zu beschreiben. — Rouen und sein Hafen in
alter und neuer Zeit — Die Tuchweberej im Mittelalter —
John Holker, ein Forderer der Textilindustrie — Die
«Rouennerie» und ihre groBen Unternehmer — Die Tiir-
kischrotfirberei — Der Zeugdruck der Normandie im 18.
und 19. Jahrhundert — lauten die Titel der reich und
interessant bebilderten Kapitel.
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Aus dem Bereich des CIBA-Konzerns wird iiber das
wachsende Interesse fiir Eidophor berichtet. Die kolori-
stischen Zeitfragen 'beziehen sich auf «Univadin» beim
Férben von chlorierter Wolle und iiber das Reinigen des
Wollanteils beim Firben von Polyester/Wollmischungen.
Der Cibacron-Kurier beschreibt den Trichromie-Druck
mit Cibacron-Farbstoffen und berichtet {iber die Beein-
flussung der Lichtechtheit von Cibacron-Farbungen und
-Drucken durch Kunstharz-Appreturen. Auch ist in die-
sem Abschnitt der meue Cibacron-Film erwihnt, der
kiirzlich in New York zur Urauffiihrung gelangte. Eine
deutsche Version dieses Filmes wird den Fachvereini-
gungen zur Verfligung gestellt.

«Textiles Suisses» Nr. 1/1960. — Das Titelbild bezaubert
den Leser mit dem bekannten Gemailde «Fin d’arabesque»
von Edgar Degas und symbolisiert die beschwingte Ge-
staltung der ersten Ausgabe von 1960. Die Pariser Modelle
der Herbst- und Winterkollektion 1959/60 beweisen ein-
mal mehr die Leistungsfidhigkeit unserer Nouveautés-
Webereien in Verbindung mit den Pariser Couturiers.
Unter dem Titel «Kundgebungen und Vorfiihrungen in
der Schweiz» wird auf das «Swiss Fashion House» und
auf die «Schweizer Mustermesse 1960» hingewiesen, wie
auch auf die «Orlon-Modeschau» der AG. fiir syntheti-
sche Produkte. Mit reichem Bildmaterial erhélt die «Swiss
Fortnight» die ihr gebilihrende Wiirdigung. Stark beein-
druckt wird man vom Abschnitt «Sommergewebe 1960»
mit dem Slogan «Qualitidt ist Trumpf». Eine reiche Schau
hochmodischer Gewebe in uni, fassoniert und bedruckt
dokumentiert die Gestaltungskunst unserer Stoffkrea-
teure. Erwidhnt sind bekannte Firmen der Woll-, Baum-
woll- und Seidenindustrie, deren Mitarbeiter mit grolem
Konnen, Geschick und auch Flei neben den konven-
tionellen Garnen die modernen Fasern zum modischen
Gesamtbild miteinbeziehen.  Im gleichen positiven Sinne
sind aber auch die herrlichen Erzeugnisse der Stickerei-
Industrie erwidhnt. Bereichert wird das Heft durch die
Briefe aus New York, Los Angeles, Deutschland und
Bilder aus aller Welt. — Auch Nr. 1/1960 der «Textiles
Suisses» ist mit dem ausgezeichneten Druck und dem
interessanten Inseratenteil ein vorziigliches Werbeinstru-
ment fiir unsere hochentwickelte und modisch fiihrende
Textilindustrie.

«Damit kleidet sich die Welt», von Textilingenieur Kurt
Hellmich, Verlag ABC der Stoffkunde, Diisseldorf, Post-
fach 4111: Zu beziehen durch den Buchhandel oder direkt
vom Verlag zum Preise von DM 3.85.

Die Schrift erscheint in zweiter Auflage und behandelt
in alphabetischer Reihenfolge neben den klassischen Roh-
stoffen, wie zum Beispiel Baumwolle, Wolle, Seide, Leinen,
Jute, auch die Chemiefasern. Hierbei sind die neuesten
Entwicklungen beriicksichtigt wie Dralon, Diolen, Orlon,
Pan, Terylene usw. Auf 140 Seiten werden die Rohstoffe
ausfiihrlich nach Herkunft, Gewinnung und Verarbeitung
beschrieben.

Die steigenden Anspriiche der Verbraucher nach Auf-
klarung liber die Vielfalt der Textilrohstoffe, ihre Eigen-
schaften, ihre jeweiligen Vorziige und die Behandlung
zwingen besonders den Textilhandel, sich noch mehr mit
dieser Materie zu befassen. Hier wurde ein Werk geschaf-
fen, das in leichtversténdlicher Form Aufschlufl gibt. Die
alphabetische Anordnung erleichtert den Gebrauch als
Nachschlagewerk.

«Damit kleidet sich die Welt» ist ein wertvoller Helfer
fiir alle, die mit Textilien zu tun haben. Die Schrift ist als
Aufklarungsschrift jedem zu empfehlen, denn jeder Menscl:
braucht fast zu jeder Sekunde Textilien.

Bei Einzahlung des Betrages, gleichzeitig mit der Bestel-
lung, auf Postcheckkonto Essen 67353 erfolgt portofreie
Zustellung.

«Textilhilfsmittel-Tabellen», von Ing.-Chem. St. Jost. —
Es handelt sich um einen tabellarischen Ueberblick iiber
1958 und 1959 neu auf dem Markt erschienene Produkte,
unter Angabe der Handelsmarke, der Herstellerfirma, der
Zusammensetzung und des Verwendungszweckes. Diese
Tabelle ist die Fortsetzung einer ersten Zusammenstellung
vom Juli 1957, welche groB3es Interesse fand und rasch
vergriffen war. Die neue Ausgabe umfafBt 52 Seiten, ge-
gliedert in 19 Gruppen. Diese Tabelle wird dem Fachmann
als Nachschlageverzeichnis gute Dienste leisten. — Die
Broschiire kostet Fr. 4.80, im Ausland zuziiglich Porto-
spesen, und ist erhiltlich bei der «Textil-Rundschau», Post-
fach 1427, Postcheckkonto IX 11119, St. Gallen.

Personelles

Werner Vogt + — Am frithen Morgen des 12. Januar
wurde das Personal der Maschinenfabrik Benninger AG.,
Uzwil, und die Einwohnerschaft von Nieder- und Ober-
uzwil durch die Nachricht vom plétzlichen Hinschiede von
Werner Vogt, Direktor und Delegierter des Verwaltungs-
rates der genannten Firma, in groBe Trauer versetzt. Er
war in der Nacht im Kantonsspital St. Gallen in seinem
71. Altersjahr einem Herzinfarkt erlegen.

Werner Vogt war am 15. Juni 1889 als Sohn von Jakob
Vogt-Benninger in Uzwil geboren worden. Sein Vater
war 1878 als Buchhalter in die Dienste des jungen Unter-
nehmens der Gebriider Benninger getreten und hatte noch.
im gleichen Jahre die Tochter von Heinrich Benninger
geheiratet. Da dessen beide Sohne in der Vollkraft ihrer
Jahre starben, wurde in der Folge Jakob Vogt-Benninger
fir fast sechs Jahrzehnte die Seele des Unternehmens.
Der junge Werner Vogt bildete sich nach dem Besuch der
Volksschulen und der Kantonsschule in St. Gallen in der
Fabrik zum Kaufmann aus und iibernahm im Januar 1914
als gut geschulter Fachmann zuerst den Verkauf der We-
bereimaschinen, um im Verlauf der Jahre in einen mehr
und mehr sich erweiternden Verantwortungskreis hinein
zu wachsen. Es seien nur die harten Jahre der Weltwirt-
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schaftskrise, wihrend welcher Werner Vogt als Direktor
dem alternden Vater immer mehr von seiner Blirde abge-
nommen hat, und die Kriegsjahre 1939/45 gestreift, wih-
rend welchen jeglicher Export fiir das in der Hauptsache
auf den Weltmarkt angewiesene Unternehmen unmdéglich
war. Im Jahre 1946 wurde er zum Delegierten des Ver-
waltungsrates ernannt. Von offenem, leutseligem Charak-
ter war Werner Vogt ein sehr sozial gesinnter Arbeit-
geber und wegen seines Frohsinns, der ihn auch die
schwierigsten Aufgaben gliicklich meistern lieB, {iberall
sehr geschitzt. -

Trotz seiner starken geschiftlichen Inanspruchnahme
stellte sich Werner Vogt wihrend etlicher Jahrzehnte

auch in den Dienst der Oeffentlichkeit. Als junger Mann
war er ein flotter Turner und auch ein sehr guter Schiitze.
Spéter wirkte er als Président der Primarschulpflege von
Oberuzwil wiahrend Jahren fiir den Ausbau und die For-
derung der Dorfschulen, und schlieBlich sei auch noch
seine humanitidre Tétigkeit in der Gemeinniitzigen Ge-
sellschaft und im Bezirkssekretariat der Pro Juventute
erwihnt.

Am 15. Januar hat die ganze Gemeinde Henau von
Werner Vogt fiir immer Abschied genommen. In der
schweizerischen Textilmaschinen- und auch in der Textil-
industrie wird man seiner stets ehrend gedenken. R. H.

Patentberichte

Erteilte Patente
(Auszug aus der Patentliste des Eidg. Amtes fur geistiges Eigentum)

76 ¢, 13/02 (21c¢, 62/65). 340744, Dispositivo di comando auto-
matico a programma della velocita di rotazione dei fusi
in un filatoio continuo ad anelli. Inv.: Giuseppe Magni-
fico, Arzignano (Vicenza, Italia). Tit.: A. Pellizzari & Figli
Societd per Azioni, Arzignano (Vicenza, Italia). Prior.:
Italia, 11 ottobre 1955.

76 Db, 13 (55 f, 12/20). 340435. Zuteilvorrichtung zur Erzeu-
gung eines gleichmiBigen Faservlieses. Erfinder: Man-
fred Kurtz, Walsum (Niederrhein, Deutschland). Inhaber:
Aschaffenburger Zellstoffwerke Aktiengesellschaft, in
Aschaffenburg (Deutschland)., Prioritat: Deutschland,
15. April 1955.

76 ¢, 24/01. 341103. Appareil pour tordre un fil. Inv.: Eric
Findlow, ingénieur, Macclesfield (Cheshire, Grande-Bre-
tagne). Tit.: Ernest Scragg & Sons Limited, Sunderland
Street Works, Macclesfield (Cheshire, Grande-Bretagne).
Prior.: Grande-Bretagne, 3 novembre 1956.

8a, 25/01. 338421, Vorrichtung zum Imprignieren von Fa-
serstoffen. Erf.: Hans Kabelitz, M.-Gladbach (Deutsch-
land). Inh.: Gebriider Sucker GmbH. Blumenberger-
strae 145, M.-Gladbach (Deutschland). Prior.: Deutsch-
land, 11. August 1953.

76b, 2/01 ( 76 b, 3/01). 338739. Maschine zum Oeffnen und
Reinigen oder Mischen von Textilfasern. Erf.: Geoffrey
Dakin, Cheadle/Cheshire, und Thomas William Owen,
Manchester/Lancashire (GroBbritannien). Inh.: The Bri-
tish Cotton Industry Research Association, Shirley Insti-
t‘{tE, Didsbury, Manchester 20 (Lancashire, GroBbritan-
hien). Prior.: Grofbritannien, 3. Dezember 1954.

76-c, 13/01 (76 ¢, 16/05; 76d, 7/02). 341101. Zusatzpatent
Zum Hauptpatent 328 382.) Wickeleinrichtung fiir Spinn-,
Zwirn- und Spulmaschinen. Erf.: Hans Lohest, techn.
Angestellter, Dr. Hansgeorg Schrader. Ingenieur, und
Wolfgang Weber, Konstrukteur, Remscheid-Lennep
(Deutschland). Inh.: Barmer Maschinenfabrik Aktien-
gesellschaft, =~ Wuppertal-Oberbarmen  (Deutschland).
Prior.: Deutschland, 20. April 1955, - :

76c, 13/01 (76c, 16/05; 76d, 7/02). 341102. (Zusatzpatent
zum Hauptpatent 328 382.) Wickeleinrichtung fiir Spinn-,
Zwirn- und Spulmaschinen mit regelbarem elektro-
motorischem Antrieb des Wickels. Erf.. Hans Lohest,

techn. Angestellter, und Wolfgang Weber, Konstrukteur, -

Remscheid-Lennep (Deutschland). Inh.: Barmer Maschi-
nenfabrik Aktiengesellschaft, Wuppertal-Oberbarmen
(Deutschland). Prior.: Deutschland, 20. April 1955.

76 c, 12/02. 341417. Train d’étirage de métier a filer. Inv.:
Shozo Noda, Nishi-Ku, Nagoya-Shi (Japon). Tit.: Howa
Kogyo Kabushiki-Kaisha, No 1900, Sugakuchi, Shin-

kawa-Machi, Nishi-Kasugai-Gun (Aichi-Ken, Japon).
Prior.: Japon, 28 octobre et 14 décembre 1955.

76d, 2. 341419. Fadenaufwickelvorrichtung. Erf.: Ernst
Bauch, Wattenbek (Deutschland). Inh.: Neumag Neu-
miinstersche Maschinen- und Apparatebau GmbH.,,
Neumiinster (Holstein, Deutschland). Prior.. Deutsch-
land, 9. Juli 1955.

76d, 6 (76d, 1). 338743, Verfahren und Vorrichtung zum
Aufwickeln mehrerer Fidden. Erf.: Walter Lenk, Inge-
nieur, Remscheid-Lennep (Deutschland). Inh.: Barmer
Maschinenfabrik Aktiengesellschaft, Wuppertal-Ober-
barmen (Deutschland). Prior.: Deutschland, 8.Februar
1955.

76 d, 7/02 (76 c, 16/05). Wickelvorrichtung zum Herstellen
von Wickeln mit vorbestimmter Fadenspannung auf
Spinn-, Zwirn- und Spulmaschinen. Erf.: Hans Lohest
und Wolfgang Weber, Remscheid-Lennep (Deutschland).
Inh.: Barmer Maschinenfabrik Aktiengesellschaft, Wup-
pertal-Oberbarmen (Deutschland). Prior.: Deutschland,
31. Mérz 1955,

76 d, 7/02. 338388. Machine pour le bobinage de rouleaux
ou de canettes de fil de jute. Inv.: John Kay Pringle
Mackie, Belfast (Irlande du Nord, Grande-Bretagne). Tit.:
James Mackie & Sons Limited, Albert Foundry, Belfast
(Irlande -du Nord, Grande-Bretagne). Prior.: Grande-
Bretagne, 8 septembre 1955 et 8 mars 1956.

8a, 14/01. 342193. Einrichtung zum NafSbehandeln von Tex-
tilstoffbahn-Wickeln. Erfinder und Inhaber: Hans Frau-
chiger, Seilerweg 3, Zofingen.

8¢, 4. 342194. Dispositif d’alimentation automatique en cou-
leur d’une machine a imprimer les tissus. Inventeur et
titulaire: Ignacio Sagnier Vidal, Calle Raset 35, Barce-
lone (Espagne).

8¢, 4. 342195. Mécanisme de déplacement automatique du
chariot d’'une machine a imprimer les tissus. Inventeur
et titulaire: Ignacio Sagnier Vidal, Calle Raset 35, Bar-
celone (Espagne). Priorité: Espagne, 11 février 1957.

8c, 4. 342196. Dispositif de commande des déplacements
verticaux du cadre d’'une machine automatique a impri-
mer les tissus. Inventeur et titulaire: Ignacio Sagnier
Vidal, Calle Raset 35, Barcelone (Espagne). Priorité:
Espagne, 11 février 1957.

8¢, 9 (8¢, 5). 342197. Vigoureux-Druckwalze. Erfinder: An-
tonio Vicente Motta d’Alcantara, Lissabon (Portugal).
Inhaber: CIBA Aktiengesellschaft, Basel.

76 b, 19. 342505. Vorreier-Rostmesser an einer Karde. Er-
finder: Heinrich Otto HeB, Winterthur. Inhaber: Actien-
gesellschaft Joh. Jacob Rieter & Cie., Winterthur.

[
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Firmennachrichten

(Auszug aus dem Schweiz. Handelsamtsblatt)

" Appenzeller-Herzog & Co., in Stifa, Kommanditgesell-
schaft. Die Prokura von Robert Deuber ist erloschen. Carl
Rudolf Appenzeller hat nicht mehr Kollektiv-, sondern
Einzelprokura. Einzelprokura ist erteilt an Beat Neff, von
Appenzell, in Stéafa.

Aktiengesellschaft fiir Unternehmungen der Textilindu-
strie, in Glarus. Dr. Hans Robert Schwarzenbach, Prisi-
dent, Edwin Alfred Schwarzenbach, Vizeprisident, und

Fritz Zeuner jun. sind aus dem Verwaltungsrat ausge-

schieden, letzter infolge Todes. Die Unterschriften der
beiden Erstgenannten sind erloschen. Neu in den Verwal-
tungsrat wurden gewéihlt: Dr. René Bracher, von und in
Zirich, und Eric von SchultheB, von Ziirich, in Au-Wéidens-
wil. Der Verwaltungsrat konstituiert sich nun wie folgt:
Dr. René Bracher, Priasident (neu), Georg Sulzer, Vize-
prasident (bisher einziger Verwaltungsrat), und Eric von
SchultheB3. Priasident und Vizeprisident zeichnen einzeln.

Blentex GmbH,, St. Gallen, in St. Gallen, Errichtung und
Betrieb einer Versuchsspinnerei fiir synthetische Fasern
allein oder in Mischung mit Baumwolle, Zellwolle, Kunst-
seide, Wolle, Viskose usw. An der aufierordentlichen Ge-
sellschafterversammlung vom 7. Dezember 1959 wurde das
Stammkapital von Fr. 250 000, bestehend aus zwei Stamm-
einlagen zu Fr. 150 000 und Fr. 100 000, auf Fr. 50 000 her-

Stammkapital betrigt nun Fr. 50 000, wobei die bisherigen
Gesellschafter Firma «Stoffel & Co.», St. Gallen, mit einer
abgesetzt. Glidubigerforderungen bestehen keine. Das
Stammeinlage von Fr. 30 000 und die Firma «C. A. Leuze
GmbH.», in Owen-Teck (Deutschland), mit einer Stamm-
einlage von Fr. 20 000 beteiligt sind.

Walter Roth, Maschinenbau, in Amriswil, Fabrikation
von Textilmaschinen. Die Firma ist infolge Geschiftsauf-
gabe erloschen.

S. J. Bloch Sohn & Co. Aktiengesellschaft, in Ziirich 2.
Die Prokura von Ernst Bloch ist erloschen, Giuseppe Palla,
Kollektivunterschriftsberechtigter, zeichnet nun mit einem
beliebigen weiteren Zeichnungsberechtigten. Kollektivpro-
kura zu zweien ist erteilt an Hans Schmid, von Ziirich und
St. Gallen, in Ziirich.

Mechanische Seidenstoffweberei in Winterthur, in Win-
terthur 1, Aktiengesellschaft. Hans Straub ist infolge Todes
aus dem Verwaltungsrat ausgeschieden. Neu ist in den
Verwaltungsrat ohne Zeichnungsbefugnis gewihlt worden:
Othmar Blumer, von Glarus und Freienstein, in Winterthur.

Ferd. Mayer Aktiengesellschaft, in Ziirich 2. Die Prokura
von Hermann Eichenberger ist erloschen.

Vereinsnachrichten
V.e.S.Z, und A.d.S.

Schaftmaschinen-Instruktionskurs der Firma Gebr.
Stiubli & Co., Horgen, — Der VES organisierte im De-
zember letzten Jahres wieder einen sehr interessanten
Instruktionskurs tuber Stadubli-Maschinen. Eingeleitet
wurde dieser Kurs, der sich iliber vier Samstage erstreckte,
mit einem Rundgang durch die Fabrik. Dem Beschauer
wurde klar, wie hier rationelles Arbeiten als ein roter
Faden durch den ganzen Betrieb gesponnen ist. Man
wurde auf die Wichtigkeit der richtigen Lagerung der
gegossenen Stilicke aufmerksam gemacht. Damit wird
vermieden, daBl sich die Metalle in der Maschine noch
dehnen koénnen. Um die geringsten Unterschiede zu ver-
hiiten, werden die Bohrungen der Schilder stets paarweise
in Lehren vorgenommen. Als technischer Fortschritt waren
die auf den Wellen nicht mehr aufgekeilten, sondern auf-
gezahnten Exzenter zu sehen.

Die folgende Zeit des Kurses war den ausfiihrlichen
Erklarungen iliber Anwenden, Handhaben und Einstellen
der Maschinen reserviert. Jeder Teilnehmer hatte Gele-
genheit, mit dem Schliissel an den Maschinen sein Kon-
nen zu zeigen. Gerade dies erweckte die groBte Aufmerk-
samkeit unter den Anwesenden.

Zur Erleichterung des Webers wurde ein neuer Ablese-
mechanismus fiir Papierkarten konstruiert. Bei diesem
Aggregat mufli beim Schuf3suchen nicht mehr zuerst zwei
Schiisse riickwarts- bzw. vorwirtsgedreht werden, um die
Schaftmaschine richtig zum Webstuhl zu stellen. Beim
Typ LEZR verhidlt sich das SchuBsuchen genau wie bei

den Holzkarten-Schaftmaschinen, d.h. sofort nach der

ersten Umdrehung riickwérts ist der vorhergehende Schuf3
offen im Fach. Vor der Wiederinbetriebsetzung des Web-
stuhles, wenn der letzte SchuB wieder offen im Fach
liegt, kann der Webstuhl direkt in Betrieb gesetzt werden.

Fur die neuzeitlichen Hochleistungs-Webautomaten
entwickelte die Firma Gebr. Stidubli & Co. eine Gegen-
zug-Offenfach-Doppelhub-Schaftmaschine, bei der die

Schéafte zwangsldufig ins Oberfach gehoben und ins Tief-
fach gestoBen werden. Auch der auf neuem Prinzip beru-
hende Messerantrieb bringt Vorteile, welche diesen Schaft-
maschinen ein groBes Verwendungsgebiet 6ffnen, zum
Beispiel vollstidndiger Stillstand der Schifte bei gedffne-
tem Fach, Verwendung aller moglichen Tourenzahlen der
Breitweberei, Schonung von Schaft und Kette durch Kur-
venscheiben erzeugte Schaftbewegung usw.

Es wurde auch festgestellt, daf die Zukunft nicht nur
dem oberbaulosen Webstuhl gehért. Wenn auch dadurch
der Betrieb {ibersichtlicher gestaltet werden kann und
mehr Licht auf den Arbeitsplatz fillt, mul anderseits aber
gesagt werden, daB3 fiir Webereien, die verschiedene Qua-
litdten fabrizieren, der Webstuhl mit Oberbau eher zu
empifehlen ist, weil er fiir das Auswechseln der Zettel
praktischer ist. Diesbeziiglich sind es immer gutstudierte
betriebswirtschaftliche Ueberlegungen, welche den Ar-
beitsprozeB rationell gestalten sollen. Auf diesem Gebiet
gab die Firma Gebr. Stdubli & Co. sehr lehrreichen  Auf-
schluB. — Auch die weiteren Fabrikate der Maschinen-
fabrik, wie Schiitzenegalisiermaschinen, Schlag- und
Kopiermaschinen wurden eingehend’ erldutert,

Dieser Kurs vermittelte dem Techniker, Webermeister
und dem Disponenten #uBerst wertvolle Hinweise. Die
Firma Stdubli & Co. produziert heute im Werk Horgen
allein monatlich 350—400 Schaftmaschinen, wovon zirka
80 Prozent exportiert werden, und zwar hauptsichlich
nach Deutschland und Nordamerika. )

AbschlieBend erwartete die Teilnehmer am letzten der
vier Samstage ein reich und schon gedeckter Abendtisch.

Der lehrreiche Instruktionskurs hinterlief einen nach-
haltigen Eindruck, wie auch die gebotene Gastfreund-
schaft. Der Maschinenfabrik Gebr. Stdubli & Co. sei des-
halb bestens gedankt, natiirlich auch den Herren, die den
Kurs in aufopfernder Art geleitet haben. X.B.
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Unterrichtskurse 1959/60

Wir mochten unsere verehrten Mitglieder, Abonnenten
und Kursinteressenten auf folgenden Kurs aufmerksam
machen:

Kurs iiber die Spulerei und die Spulmaschinen

Kursleitung: Herr W. Siegenthaler, Erlenbach
Kursort: Maschinenfabrik Schirer, Erlenbach
Kurstag: Samstag, den 12. Mérz 1960, 9 bis 12 Uhr

Anmeldeschlufl: 26. Februar 1960

Wir méchten diesen Kurs sehr empfehlen. Anmeldungen
sind an den Prisidenten der Unterrichtskommission: A, Boll-
mann, Sperletweg 23, Ziirich 11/52, zu richten.

Die Unterrichtskommission

Chronik der «Ehemaligen» — Der Chronist freut sich,
wieder einmal einen kurzen Besuch melden zu konnen.
Mr. Alfred G. Duerst (TFS 48/50), in New York, war
iber die Weihnachts- und Neujahrsfeiertage zu krur\z_en
Ferien in die alte Heimat gekommen. Er brachte eine
Menge Griile von den ehemaligen Lettenstudenten in
New York mit und erzihlte beim Lunch am 30. Dezem-
ber 1959 von seiner Tatigkeit. Er wollte einst nur fiir ein
paar Jahre «in-die Fremde gehen»; nun hat sie ihn aber
derart begeistert, daB er schon Biirger der USA gewor-
den ist und wie so mancher andere «Ehemalige» eben
auch driiben bleiben wird. Bis zu seinem nichsten Be-
such in der alten Heimat will er immerhin nicht wieder
acht Jahre warten.

Viel Freude haben dann auch all die guten Winsche
beyeltet, die von iiberallher gekommen sind. Ein Rétsel,
bei dessen Lésung ihm Mr. Duerst geholfen hat, gaben
dem Chronisten die beiden «Ehemaligen» Ernest and
Isabel Pfeiffer in Bloomingsdale (N.J.) auf. Er wuBte
wohl noch. auswendig, daB Mr. Ernest Pfeiffer Anno
1917/18 die alte Seidenwebschule besucht hatte, war aber
nicht gerade im Bild, daB Mrs, Pfeiffer, als sie 1948/51
d1?1 Textilentwerfer-Klasse absolvierte, eben Isabel Vogt
ii ilﬁen hatte. — Mr. Walter E. Baur (ZSW 18/19), in
Gr'c‘B Haven (Pa.), freute sich iiber die erhaltenen
e ube von der 40-Jahrfeier seiner ehemaligen Studien-

ameraden. Er schreibt, daB es ihm gesundheitlich und
geschéftlich gut gehe. — Mr. Paul H. Eggenberger (23/24)
Sandte gute Wiinsche aus Trenton (N.J.), und vom Kurs
24/25 {ibermittelte unser lieber Veteran Mr. Oscar Baum-
berger, in North Bergen (N.J .), The Seasons Greetings.
1‘\411‘- Otto Weibel (43/44) griifite aus New York und Mrs.

"nette and Mr. Adolphe Leuthold (TFS 47/48) mit

’guten Wiinschen aus South Norwalk (Conn.).
: Aus Italien gingen gute Wiinsche. ein von unserem
'®ben Veteran Signor G. Schreebeli in Mailand, ferner
von Signor Ernest Graf, Via Galilei 12, Milano, und von
Séimem Studienkamerad Ernst Miiller (41/42), Obermei-
ster in Merate, und noch von Signor Robert Keller (43/
44). Ihnen allen gefillt es in Italien sehr gut.

Aus Santiago de Chile sandte unser lieber Veteran
Sefior Alfredo Biber (25/26) los mejores deseos para el
Afio Nuevo. Mit gleichen Wiinschen griiBte auch Sefior
Fritz Luginbiihl (39/40) mit neuer Adresse: Angel
Urraza 718, dep. 403, in Mexico 12 D F. — Freude berei-
tete auch der nette Brief von Sefior Stephan Looser
(TFS 46/48) in San José de Costa Rica, in dem es heiBit:
«Vielleicht begriiBe ich Sie einmal mit meiner ganzen
Familie in Kiisnacht.» Es sei ihm und seiner Familie
heute schon ein herzlicher Willkommensgruff entboten.

Aus England gingen noch gute Wiinsche und freund-
liche Griifle ein von Mr. Walter Weber (29/30) und von
Mr. Christian Matter, beide in Tiverton.

Zum Schluf sei noch erwahnt, da unser geschitzter
Veteran Herr Ernst Miller (ZSW 1910/11) wegen Er-
reichung der «Altersgrenze> mit Ende des vergangenen

Jahres in den Ruhestand getreten ist. Er war seit dem
Sommer 1936 auf dem Sekretariat der Ziircherischen
Seidenindustrie-Gesellschaft tidtig gewesen. Der Chro-
nist wiinscht ihm einen frohen und sonnenreichen
Lebensherbst.

Gesamthaft seien auch die vielen Weihnachts- und
NeujahrsgriiBe der lichen ehemaligen Lettenstudenten
aus der Heimat erwahnt und alle an dieser Stelle noch-
mals ebenso herzlich erwidert und verdankt. Allerseits
entbietet herzliche Griifle der Chronist.

Letten-Chronik. — Auf die Jahreswende konnten die
Betreuer der Letten-Chronik wieder einige Neujahrsgrii3e
empfangen, die sie sehr gefreuthaben. Aus Mexiko schreibt
uns Boris Neri (Kurs 54/56), daBl er dort fiir eine schweize-
rische Maschinenfabrik den Markt bearbeite. Die prichtige
Ansichtskarte gibt uns einen Begriff von der mexikanischen
Kultur. — Wie immer sandten uns Sylvia und Richard
Kuehndorf (Kurs 52/54) herzliche Neujahrsgriifie; er ist in
den USA fiir eine Schweizer Firma tdtig. — Ebenfalls aus
den USA wiinscht A. Litsch (Kurs 54/56) der Schule alles
Gute fiir 1960. — Dann griiten Elva und Fred Spiller aus
Kanada. — Ein Besuch von Alfred Diirst (Kurs 48/50) hat
uns besonders gefreut; seit acht Jahren ist er in den USA
titig und ist iiberzeugt, daB fiir Webereifachleute in der
neuen Welt ein gutes Fortkommen bestehe — allerdings
kénnen die allgemeinen Kenntnisse nicht genug umfassend
sein. — Aus Costa Rica griiite einmal mehr Alois Zehnder
(Kurs 51/53). Aus Mailand sandte R. Keller (Kurs 43/44)
seine NeujahrsgriiBe — und aus England Max Wiesen-
danger (Kurs 46/48). Walter Tuggener wiinschte ein gutes
neues Jahr aus Schottland — und ebenfals aus dem nérd-
lichen Teil von England griite G. Huber (Kurs 48/50).

Alle diese Lebenszeichen seien hier herzlich verdankt,
und die Betreuer der Letten-Chronik wiinschen allseits
alles Gute.

~ Monatszusammenkunft. Unsere nichste Monatszusam-
menkunft findet Freitag, den 12. Februar 1960, ab 20 Uhr
im Restaurant Strohhof in Ziirich 1 statt. Wir erwarten
gerne eine rege Beteiligung. Der Vorstand
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Tiichtiger, bestausgewiesener .

Stoff-Kontrolleur

mit langjshriger, reicher Erfahrung sucht neuen
Wirkungskreis in Seidenstoffweberei.

Offerten sind erbeten unter Chiffre TJ 4464 an
Orell Fiissli-Annoncen, Ziirich 22
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Tlichtiger und selbsténdiger Ziircherische Seidenweberei sucht zu baldigem

h . t Eintritt einen jlingeren, tiichtigen
W Krawattenstoff-
auf Riiti-Stiihle und vertraut mit Jacquardstiihlen

findet interessante, gutbezahlte Anstellung. Ein- Disponenten

tritt per April—Mai 1960.

Offerten mit Zeugnissen und Gehaltsanspriichen mit Erfahrungen in Schaft- und speziell Jacquard-

20 geweben.

Hans Moser & Co. AG., Seidenweberei
Herzogenbuchsee Handschriftliche Offerten mit Bild, Zeugniskopien,

Referenzen, Angaben iiber Saldr und Eintritts-
moglichkeit erbeten unter Chiffre TJ 4663 an.Orell
Fiissli-Annoncen, Ziirich 22

Spezialitat:

Fra nce Angorakaninchenhaare Deutlich

n 7
Angora jeglicher Menge und Qualitét geschri_ebene ,. cllches
Manuskripte Bachma“"} cﬂ

Hirschengr. 74 Ziiric ? -
EnEw

verhiiten
Druckfehler

L'HERMITAGE, ERIGNE-MURS, Maine et Loire (France)

Besuchen Sie die

Wiener Internationale Messe

vom 13. bis 20. Marz 1960

Oberbekleidung aller Art - Jugendmode - Wische und Miederwaren
Heimtextilien - Waren aus vollsynthetischen Fasern

Osterreichische Textilerzeugnisse die Weltruf haben:
Jersey- und Strickmodelle - Wevenitkleidung - Spitzen und Sticke-
reien - Krawatten und Schals

Offizielle ausldndische Kollektivbeteiligungen:

Belgien, Grossbritannien, Luxemburg,
die Niederlande.
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