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Stickerei

Saurer Stickgruppe
tfa//e 27, Stand A07 - FOS/72

Die bekannte Gross-Stickmaschine
Saurer 3040 wird in einer weiterent-
wickelten Version Saurer 4040, mit
neuer Steuerung, neu konstruierten Ma-
schinenständern und Fadenschnitt-Vor-
richtung präsentiert.

Erstmals wird die Saurer Epoca, eine

Hochleistungs-Schiffchen-Stickmaschi-
ne mit grundlegend neuer Sticktechno-
logie, vorgestellt. Mit der neuen Bau-
weise benötigt die Maschine keine
Fundamente und das selbsttragende
rahmenlose Stoffträger-System erlaubt
Drehzahlen von mehr als 300 min'.
Durch das Fadenlieferungs-System
ActiFeed wird eine schonende Garnbe-

handlung erreicht.
Das weiterentwickelte Dessinverar-

beitungs- und Produktions-Steuerungs-
system für die Stickerei-Industrie Em-
Net Plus zeichnet sich durch eine neue
Benutzeroberfläche und ein modernes,

grafisches User-Interface aus. Das Sy-
stem besteht aus modularen, autono-
men Arbeitsplätzen, die je nach Bedarf
als Ein- oder Mehrplatzsysteme einge-
setzt werden können. Der Datenaus-

tausch erfolgt über ein LAN. Die Basis
der Hardware-Plattform bildet eine

Grafik-Workstation der IBM RISC Sy-
stem/6000-Familie.

Melco Sticksysteme

Es wird eine Reihe von Ein- und

Mehrkopf-Stickmaschinen - vom trag-
baren Premier-System bis zur 12-Kopf-
maschine EMC 10/12 präsentiert. Ver-
schiedene Maschinentypen sind bereits
mit der neuen Melco 10-Nadel-Technik
ausgerüstet. Die ein-, vier- und 12-

Kopfmaschinen sind sowohl für die
Mützenstickerei als auch für die Flach-
Stickerei konzipiert.

Bei der EMC 10/12 verfügt jeder
Stickkopf über 10 Sticknadeln, automa-
tischen Farbwechel und Fadenschnitt.
Es kann mit einer Geschwindigkeit von
bis zu 1000 Stichen pro Minute gear-
beitet werden. Die EMC 10T ist eine

Einkopfmaschine mit 10-Nadel-Sy-
stem. Eine automatische Fadenschnitt-

Vorrichtung schneidet den Stickfaden
zwischen Buchstaben, Formen und
Farbblöcken. Die Stickfeldgrösse be-

trägt 27,9 cm mal 40,6 cm.
Die EMC 1 eignet sich als 1-Nadel-

Maschine für das Besticken von fla-

Das CAD-System Fm/Vet P/m.v

chen Textilien und Mützen mit einfa-
chen Motiven und arbeitet mit 900 Sti-
chen pro Minute. Die Einkopf-Chenil-
lemaschine CHI appliziert mehrstufi-

ge Chenillebilder und Beschriftungen
auf leichte Baumwoll- oder Leinen-
Stoffe oder direkt auf Kleidungs-
stücke.

Die Mehrfarben-Stickmaschine Ad-
vantage 18 benötigt nur eine Stickna-
del, um bis zu 18 Farben zu verarbei-
ten. Die Fäden werden beim Farbwech-
sei gespleisst. Bei der neuesten Version

Advantage 7 S mir Speissfec/mifc

der EDS III Software kann der Anwen-
der bestehende Grafikbilder durch
Scannen importieren und direkt am
Bildschirm digitalisieren. Beschriftun-

gen können in verschiedenster Art und

Weise gedreht oder deformiert werden.
Die modular aufgebaute Software er-

Doc/deistangs-Sc/ujffchen-Sdcfcmasc/z/ne Epoca Fotos: Saurer möglicht eine stufenweise Erweiterung.

ÉÉÉiÉ#<tRf«

15



/7M4'55 - VbrscAiau
I"

mittex 5/95

Bandweberei

Jakob Müller AG, Frick

./acgMur/-//e/fe«w/r/cm<xv6'/zme Ttoc/ze/zna /?Z)3/
(MT2)

Bandwebmaschine IMG

Ein vollständig neues, revolutionieren-
des Konzept mit Top-Technologien für
höchste Leistungen bis 4000 Schuss /
min, Artikelwechsel in wenigen Minu-
ten möglich (Quick-Style-Change).

Bandwebmaschine NFJM-Y2

Für wechselnde Bandbreiten breit/
schmal mit elektronisch-gesteuerter
Jacquardmaschine SPE 192 mit Tief-
fach-Einlesung.

Wirkmaschinen RD3

Wirkbreite 630 mm, 3-7 Simplex-
Schuss-Stangen, 8-12 Duplex-Schuss-
Stangen.

Wirkmaschine RD3MT2

Elektronisch-gesteuerte Schuss-Stan-

gen MÜRATRON für reliefartige Arti-
kel, MÜRACUT-Schneidvorrichtung
für flottierende Figurfäden.

RD3JMT

Mit Jacquard-Maschine und MÜRA-
TRON. Jacquard-Maschine für Spit-

MÜSONIC OFF
LOOM

ffa/fe 20, Stanr/ C 79

Schmalgewebe- und Etiketten-
Webmaschinen MÜGRIP3

Webmaschine für Etiketten mit ge-
schnittenen Kanten:

Kompakte Bauweise, platzsparend
mit integriertem Jacquardmaschinen-
Aufbau, gutes Preis-/Leistungsverhält-
nis, dank hoher Effizienz und Schuss-

leistung (825 m/min).
Merkmale:
Neues Greifer-Schusseintragskon-

zept, Greiferbewegung ohne Kettfa-
denberührung, Einzugsbreite im Web-
blatt 1150 mm, elektronisch gesteuerte
Jacquardmaschine mit 768 / 1536 /
3072 Platinen neu mit Tieffach-Einle-
sung, neues Harnischkonzept, Mikro-
prozessor-Steuerung mit integriertem
Disketten-Laufwerk, elektronisch ge-
steuerte Kettablassvorrichtung «Digi-
Kast», diverse Eintrag- und Trennsy-
steme für unterschiedliche Schussma-

Mi/grzp MB/5

Ultraschall Etiketten-
Trennvorrichtung:
patentiertes Schneid-

messer mit Vorprägung,
geeignet für alle Etiket-
tenarten, Nachfixieren
der geschnittenen Eti-
ketten, Aufwicklung mit
Separierung für schmale
Bänder (Barcode, Care-

Label, Namenband).

terialien und Schussqualitä-
ten, z. B. Baumwollanteil
bis 66%, Flach-Lurex un-
verstärkt, ungedrehte Garne

(Zero-Twist), Auto Speed
Changer für bindungs- und
schussfadenart gesteuerte
Eintragsgeschwindigkeiten,
elektronisch gesteuerter
Warenabzugs-Regulator für
wechselnde Schussdichten
innerhalb des Rapportes,
MINI-MÜSONIC; hochprä-
zise Ultraschall-Trennvor-
richtung für superfeine
Kanten, TCC (Temperature
Control Cut) mit Infrarot-
Temperatursteuerung für al-
le Etikettenarten.

MVC 150/200:

Maschine für Etiketten mit gewebten
Kanten:

Elektron. Jacquard-
maschine SPE 192/768
mit Tieffach-Einlesung,
Mikroprozessor-Steue-
rung mit integriertem
Disketten-Laufwerk,
ON-LINE-Verbindung
für Barcode/ Care-La-
bei, Namenband, Auf-
wicklung mit Separie-

rung für schmale Bän-
der.
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Ra.vcAe/m« A7J5 Fotos: Mw/Zer Fn'c/c

mit max. 600 mm Flanschdurchmesser,
Spulenlänge: 680 mm, einfache Hand-

habung, übersichtliches Bedienpanel.

MW1000

Zettelmaschine für Teilbäume und Zet-
telspulen mit max. 900 mm Flansch-
durchmesser, Spulenlänge: 1000 mm.

Musterkreations- und Program-
mieranlagen

MÜCOMP
CAD-System mit anwenderfreundli-
eher SpezialSoftware für Etiketten
ON-LINE mit Server
Stark erweiterte Design- und Pattern-
software
Kett-und Schusseffekt

BDS

Zentrales Betriebsdaten-Steuerungssy-
stem

Zentrales Erfassen der Betriebsdaten

zur Erstellung von betriebseigenen Sta-

tistiken.

zenartikel mit Einzelfaden-Steuerung,
einfache Programmierung, schnelles

Umrüsten, ideal für kleine Metragen,
Bandbreite bis 125 mm.

GWM1200 (Grob-Wirk-Maschine)

Neue Entwicklung zur Herstellung von
schmalen GEO-Textilien, Matten, Net-

zen, Seilen. Wirkbreite 1200 mm.

Zettelmaschine MW350

Einfache Konstruktion zur Herstellung
von kleinen Zettelspulen mit max. 350

mm Flanschdurchmesser, Fadenzugreg-
1er, VARIO-Konengatter.

Zettelmaschine MW650

Elektronisch gesteuerte Hochleistungs-
Zettelmaschine für Zettelspulen mit
max. 600 mm Flanschdurchmesser.

Hochpräzise Wickel für Bandweb- und
Wirkmaschinen.

Zettelmaschine MW650 ECO

Einfache Konstruktion für Zettelspulen

Fachbildung

Schleicher
A/a//e 20, Stonr/ A/02

Es wird ein neu entwickeltes elektro-
nisch-angesteuertes Vornadelwerk in
Kombination mit einer Jacquardmaschi-
ne Typ 3-08 mit 1344 Platinen vorge-
stellt. Dieses System arbeitet mit High-
Tech-Biegewandlern und vollständig
ohne Magnete. Es kann ohne grossen
Aufwand an jede mechanisch-gesteuer-

Fepp/cA-Zacgwart/mascA/Me, Typ 5-25
Foto: ScWe/cAer

te Jacquardmaschine sowohl für die
Flach- als auch für die Teppich-Weberei
angebaut werden. Mit Hilfe dieser Ein-

richtung wird eine lochkarten-gesteuer-
te Jacquardmaschine in eine elektro-
nisch-gesteuerte umgewandelt.

Neu ist ebenfalls die Teppich-Jac-
quard-Maschine, Typ 5-23, für alle

Doppelteppich-Webmaschinen für Ein-
zel- und Doppelgreifer mit elektroni-
scher Ansteuerung. Weitere Produkte
sind die weiterentwickelte elektro-
nisch-gesteuerte Jacquardmaschine,
Typ 6-29, mit 2688 Platinen, die me-
chanisch-gesteuerte Jacquardmaschine
3-08, die elektronisch-gesteuerte Tep-
pich-Jacquardmaschine 5-31, die me-
chanisch-gesteuerten Teppich-Jac-
quardmaschinen, Typ 5-20 für Doppel-
teppichmaschinen und Typ 5-18 für
Rutenmaschinen, die elektronisch-ge-
steuerte Rotations-Schaftmaschine so-
wie eine elektronisch-gesteuerte Kar-
tenstanze für endlose Papierkarten.
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Maschentechnik in Verbindung mit Petinetmustern. Die
Herstellung regulär gearbeiteter offener
V-Ausschnitte mit zwei Fadenführern
und das asymmetrische Arbeiten von
Gewirketeilen sind möglich. Es kann
mit bis zu 16 Arbeitsstellen produziert
werden.

Malimo Maschinen-
bau
Die Nähwirkmaschine, Typ Mulitknit
N 1600, Modell 14022 dient zur Her-
Stellung voluminöser, dreidimensiona-
1er Vliesstoffe mit beidseitig vermasch-
ter Oberfläche. Die Flächengebilde
werden rein mechanisch verfestigt.
Einsatzgebiete werden bei Isolations-
Stoffen, Schaumersatz und Unterpol-
sterstoffen gesehen.

Veredlung

Werner Mathis AG
77u//e 2, Stow/ A 74

Mathis stellt einen Becherfärbeapparat
mit Mikrowellenheizung vor. Dadurch
wird ein extrem schnelles Aufheizen
der einzelnen Färbestellen ermöglicht.
Dieser Apparat ist eine weitere Ergän-
zung zum bereits gut eingeführten Be-

cherfärbeapparat, welcher mit IR-
Strahlung arbeitet.

Weiterhin wird der Trommelfärbeap-
parat TWA mit einer oder mehreren
Färbestellen präsentiert. Die Kapazität
pro Färbestelle liegt bei etwa 1 kg. Jede

Färbestelle hat eine eigene Prozess-

Steuerung. Der Apparat arbeitet im at-

mosphärischen oder im HT-Bereich.
Der Jet-Färbeapparat JFP eignet sich

für Kapazitäten von etwa 3 bis 5 kg
und Temperaturen bis 140 °C. Auf dem

vorgestellten Labor-Drucktisch können
Flach- und Rundschablonen verwendet
werden. Mit dem Kontinuetrockner
KTF (Tischmodell) kann mit einem
Foulard im Kontinuebetrieb, von Rolle
auf Rolle sowie mit Nadelrahmen gear-
beitet werden.

Käw//er Swperpo/ 74723

Kändler Maschinenbau

77«//c' 37, Stow/ A06, 77a//e 79, Stow/
A74

Die Polwirkmaschine Superpol 14123
ist speziell für die kostengünstige Her-
Stellung von Frottierware geeignet. Die
Ware kann hinsichtlich eingesetzten

Fadenmaterialien (Garntyp, Garnfein-
heit und Garnfarbe) und der Polhöhe
für die Vorder- und Rückseite unter-
schiedlich gestaltet werden.

Die Maschine Supercotton 5023 er-
möglicht die Herstellung von Intarsien-

musterungen und deren Kombination

TVä/jwtr/cmasc/n'nen Ma/i>wo, Typ Ma//wa»
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Zeltex AG
//«//<? 2, Stand ß//

«Turby-Junior» mit Magnetrühr-
pumpe

Dieser Apparat ist ein universeller La-
bor-Textilveredlungsapparat mit einer
Färbestelle für die Vorbehandlung, das

Färben und die Nachbehandlung von
Textilmustern. Er ist für Baumfärbun-

gen mit Garn oder Stückmaterial sowie
für Behandlungen im Färbekorb geeig-
net. Die Flottenmenge liegt bei 50 bis
350 ml und es wird mit einem minima-
len Flottenverhältnis von 1:3,5 gearbei-
tet. Das kompakte HT-Färbegerät um-
fasst die folgenden Komponenten:

- Sichtglas-Färbebehälter mit Badbe-

leuchtung

- 4-Flügel-Magnet-Rührantrieb, Flot-
tenzirkulation digital einstellbar

- Direkte und präzise Temperatur-
führung der Färbeflotte

- Elektrische Heizung

- Wasserkühlung mit einem maximalen
Abkühlungsgradienten von 8°/min

- Mikrocomputersteuerung «SEDO-
MAT 1500» mit Dosiersteuerung für
lineare, progressive oder degressive
Dosierprofile.

«Colorstar-Junior» mit Zahnrad-
pumpe

Das gleiche Gerät wie oben beschrie-
ben ist an Stelle des Magnetrührers mit
leckfreier, magnetisch gekoppelter
Zahnradpumpe ausgerüstet, wobei die
Flottenzirkulation reversierbar ist. Die
Flottenumwälzmenge kann von 0,15
bis 1,8 Liter/min eingestellt werden.
Das minimale Flottenverhältnis beträgt
je nach Substrat 1:5.

Labor-Stückmaterialwickler Typ
«Quick-Lab»

Dieses Gerät dient zum schnellen und

reproduzierbaren Wickeln von Fär-
behülsen und ist mit einer mechani-
sehen Bremse ausgerüstet. Es können
Labor-Färbehülsen mit Innendurchmes-
sern von 13,5 mm, 33 mm bzw. 34

mm, mit Wickelbreiten von 145 mm

bis zu einem Durchmesser von maxi-
mal 80 mm bewickelt werden. Die
Wickelgeschwindigkeit kann im Be-
reich zwischen 10 und 99 U/min digital
vorgewählt werden. Durch den magne-
tischen Stoffhalter sowie den Fuss-
Schalter für Start/Stop wird die Wickel-
zeit auf ein Minimum reduziert.

Caratsch
Caratsch präsentiert eine Hotmelt-Be-
schichtungs- und Kaschieranlage für
die Automobilindustrie, der medizini-
sehen sowie der Bekleidungsindustrie.
Im Medizinalbereich werden zum Bei-
spiel mikroporöse Laminate zur Her-

Zubehör

Memminger-IRO
//a/fe 29//, Stand A04/06

Das Ausstellungsprogramm umfasst den

Positiv-Fournisseur MPF K und den

Elastan Roller MER für nackte Elastane

sowie den MPF-KF für Mini-Jacquard-
Maschinen. Ebenfalls zu sehen sein wer-
den der mechanische Ringel-Fournisseur
ITF mit den zugehörigen Abstellern und

Bremsen. Vom Speicher-Fournisseur SFT

wird eine Neuentwicklung präsentiert.

Stellung von Bettüchern und Spitalbe-
kleidung eingesetzt. Ein weiteres An-
wendungsgebiet ist die Sportbeklei-
dung. Das Hotmelt-Verfahren ist wirt-
schaftlicher und umweltfreundlicher.
Bei den Streichanlagen wurden lö-
sungsmittelhaltige Produkte durch
Fest- oder Harzsysteme auf wasserlös-
licher Basis ersetzt.

In vielen Fällen ist die Trocknung
das Kernstück des Verfahrens, da sie

die Produktionsgeschwindigkeit sowie
die Qualität des Produktes beeinflusst.
In Zusammenarbeit mit Takuma, Japan,
wird ein Radiant-Trocknungs-System
vorgestellt, welches Effizienz und

Trocknerleistung um ca. 30 bis 200%
erhöht.

Das Pulsonic-Programm wird mit
dem neuentwickelten Pulsonic-4 Medi
ergänzt. In weiteren Ausstellungspro-

gramm sind enthalten:

- Anbauteile, wie MPF-Zahnriemen,
Regelscheiben, Spannvorrichtungen,
Zahnriemenverbindungsgerät

- Cadratex, Spezialwarenbreithalter

- VCL, FNC und Vario Cleaner, fie-
xible Ventilatoren und Abblassyste-
me zur Sauberhaltung von Strickma-
schine, Fournisseur und Strickstelle

- LMW-2, Laufmaschenwächter zur

//otme/t ßesc/n'c/ttnngs- «nd Laminteran/age Foto; Carat.vc/?
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Gestricküberwachung mit der Tren-

nung in Längs- oder Punktfehler

- Decotex, Wesco, elektronische Fa-

denmesseinrichtung

- Seitengatter, Combicreel, Fancreel

Rundgatter mit VCL Abblaseinrich-
tung, Filtercreel als geschlossenes
Seitengatter

- BSA, Verschleiss-Schutz für faden-
führende Teile
Für Flachstrickmaschinen wird der

weiterentwickelte vollautomatische
Schussfadenspeicher NOVAKNIT prä-
sentiert.

Cetex Chemnitzer
Textilmaschinen-
entwicklung
//a//e 57////, Stand A 09

Diagnose- und Service-System
für den Textilmaschinenbau

Das neu entwickelte System ist sowohl
für die Störungsbeseitigung als auch

für die technologische Unterstützung
des Kunden konzipiert. Die auf einem

portablen PC installierte Software kann

folgende Aufgaben übernehmen:

- Datentransfer zwischen Steuerung
und Maschine

- Diagnostizieren von Störungen (Vor-
ort-Diagnose)

- Aufnahme eines Verbindungsdialoges
zur Servicestation des Maschinenher-
stellers über Datenfernübertragung

- Ausführen eines verbalen Dialogbe-
triebes zwischen Kunden und Ma-
schinenhersteller

- Hilfesystem
Auf der ITMA'95 wird das Diagnose-

und Service-System am Beispiel einer

Ringspinnmaschine und einer Kämma-
schine von CSM präsentiert, wobei auf
dem Stand der Cetex die Servicestation
des Maschinenherstellers simuliert wird
und der Stand der CSM mit den entspre-
chenden Textilmaschinen den Spinnerei-
betrieb verkörpert.

Die Software kann grundsätzlich für
alle Textilmaschinen mit SP-Steuerung

genutzt werden.

WILLY GROB AG. Wel
8733 Eschenbach

//a//e 79 Sfant/ A04/S07

Willy Grob AG entwickelt und baut Kett-
ablass- und Gewebeaufwickelvorrichtun-

gen für Webmaschinen und Gewebe ver-
schiedenste Art. Das Unternehmen ist
weltweit tätig und berät und beliefert so-
wohl Webereien als auch Webmaschinen-
Hersteller. Nebst Standardprodukten wer-
den auch künden-, maschinen- und gewe-
bespezifische Lösungen angeboten. Dabei
kommt die grosse Erfahrung der Speziali-
sten bei Willy Grob zum Tragen. Am Ge-

meinschaftsstand mit Hunziker an der IT-
MA zeigt die Willy Grob AG:

- GROB-Kettablass mit elektronischer
Steuerung DIGI-KAST mit Servo-
Antrieb, 1 Grund-Kettbaum, 1 Kett-
bäum in Hochlage

- GROB-Dockenwickler ST 210 mit
neuer Wicklersteuerung WIST 194,

Docken-0 max. 1500 mm

- GROB-Hilfskanten-Abziehvorrich-
tung in Kombination mit Sulzer Rüti
ProjektilWebmaschine P7100, Arti-
kel: Agrotextil-Gewebe aus Polypro-
pylenbändchen

- GROB-Kettablass mit elektronischer
Steuerung DIGI-KAST

- HUNZIKER-Stabbreithalter in schwe-

rer Sonderausführung in Kombina-
tion mit Sulzer Rüti Projektilwebma-
schine P7M R3 für Schwergewebe,
Artikel: schweres Segeltuch

An weiteren Ständen sind GROB-Pro-
dukte zu sehen:

Stand C19, Halle 20 der Maschinen-
fabrik Jakob Müller AG, Frick:

Bandwebmaschine NG mit GROB-
Kettnachlassvorrichtung DIGI-KAST 1

Diese Steuerung ermöglicht es, mit
nur einem Steuergerät zwei Kettbäume

völlig unabhängig voneinander oder

synchron zu steuern. Dies bringt vor al-
lern bei kurzen Kettlaufzeiten Vorteile
und Einsparungen.

An einer Müller-Bandwebmaschine

Mügrip MB3 1/100 ist ein elektronisch

gesteuerter GROB-Warenabzug/Kett-
ablass DIGI-KAST 2 zu sehen. Die Ma-
schine Mügrip MB 3 wird mit einer
Steuerplatine ausgerüstet, die zwei Kett-

-Zubehör,

bäume sowie den Warenabzug steuert.
Dies bietet Vorteile für wechselnde
Schussdichten innerhalb des Rapportes.

Halle 42, Stand A26/30 Firma Van de

Wiele, Belgien
Hier wird die bewährte elektronische

GROB -KettnachlassVorrichtung KAST
483 auf einer Velvet Master Webma-
schine gezeigt.

Halle 19, Stand A06/10, B 05/11

Sulzer Rüti AG, Rüti
Am Stand von Sulzer Rüti sind ver-

schiedene Projektilwebmaschinen mit
den bewährten GROB-Aluminiumwa-
renbäumen ausgerüstet.

In die von Sulzer Rüti als Entwick-
lungsprojekt lancierte Reihenfachweb-
maschine M8300 ist ein Tangential-
wickler zum Aufwickeln der grossen
anfallenden Gewebemenge zusammen
mit der neuesten Steuerungsgeneration
WIST integriert.

Weitere Produkte von Willy Grob
AG sind:

- GROB JUMBO-Kettnachlass-Sy-
stem für Kettbäume bis 1600 mm
Scheibendurchmesser für massive

GROß D/G/-VLST /In/rirfc /wr Waren-

afeng nnri KettaWass
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G. HUNZIKER AG, Breithalterfabrik, 8630 RiitiSteigerung der Kettkapazität und

Senkung des Personalbedarfs.

- GROB-Zentrumswickler für Frottier-
gewebe usw.

Xorella
/7n//e 78, Stand A/06

Das vollautomatische Garnkonditio-
nier-Verfahren CONTEXXOR® deckt
den gesamten Bereich des modernen
Garnkonditionierens und thermischen
Fixierens ab. Mit dem System werden

gewachste und ungewachste Naturgar-
ne oder Garne aus Synthesefasern
schonend und gleichmässig durch die

ganzen Wickelkörper auf Kartonhül-
sen, fertig verpackt in Kartonboxen,
auf Paletten oder offen auf Garn- oder

Dornenwagen behandelt. Die neue

Garnkonditionieranlage wird integriert
im Transportverbund demonstriert.

Das System bringt wesentliche Vorteile

gegenüber Feuchtekammern, Rotations-

befeuchtungsmaschinen und herkömmli-
chen Fxieranlagen. Der zwischen Spule-
rei und Lager integrierbare Prozess kann

mit mehr als 20 verschiedenen Be-

schickungssystemen für alle Verpak-
kungsvarianten angeboten werden.

Knotex
//a//e 25, Stand 5/75

Knotex präsentiert die erste Webketten-

knüpfmaschine, Typ AS/2, der Welt
mit einer entnehmbaren Knüpfgruppe,
die für alle vier Knüpfarten geeignet
ist. Damit ist es erstmals gelungen,
zwei erfolgreiche Konstruktionsprinzi-
pien in einem Maschinentyp zu vereini-

gen. Die Maschine kann mit oder ohne

Computersteuerung geliefert werden.
Bei der Webkettenknüpfmaschine mit

Doppelfadenkontrolle beim Knüpfen
ohne Fadenkreuz sorgt eine spezielle
Elektronik dafür, dass die Doppelfäden
erkannt werden. Für alle Knüpfrahmen
steht ein Komfortpaket zur Verfügung,
mit dessen Hilfe die Vorbereitungszeit
beim Anknüpfen von Webketten deut-
lieh reduziert werden kann.

7/n/Ze 7 9 Stand A07/50/

Hunziker AG stellt Breithalter für alle
Arten von Webmaschinen und Gewe-
ben - vom Seidenchiffon bis zum Se-

geltuch, von Reifenkord bis zu Frottier-
geweben - her. In Entwicklung und Fa-
brikation werden modernste Technolo-
gien und Werkstoffe eingesetzt. Die
Produkte entsprechen dem weltweit
gültigen ISO-Standard 8118. Schon
1990 wurde Hunziker das SQS-Qua-
litätszertifikat nach ISO 9003 erteilt.
Beliefert werden nebst Webereien in al-
len Erdteilen auch massgebende Web-
maschinen-Hersteller wie Dornier,
Günne. ICBT-Diederichs, Picanol, P.

Maya, Sulzer Rüti, Toyoda, Tsudako-

ma, Van de Wiele usw. Von Sulzer Rüti
und Picanol erhielt die Firma Aus-
Zeichnungen für hervorragende Qua-
lität und Lieferdienste.

HUNZIKER-Breithalter sind vielsei-
tig einsetzbar. Alle Teile sind dank

Normfertigung einzeln austauschbar.

Ein grosses Sortiment von Breithalter-
Varianten und Bestückungs-Kompo-
nenten steht für die vielfältigsten Be-
dürfnisse, Maschinen- und Gewebety-

pen zur Verfügung:
Breithalter mit Nadelrädchen aus

Messing oder Kunststoff, Conterschon-
Rädchen, Doppelplastikrädchen für
heikle Gewebe, mit Farbcode zum
leichten Erkennen der Spitzenlänge,
mit spitzen oder mit kugeligen Nadeln
(um die Verletzung empfindlicher
Schuss- oder Kettgarne zu vermeiden),
sowie Rädchen mit Gummi- oder PVC-
Ring. Ferner Gummi- oder Messing-
walzen, normale (fixe) oder drehbare

Schlussköpfe (letztere zur Vermeidung
von Scheuerstellen an besonders emp-
findlichen Geweben) usw.

Rädchen-Anordnungen: parallel oder

progressiv, d.h. ungleichschräg, mit fei-
ner Gradabstufung zur optimalen Gewe-

beschonung, sog. helicoidale Breithalter-
zylinder (mit spiralförmig verdrehten

Ellipsen) stellen eine weitere Möglich-
keit zur Schonung heikler Gewebe dar
dank möglichst frühem und markie-

rungsfreiem Austritt der Breithaltema-
dein aus dem ablaufenden Gewebe.

Die Breithalter können auch mit
Gummi- oder Messingwalzen, Rillen-
Scheiben zur Kantenabfuhr, drehbarem

Schlusskopf (zur Vermeidung von
Scheuerstellen auf reibungsempfindli-
chen Geweben), verdrehgesicherten El-
lipsen, Rädchen mit Kugellager oder

Rücklaufsperre, Spezialrädchen für
Frottiergewebe (ohne bzw. mit Fran-
senzug) usw. ausgerüstet werden.

Weitere Produkte sind:

- Stabbreithalter (bewährt z.B. für Air-
bag-Gewebe) mit div. Stangenaus-
führungen

- Kettenbreithalter (z.B. für Beutel-
tuch)

- Schneidapparate für mehrbahnige
Gewebe

- Stereo-Spitzenkontrollgerät zur Kon-
trolle des Zustandes von Nadel-
rädchen und zur Förderung des we-
bereiinternen Qualitätsbewusstseins.
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Polytex
//«//<? 2J, Stand 4/2

Für die Herstellung von Musterkollek-
tionen werden folgende Maschinen auf
der Messe präsentiert:

- verschiedene Zackenmusterschneide-
maschinen für Schnittbreiten von 30

cm bis 162 cm

- 3 verschiedene Schlaufenmuster- und

«Wasserfall»-Klebemaschinen, vom
Vollautomaten bis zur preisgünstigen
Neuentwicklung für geringe Muster-
volumina, die für alle Textilien sowie

Papier, Tapeten, Kunststoffe und Le-
der geeignet sind

- als Weltneuheit, den Klebeautomat
für Wand- und Bodenbelagskollektio-
nen, eine neue Generation von Hoch-
leistungsklebemaschinen sowie neu-
entwickelte Greifsysteme für Textiii-
en, Teppiche, Holz, Keramik, Kunst-
stoffboden und Wandbeläge aller Art

- der Drucker POLYTEX Typ DT ist

für die preisgünstige Herstellung von
Kleinserien von Musterkarten und

Musterlaschen-Kartonbügel bis 1,5

mm Dicke, direkt ab MS-Windows
geeignet

- die modular aufgebaute POLYMA-
STER Modellreihe der Stoff-Roll-
und -Messmaschinen für Coupons-
Zuschnitt und Stoffversand.

Habasit
//«//<? /V////, Stand C/0

Antriebs- und Transportelemente

Am Stand der Firma wird der neue
Open-End-Riemen für Hochgeschwin-
digkeits-Rotorspinnmaschinen vorge-
stellt. Das neue Sortiment der Hochlei-
stungs-Tangentialriemen mit abriebfe-
sten Gummibelägen, flexiblem und di-
mensionsstabilem Zugband und rauher
Oberflächenstruktur ist eine weitere
Neuheit. Bei diesen Riemen tritt kein
Schlupf auf und die Schichtenhaftung
konnte durch Anwendung neuer Tech-

nologien wesentlich erhöht werden.
Beim Spulentransportband ENI-10E

wird der Faserflugansatz verhindert,
wodurch der Reinigungsaufwand ent-
fällt.

Auf dem Stand B 11 in der Halle 15

stellt Habasit die neue Aramid-Druck-
decke EAU-50A für Flach- und Rota-
tionsdruckmaschinen sowie Coupon-
druckmaschinen vor. Die Haupteigen-
Schäften sind Dimensionsstabilität, die

Möglichkeit des zeit- und kostenspa-
renden Endverbindens auf der Anlage
und der Zuschnitt auf Mass.

Für die Vliesstoff-Industrie wurde für
schnelllaufende Kreuzleger ein neues

Kreuzlegerband entwickelt. Vorteile
dieser Bänder sind die geringe Masse,
die guten antistatischen Eigenschaften
sowie die guten Ablöseeigenschaften,
auch bei schwierigen Chemiefasern.

Die Endverbindung der Bänder er-
folgt mit dem klebstofffreien, ge-
schwindigkeitsunabhängigen Flexproof-
Endverbindungssystem direkt auf der
Anlage.

SKF

//«//e /#, Stand ß/04

Es wird die neue Spindellagerung CS1

für Ringspinnmaschinen vorgestellt.
Mit dieser Spindel wird ein neues La-
gerungskonzept mit Vorteilen durch
Geräuschreduzierung, Laufruhe und

Energieverbrauch bis in hohe Dreh-

zahlbereiche realisiert. Für den Bereich
des Langstapel-Ringspinnens wird der

neu entwickelte Kammgarn-Bela-

stungsträger PK 6000 präsentiert. Die
Anpressrollengehänge AR 5047 und
AR 5024 zeigen einen vibrationsarmen
Lauf, grössere Wartungsintervalle und
eine höhere Lebensdauer.

Weiterhin werden folgende Textil-
maschinenkomponenten ausgestellt:
Streckwerks-Komponenten für Ring-
Spinnmaschinen und Flyer, Spindella-
gerungen für schwere Anwendungen,
Komplettspindeln für Ringspinnma-
schinen sowie Lagerungseinheiten für
OE-Rotorspinnmaschinen und Textu-
rieren.

Hubtex

//a//e 20, Stand C/0S

Der neue Elektro-Vierwege-Seitenstap-
1er ESTL, Serie 2003, kann Lasten bis
2000 kg tragen, hat einen verstärkten
Hubmast, ein 4-Rad-Fahrwerk mit 48

V Antrieben sowie eine GE-Steuerung.
Der in modularer Bauweise ent-

wickelte Ketthubwagen KHW-SU-
EF/300 mit Fahrerstand kann mit oder
ohne Geschirr-Einlegevorrichtung aus-

gestattet werden. Die Tragfähigkeit
liegt zwischen 2000 und 4000 kg bei
Blattbreiten bis 5600 mm und Kett-
scheibendurchmesser bis 1200 mm.

Das universelle Gerät KHW-TSEF-
11/1000 mit Geschirr-Einlegevorrich-
tung ist zum Transport von eingezoge-
nen Ketten (QSC) und von Ketten
zum Knüpfen sowie zum Kaulentrans-

port geeignet. Die Tragfähigkeit be-

trägt 400 kg bei Blattbreiten bis 4000
mm und Kettbaumscheibendurchmes-
sern bzw. Wickeldurchmessern bis
1200 mm.

Korrektur
Die Firma Benninger präsentiert
ihre Produkte zur Webereivorberei-

tung in Halle 19, Stand A12 - B 15.

In Halle 33, Stand AI6 werden die
Produkte aus dem Bereich Vered-

lung gezeigt.
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Textile Mess- und Prüftechnik

Mahlo
//u/fe 77A, Stand C09

Richteinheit ORTHOMAT,
Typ RFMC-10

Das neue System weist folgende Merk-
male auf:

- hochpräzise Signalgewinnung durch
intelligente Messköpfe

- laufende Warenstrukturanalyse und

artikelspezifische Abtastung im
Durchlicht- oder Auflichtverfahren

- adaptive Regelung zum schnellen

prozessangepassten Richten

- offene vernetzbare Systemarchitektur

- Modem-Anschluss zur Ferndiagnose

Qualitätsüberwachungssystem
PROTEX-S, Typ PMS-10

Dieses System dient zur Visualisierung
und Überwachung aller am Spannrah-
men eingesetzten Geräte. Die Mess-
werte und der Reglerstatus werden zen-
tral angezeigt. Eine offene Systemkon-
figuration ermöglicht die Kommunika-
tion zu übergeordneten Rechnern.

Verweilzeitregelsystem PERMA-
SET, Typ VMT-10

Das System kann zum automatischen
Führen und Protokollieren von Wärme-
behandlungsprozessen aller Art einge-
setzt werden. Eine bidirektionale asyn-
chrone Schnittstelle ermöglicht die
Kommunikation mit einem Leitrechner.

Kombinationsgerät, Typ VMC-10

Dieses Gerät ist zur Messung, Rege-
lung und gemeinsamen Darstellung der

Qualitäts- bzw. Prozess-Parameter Ver-
weilzeit, Flächenmasse, Abluftfeuchte
und Materialfeuchte einsetzbar.

Fadenzähl- und Regelgerät FA-
MACONT, Typ PMC-9

Mit Hilfe eines berührungslos arbeiten-
den Messkopfes mit Präzisions-Opto-
elektronik kann eine kontinuierliche

Faden- und Maschenzahlerfassung vor-
genommen werden. Die Abtastung ist

unempfindlich gegen Oberflächenef-
fekte, die Messwertreproduzierbarkeit
liegt bei 0,1 Faden/cm. Bei schwerer
und undurchsichtiger Ware wird Auf-
licht geschaltet.

Restchemikalien-Kontrollsystem
CHEMOCON, Typ CMC-10

Mit dem Verfahren kann eine zer-
störungsfreie Restchemikalienbestim-

mung in der Ware durch die Dampfex-
traktion vorgenommen werden. Damit
erfolgt die Regelung der Wasser-,

Dampf- und Chemikalienmengen in
den vorgelagerten Prozessen sowie der
B ahngeschwindigkeit.

Qualitätsleitsystem, Typ QMS-10

Mit traversierenden Messungen (bis
20 m/min) können kritische Prozesspara-

meter, wie Flächenmasse, Feuchte oder

Dicke, erfasst und geregelt werden. Neu
ist der FMX-Messkopf zur Flächenmas-

semessung mittels Röntgen-Strahlen.

Weitere Systeme, die in Mut/und
zw se/zen sein werden;

- Richtsystem ORTHOSCAN,
Typ RFMB-10 für Webwaren

zur Ausrichtung komplexer
Verzüge

- Flächenmassemess- und Re-

gelsystem GRAV1MAT, Typ
FMI-10 zur kontinuierlichen
Messung und Regelung der
Flächenmasse

- Infrarot-Mess-System IN-
FRALOT, Typ IMF-10 zur
Feuchte- und Flächenmasse-

messung organischer Stoffe

- Mikrowellen-Feuchtemess-
System AQUALOT, Typ
HMF-10 zur Messung und

Regelung der Hochfeuchte

- Dickenmess-System, Typ
DML-10 zur kontinuierlichen
Messung und Regelung der
Materialdicke auf der Basis
der Lasertriangulation

Weiterhin werden die bewährten

Anlagen, wie die Richtmaschine
ORTHOFACT, das Ausrüstungs-Kon-
troll- und Regelsystem ECOPAC,
das Farbflottenauftragskontrollsystem
COLORSCAN sowie das Feuchtig-
keitsregelsystem THERMOSCAN prä-
sentiert.

Textechno

/Ya/F 53/2, Stund ß09

Zugprüfgeräte

Das automatische Zugprüfgerät STATI-
MAT ME ist für Garne geeignet und ar-
beitet mit einer Prüfleistung von bis zu
800 Reissungen pro Stunde, verbesser-

ter Genauigkeit sowie neuen Sicher-
heitsmerkmalen.

Das Zugprüfgerät STATIMAT 4 ist
für hochfeste Garne geeignet und be-

sitzt spezielle Klemmen mit automa-
tisch einschwenkenden Kraftabbaukur-
ven sowie zusätzlich eine rotierende
Hilfsklemme zur Erteilung einer Garn-

drehung vor dem Zugversuch.

/t;rtwn«//'.vc7;e.v Zngprd/geraf .S7A 77/17/17' M
Foto; FextecFno
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Das Zugprüfgerät EL ist für die Prü-

fung von Elastanfäden nach der BIS-
FA-Norm konzipiert.

Das Prüfgerät FAFEGRAPH HR
dient zur Ermittlung der Kraft-Deh-
nungs-Eigenschaften sowie der Kräusel-

eigenschaften von Einzelfasern und be-
sitzt ein neuartiges, hochauflösendes

Kraftmess-System.
Das Einzelfaser-Feinheits-Prüfgerät

VIBROMAT ME arbeitet nach dem

Schwingungsverfahren mit automati-
scher Bestimmung der Resonanzfre-

quenz.
Die kostengünstige Version der DY-

NAFIL-Baureihe, das Gerät DYNAFIL
C, wird für die Prüfung von vororien-
tierten Garnen nach ASTM und BISFA
sowie von texturierten und glatten,
vollverstreckten Garnen eingesetzt.

Weiterhin wird das Kräuselkontrak-
tions- und Schrumpf-Prüfgerät TEX-
TURMAT ME ausgestellt.

Pleva
//ö//e 7/5, Stone/ B09

Warenbahn-Thermodynamik-
system TDS 95

Berührungslose Online-Messung der

Warenbahntemperatur in heisser Um-
gebung (bis max. 300°) mit TDS-Sen-
sor. Bis zu 30 TDS-Sensoren können
an den Auswertecomputer angeschlos-
sen werden.

Warenbahntemperatur-Mess-
computer IR 112

Traversierende, berührungslose Mes-

sung von Warenbahntemperaturen am
Auslauf eines Schlauchwaren-Trock-
ners mit Geschwindigkeitsregelung für
optimale Restfeuchte mit PC-Schnitt-
stelle.

Schlichteauftragsmessgerät AS
120

Berührungslose Online-Messung des

Schlichteauftrages von Stapelfaser- und

Filamentgarn für optimalen Schlich-
teauftrag und höchste Webnutzeffekte.

E/otfenart/rragsrtîes^Mrtg ««ci -rege/wrtg awi Färbe/bw/ard m/t AF 570 Fota: P/eva

Die Schlichteauftragsregelung erfolgt
mit dem System CIMATIC-PCS-S mit
Prozessdatenarchivierung und -visuali-
sierung.

Auftragsfeuchtemessgerät AF
310

Berührungslose Mikrowellen-Messung
von Flottenaufträgen über^ Länge
und Breite z. B. bei Färbefoulard,
Flatschwerk, Rakel oder Vakuumab-

saugung mit Seitenverstellung, Eich-
kurvenrechner, PC-Schnittstelle, Fou-
lardautomatik CIMATIC-PCS-S sowie

Prozessdatenarchivierung und -visuali-
sierung.

Restfeuchtemessgerät RF 110

Berührungslose Restfeuchtemessung
auf Mikrowellenbasis für Infrarot-Vor-
trockner, Frottiertrockner, Samttrock-

ner, Teppichtrockner mit Eichkurven-
rechnen

Restfeuchtemessgerät RR1

Berührende und kontinuierliche Rest-

feuchtemessung und -regelung nach

Trocknern. Das RR 1 eliminiert stören-
de elektrostatische Aufladungen. Aus
diesem Grund kann auch bei Materia-
lien mit extrem hohem Synthetikanteil
und bei geringen Feuchten gemessen
werden. Gleichzeitig kann ein Feuchte-

profil über die Bahnbreite ermittelt
werden.

Hand-Restfeuchtemessgerät
SR 2

Messung der Restfeuchte von flächen-

förmigen, nicht bewegten Materialbah-
nen mittels Piezoquarz-Technologie.

Abluftfeuchtemessgerät FS 91

Messung der Abluft- oder Umluft-
feuchte von Trocknern und Regelung
der Abluft. Das FS 91 zeichnet sich
durch Wartungsfreiheit und Robustheit
aus.

Sauerstoffmessgerät OS 90

Kontinuierliche Messung des Sauer-

stoffgehaltes in Dämpfern.
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