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S P / W /V £ /? E / m/ffex 4/2 008

£7n a/cfue//er Re/rorc/ ;/n /Cämmen
m/t c/en neuen /Cämmmasc/i/nen
£ 66 und £ 76
4»/« Äraz'ci, Pfefer, IF/wfer/ter. CR

74 Pg/b - d/e höcbste Produ/tt/on, d/e ye auf e/'ner /Cämmmasch/ne erre/'cbf
wurde. Für d/e neuen /fämmmascd/'nen £ 66 und £ 76 iron R/'efer /st das
Standard.
Über 4'000 Kämmmaschinen hat Rieter in den

letzten 5 Jahren installiert. Die Zahl spricht für

sich. Die Rieter-Kämmmaschinen überzeugen

in der Praxis durch beste Qualität und sehr gu-

tes Laufverhalten bei höchster Produktion. Sie

sind die wirtschaftlichsten Maschinen auf dem

Markt. Die Erfahrungen mit diesen Maschinen

bildeten die Grundlage für die Entwicklung der

neuen Kämmmaschinen E 66 und E 76.

74 Pg Pammband pro Stunde - e/'n

neuer RePord
74 kg/h auf der E 76 bzw. 72 kg/h auf der E 66

- das sind die effektiven Produktionsleistungen

der neuen Kämmmaschinen.

• Mit 500 Kammspielen, bis zu 80 g/m

Wattengewicht und einem sehr guten

Maschinenlaufverhalten produziert bereits

eine grössere Anzahl Kämmmaschinen zur

vollen Zufriedenheit in der Praxis.

• Die Produktionssteigerung wurde mittels

C • A • P •D erreicht. C • A • P • D<°° - compu-

terunterstützte Prozessentwicklung - bein-

haltet die Optimierung des Kämmprozesses

für 500 Kammspiele hinsichtlich Bewegun-

gen, Belastung der Kämmelemente sowie

Luftführung (Abb. 1).

Hbb. /: 74 %//> /w/7 CM

440 Pg/b - opt/ma/es Pä/nmere/'sef
Die Produktionssteigerung der Kämmmaschine

hat Einfluss auf die Setgrösse. Das neue Käm-

mereiset, mit einer Kämmbandproduktion von

440 kg/h, besteht aus einem OMEGAlap E 35

und 6 Kämmmaschinen E 66 oder E 76 (Abb.

2). Mit der Kämmereivorbereitung UNIlap er-

gibt sich ein Set aus einem UNIlap E 32 und 4

Kämmmaschinen F. 66 / E 76 mit einer Produk-

tion von 300 kg/h.

Hbb. 2; 440 Ag/Ä - dar «zz'rôûfej/Wràfe Prefer-

Admmerme/

Beste (?ua//täf be/ höchster
Produ/cf/'on
Die auf dem UNIlap bzw. OMEGAlap produzier-

ten Wickel liefern die optimale Vorlage für die

neuen Kämmmaschinen.

• C*A*P»D ermöglicht ein schonendes

Kämmen der Fasern bei maximaler Ge-

schwindigkeit.

• Das zeigt sich in der guten Vliesqualität.

Experten bestätigten zudem die sichtbar

verbesserten Vliesränder. Die schonende

Kämmarbeit zeigt sich auch bei den neuen

Modellen in hervorragender Faserselek-

tierung, hoher Bandgleichmässigkeit und

guter Garnqualität.

£nerg/'ee/nsparung - e/'n R/'eter-

Thema

Niedriger Energieverbrauch bei Spinnereima-

schinen ist seit Jahren ein Rieter-Thema. Jede

neu lancierte Kämmmaschinen-Generation

erzielte eine beachtliche Energieeinsparung

pro Kilogramm Kämmband im Vergleich zum

Vorgängermodell. 12,5% sind es bei der neuen

Kämmmaschine (Abb. 3). Optimierungen der

Bewegungsabläufe, Reduktion der Masse der

Kämmelemente sowie die Steigerung der Pro-

duktion machten dies möglich.
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Hbb. J; £«ergfee/>M/wn/rag zw'/ Pfefer-Ärzww-

//zzwctoe« /_9PP

f/nz/gart/ger aufomaf/scher 1/1//-

cPe/wecbse/
Nach wie vor einzigartig ist das vollautomatische

Wickelwechsel- und Wattenansetzsystem ROBOlap

der neuen Kämmmaschine F. 76 (Abb.4). Seit über

10 Jahren arbeiten Kunden in Europa, Fernost,

Südamerika, China und neu auch in Indien mit

diesem vollautomatischen System.

• Das vollautomatische ROBOlap-System

funktioniert wie folgt: Die Maschine

stoppt, sobald ein Wickel leer läuft. Die

auf den Hülsen befindliche Restwatte wird

abgesaugt. Dann erfolgt der Austausch

der leeren Hülsen gegen volle Wickel.

Anschliessend werden die Wattenenden aller

8 Wickel gleichzeitig für das Ansetzen vor-

bereitet, sprich ausgedünnt. Abschliessend

erfolgt das gleichzeitige Ansetzen aller 8

Kämmstellen. Die Maschine beschleunigt

auf maximale Produktionsgeschwindigkeit.

• ROBOlap verbessert messbar die Ansetzen

qualität im Vergleich zum manuellen

Wattenansetzen. Das zeigt sich deutlich in

der Kämmbandgleichmässigkeit. Gleichzei-

tig erhöht sich der Nutzeffekt im Vergleich

zur «halbautomatischen» Kammmaschi-

ne E 66 um 2 %. ROBOlap reduziert den

Bedienaufwand an der Kämmmaschine

auf die reine Überwachung. Qualifiziertes

Bedienpersonal kann dadurch für andere

Aufgaben eingesetzt werden.

Ha/b- oder voWautomaf/'scb -
l/l//cPe/ivecbse/ nach l/l/ab/
Für den Wickeltransport von der Kämme-

reivorbereitung zur Kämmmaschine kann

zwischen dem halbautomatischen SER-

VOtrolley und dem vollautomatischen Wi-

ckeltransportsystem SERVOlap E 25 gewählt

werden.
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Damit zukünftig auch vollautomatische

Kämmmaschinen E 76 in Anlagen mit

halbautomatischen Wickeltransportwagen

SERVOtrolley installiert werden kön-

neu, wurde das SERVOtrolley-System für

ROBOlap-Maschinen weiterentwickelt,

Schritt 1: Abreissen
und Absaugen der

A-OtO'

Schritt 2: Zurückkippen
der leeren Hülse in die

Schritt 4: Vorbereiten
des Wickelwattenendes
'ür das automatische
Ansetzen.

o
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Schritt 5: Pneumatisches
Ablösen des Wattenendes
mittels Aero-Pic-System.

Schritt 3: Kippen der
vollen Wickel in die

J&
Schritt 6: Verbinden der

beiden Wattenenden.

d6b. -7; «zz/ow/zj/wcAey IF/cM-

Wcfoe/- «Kr/ ILö/Ze/za«sctojs/m
* Rieter-Kämmmaschinen stehen im Hoch-

leistungskämmen für beste Technologie

mit langjähriger Praxiserfahrung. Die

Kämmmaschinen E 66 / E 76 setzen diesen

Trend fort - höchste Produktion bei bester

Qualität, niedrigem Energieverbrauch und

höchster Wirtschaftlichkeit.
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fteda/cf/onssch/uss

Heft 5/2008:
79. August 200S

Mar/cf- und /nnot/af/onsfü/jrer
rund um d/'e Sfape/faser
/?«//>/) ÂwedV, Oer/zfc« 5bW«//&ore/, ü

Oer//7ron Sc/i/af/rorsf pos/'t/on/ert s/'cb auf der «/7/MA As/a + C/77ME 2008»

vom 27. b/'s 57.07.08 /'n 5/iangba/' m/t /'nnovaf/Ven Lösungen erneut a/s

/Markt- und /nnovat/'onsfübrer für ft/'ngsp/'nnen, Spu/en und ftotorsp/n-
nen. Za/i/re/che A/euenfrv/ck/ungen und umfassende, massgesc/ine/derte
Sp/nnere/7ösungen «/Made /'n Germany» s/c/iern exze//ente und reprodu-
z/erbare Garn- und Kreuzspu/engua/Ztäfen. Darüber b/'naus gener/eren s/'e

produkt/Ve Sp/tzen/e/stungen /'n der Kurz- und /.angstape/sp/'nnere/. 8e-
suchen S/'e uns /'m «C/'rc/e of Success», den S/'e /'n Ha//e 1/1/2, Stand C02-D02,
f/'nden.

Aufoconer: /nnovat/Ve /Mascb/'nen-

konzepte für d/'e Spu/ere/'

Der Autoconer 5 (Abb. 1) ist ein wichtiger Mosa-

ikstein im «Circle of Success» und ein eindeu-

tiger Beleg für die Innovationsführerschaft von

Oerlikon Schlafhorst auf dem Gebiet der Spul-

/tô/z. /: /fz/Zocoz/er 5

und Spieisstechnologie. Zur Messe zeigt die Spul-

maschine ihre Leistungsstärke für ein vielfälti-

ges Anwendungsspektrum. Herausragend sind

die hohe Produktivität und die reproduzierbare,

optimal an die Anforderungen der Weiterver-

arbeitung angepasste Kreuzspulenqualität. Ein

Meilenstein für innovatives Spulendesign ist das

neue trommellose Fadenverlegesystem Preci FX

(Abb. 2). Damit revolutioniert Oerlikon Schlaf-

hörst erneut die Prozesse der Spultechnologie.

Individuelles Spulendesign, höchste Flexibilität

und Produktivität sind Leistungsmerkmale, die

die Dynamik des textilen Marktes zukünftig

mitbestimmen werden.

Mit dem modularen Oerlikon Schlafhorst

Spulmaschinenkonzept ist es den Spinnereien

möglich, die massgeschneiderte Maschine für

ihre Prozessstruktur zu wählen und stets auf

der Gewinnerseite zu sein. Dank modernster

Elektronik, einem in seiner Kapazität nahezu

unbegrenzten CAN-Bus-System und der Plug &

Wind-Technologie kann der Autoconer jederzeit

in seinem Leistungsspektrum angepasst wer-

den. Egal, welches Verlegesystem zum Einsatz

kommt, die Kunden können mit Sicherheit der

Oerlikon Schlafhorst Kernkompetenz vertrauen:

Erzeugung exzellenter Autoconer Spulenquali-

tät.

Abb. 2; Lto wez/e /rozzzzzzeZ/ose ftzz/e/zz'tr/ege-

sys/rn Free/ FA'

Aufocoro- und 8D-L/'n/'e - Oer-
//'kon Scb/afborst sefzf neue
/Me/'/ensfe/'ne
Oerlikon Schlafhorst stellt auf der ITMA Asia

auch die Mitglieder der Rotorspinnmaschinen-

familie vor (Abb. 3), die mit neuen Leistungs-
_U

«S oerlikon 1.7-7
scftaflTorst

Autocoro S 360

1 -

Sfc

oerliko..
^'schlafjyst

/lb/;. J üze Fo/ors/wz«wrzsd>z«eny»/w/ze ro»
Oer/ZLozz .Vc/z/cz/Ztorx/

merkmalen für mehr Qualität und Produktivi-

tät glänzen.
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