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Flexibilitat

die Strecke noch flexibler.

Die neuen Funktionen der RSB-D45 und der SB-
D45 Strecken bieten den Kunden die Sicherheit,
eine noch bessere Qualitiit des Streckenbandes
zu erzielen und rasch und flexibel auf Markt-
bediirfnisse reagieren zu konnen.

Flexibilitdt durch frequenz-
gesteuerten Hauptantrieb

Die Spinnereien missen immer kurzfristiger
auf die Lieferwiinsche ihrer Kunden reagieren.
Beim Materialwechsel auf der Strecke war
bei der Anderung der Liefergeschwindigkeit
bislang ein Austausch der Antriebscheiben
notwendig. Mit den neuen RSB-D45 und SB-
D45 (ohne Regulierung) erfolgt die Anderung
der Liefergeschwindigkeit iber den frequenz-
gesteuerten Hauptantrieb bequem per Knopf-
druck am Maschinendisplay.

CLEANtube fiir eine Bandablage
ohne Trash- und Kurzfaser-
ansammlungen

CLEANtube ist eine intelligente Steuerung des
Drehtellers, die verhindert, dass sich Baumwoll-
Schmutzpartikel und Kurzfasern im Bandkanal
ansammeln und beim Maschinenstopp auf die
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Abb. 1: Weiler gesteigerte Qualiléil und Flexi-
bilitéit mit der neuen RSB-D 45 Strecke

Strecken RSB-D45 und SB-D45
— Fortschritt in Qualitat und

Edda Walraf, Maschinenfabrik Rieter, Winterthur, CH

Die ausgezeichnete Abtastprézision und Regeldynamik fiihren zu einer he-
rausragenden Bandgleichmdssigkeit — vom ersten bis zum letzten Meter.
Beim Partiewechsel erfolgt die Anderung der Liefergeschwindigkeit rasch
per Knopfdruck am Maschinendisplay. Die maximale Liefergeschwindig-
keit betrdgt 1100 m/min. Die neue und einzigartige Funktion CLEANtube
gewdhrleistet bei der Verarbeitung von Baumwolle eine saubere Bandab-
lage. Eine einfache Verédnderung des Bandabstandes in der Kanne macht

Bandablage fallen. Pro Jahr und Strecke spart
CLEANtube bis zu 300 Stunden Arbeitsaufwand
fiir das manuelle Entfernen dieser Schmutz-
ansammlungen. Nicht selten wird dabei eine
halbe oder ganze Bandlage und damit bis zu
20 m Band pro Kanne entfernt. Dies entspricht
einem Bandabfall von bis zu 0,6 %, der dank
CLEANtube eingespart wird. CLEANtube ver-
meidet bis zu 200°000 Fehlstellen pro Jahr
und Strecke und halt damit den Produktions-
nutzeffekt in der Weiterverarbeitung sowie die
Garnqualitit hoch.

o o \ .
Abb. 2: Der Sieger Ballenbrecher aus dem Jahre
1940 der Firma Flawa AG, Flawil, Schweiz
Flexibel und rasch eingestellt — der
Bandabstand in der Kanne

Bei den neuen Strecken ist das Wechselrad zur
Einstellung des Bandabstandes in der Kanne
ergonomisch — im Bereich des Drehtellerantriebs
— angebracht. Dies erleichtert die einfache und
rasche Verinderung der Kannendrehzahl und
damit des Bandabstandes in der Kanne. Eine
optimale Kannenfiillmenge sowie ein fehler-
freies Abziehen des Bandes in der Weiterver-
arbeitung werden so gesichert. Die reduzierte
Riemenanzahl des neuen Getriebelayouts ist
ein klarer Vorteil der RSB-D 45 und SB-D 45
Strecken.
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Abb. 3: Von links nach rechis: Peter Gnéigi, CEO
Rieler Textile Systems, zusammen mit dem Be-
sitzer der gewinnenden Maschine, Peter Brii-
lisauer von der Flawa AG

Der Gewinner des Wettbewerbs
«Alteste Rieter Spinnereimaschine
im Feld>» ist die Flawa AG in Flawil
(Schweiz)

Seit 1795 stellt Rieter Spinnmaschinen her
und hat sich Werten wie Qualitit, Kunden-
zufriedenheit und Innovation verpflichtet. Rieter
Spinnmaschinen sind langlebig. Die Qualitit der
Rieter-Spinnmaschinen sichert @iber Jahrzehnte
einen erfolgreichen und zuverlissigen Betrieb.
Darum sind Rieter Maschinen, selbst noch im
hohen Alter, als Gebrauchtmaschinen nach-
gefragt.

Rieter mdchte sich bei den Kunden bedanken,
welche ihre Maschinen {iber Jahrzehnte gut ge-
pflegt haben, und hat aus diesem Grunde vor ein
paar Monaten den Wettbewerb zur Suche der 4l-
testen, noch im Betrieb stehenden Rieter Spin-
nereimaschine lanciert.

Am 26. November 2010 fand unter notarieller
Aufsicht die Verleihung des Preises fiir die Zlteste
Rieter-Spinnereimaschine der Welt statt.

Als Siegerin ging die Flawa AG in Flawil
(Schweiz) mit einem Ballenbrecher aus dem
Jahre 1940 hervor (Abb. 2). Den Siegerpreis —
einen Flug an die ITMA 2011 (Internationale
Textilmaschinen-Ausstellung) nach Barcelona
inkl. 2 Ubernachtungen — konnten die Herren
Peter Briilisauer und Leo Moser aus den Hiinden
von Peter Gndgi, CEO Rieter Textile Systems, ent-
gegennehmen (Abb. 3). Der 2. und 3. Preis wurde
durch Peter Gnagi aus allen iibrigen Einsendern
gezogen.

Der 2. Preis, eine Schweizer Qualitétsuhr, ging
an Rajapalayam Mills Ltd. aus Indien. Der 3.
Preis, eine weitere Schweizer Qualititsuhr, ging
an Sudarsanam Spinning Mills Ltd., ebenfalls
aus Indien.

Wir gratulieren den Gewinnern herzlich und
bedanken uns bei allen Teilnehmern fiir das Mit-
machen.
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Diesen gilt auch der Dank fiir die lang-
jahrige Treue zu Rieter und den sorgfiltigen
Unterhalt der Rieter Spinnereimaschinen, denn
bei gewissenhafter Pflege durch die Kunden
leisten Rieter Spinnereimaschinen selbst nach
Jahrzehnten Spitzenleistungen.

Lenzing kiindigt
10 % Faserpreis-
anpassungen an

Die Lenzing Gruppe, weltweit fiihrender Her-
steller von Man-Made Cellulosefasern, kiindigt
ab dem Jahreswechsel 2010/11 Faserpreis-
anpassungen an. Die Preise werden je nach Pro-
dukt unterschiedlich, mindestens aber um 10 %
angehoben. Die Preiserhdhungen erfolgen so-
wohl bei Textile als auch bei Nonwoven Fibers.
Die zuletzt stark gestiegenen Rohstoffpreise, ins-
besondere fiir Faserzellstoff und Chemikalien
fiir die Herstellung von Viscose-, Modal- und
TENCEL®-Fasern, machen diesen Schritt un-
umginglich.

Lenzing betont, dass, trotz der seit der Jahres-
mitte feststellbaren Preisrallye bei Baumwolle
und Polyesterfasern, die Preise fiir die Lenzing
Spezialfasern Lenzing Modal® und TENCEL® tiber
das gesamte Jahr 2010 hinweg stabil gehalten
werden konnten. Auch in Zukunft wird Lenzing
im Sinne langfristiger Kundenbeziehungen eine
ausgewogene Preispolitik verfolgen. Lenzing
sieht sich als ein verlsslicher und kalkulier-
barer Partner fiir seine Kunden und fiir die ge-
samte Wertschopfungskette.

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservice.com
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USTER® QUANTUM 3 zeigt Smart
Clearing Technology

Edith Aepli, Uster Technologies AG, Uster, CH

Uster Technologies lancierte Ende September die Markteinfiihrung der
bahnbrechenden dritten Generation ihres USTER® QUANTUM, dem be-
waéhrten System fiir die Garniiberwachung an Spulmaschinen. Mit dieser
Qualitatssicherungs-Technologie sind Spinnereien in der Lage, die Produk-
tivitdt zu optimieren und Kosten zu reduzieren. Der neue USTER® QUAN-
TUM 3 wird dadurch fiir qualitdtsorientierte Spinnereien zum unverzicht-

baren Werkzeug.

Der Garnreiniger USTER® QUANTUM 3 offnet
die Tiir in eine neue Welt der Garnqualitit. Er
misst, analysiert und zeigt auf, wie das Garn auf
der Spulmaschine am besten den Qualitits- und
Produktivititsanforderungen angepasst wird. Der
USTER® QUANTUM 3 ist USTER®s fortschritt-
lichster Garnreiniger mit zukunftsweisender
Technologie.

Smart Clearing Technology

Neue kapazitive, optische und Fremdfaser-
Sensoren sind das Herz des USTER® QUANTUM
3. Sie erkennen alles mit mehr Details als jede
frithere Generation von Garnreinigern. In Ver-
bindung mit der leistungsstarken Anwendungs-
elektronik zeigt das System zum ersten Mal den
vollstindigen Garnkorper. (Mit dem Garnkorper
ist das Garn mit seinen tolerierbaren natiirlichen
Abweichungen gemeint.) Der neue Fremdfaser-
Sensor besitzt mehrere Lichtquellen, um neue
farbige Fasern zu entdecken und ist nun in
der Lage, farbige Fremdfasern von meist nicht

storenden Pflanzenpartikeln zu unterscheiden.
Das leistungsstarke Kontaminationspaket des
USTER® QUANTUM 3 wird durch eine komplett
neue Option zur Polypropylen-Reinigung ver-
vollstindigt.

Der USTER® QUANTUM 3 hat in ver-
schiedenen Versuchen dank technologischer Ver-
besserungen eine um ein vielfaches bessere Poly-
propylen-Erkennungsrate bewiesen.

Nicht nur die Sensor-Technologie hat sich
einen grossen Schritt weiterentwickelt. Der
USTER® QUANTUM 3 besitzt auch ein neues
zentrales Steuergerdt mit einem 14-inch
Touchscreen und einem grosseren und schnel-
leren Speicher. Diese Einheit kann in Echt-
zeit mit der neuen Generation des USTER®
QUANTUM EXPERT SYSTEM kommunizieren,
was ihr beispielsweise ermdglicht, Vergleiche
von verdnderten Reinigungseinstellungen an
jeder Spulstelle anzustellen und eine Syn-
chronisierung dhnlicher Garnlose durch-
zufiihren.

USTER® QUANTUM 3

STER° QUANTUM 3 ®

Smart Clearing Te:hnology
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