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«Injection»-Garn — Mehrwert

durch Innovation

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wattwil, CH

Amsler Tex présentiert eine trendige Badezimmer-Frottee-Kollektion, de-
ren Herzstiick aus «Injection»-Garn besteht. Sie ist das Resultat von inno-
vativer Entwicklungsarbeit und erfolgreicher Kooperation im «Schweize-

rischen Textilnetzwerk».

Amsler Tex ist der weltweit fiihrende Anbieter von
Anlagen zyr Herstellung von Effektgarnen. Das
Unternehmen prisentiert nun zum ersten Mal
Nicht nur eine technische Innovation, sondern

4b. 1: Die Badezimmer- «Injection »-Frottee-
Kollektion 201 /12

lanciert gleichzeitig eine trendige Badezimmer-
Frottee-Kollektion, die aus «Injection»-Garn
besteht, welches mit der neusten Amsler-Ent-
W.icklung «Injection» hergestellt wurde. Fir
die Unterstiitzung ihrer Kunden betritt Amsler
Tf?X damit Neuland. Sie bietet ihnen nicht nur
¢ine Maschine oder ein Produktionsprinzip
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an, sondern zeigt gleich eine einsatzbereite
Anwendung auf, die der Kunde bei Bedarf 1:1
umsetzen kann. Von der Spinnerei bis zum aus-
geriisteten Endprodukt —eine trendige Kollektion,
basierend auf den Modefarben 2011/12.

«Injection»-System als Upgrade
von Ringspinnmaschinen

Der Entwurf und die Produktion dieser Kollektion
waren nur durch die erfolgreiche Kooperation von
verschiedenen Textilfachleuten aus unterschied-
lichen Bereichen mdglich. Die Technologie zur
patentierten «Injection»-Garn-Herstellung hat
Amsler Tex beigesteuert. Das System basiert auf
einem Upgrade einer Ringspinnmaschine. «In-
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Tannegg aus den Garnen gewoben. So kann nun
beispielsweise die Verkaufsorganisation eines Vo-
lumen-Frottee-Herstellers die «Injection »-Anwen-
dung direkt beurteilen. Ein Textilbetrieb kann so
mit begrenztem Markt- und Produktionsrisiko
eine neue Technologie mit Value-added-Garn ein-
fithren.

Abb. 3: Zufiibrung der gefachten Garne

Die Herstellungstechnologie

Das «Injection»-Garn besteht aus zwei
Trigergarnen, die auf der Ringspinnmaschine
mit dem «Injection»-System quasi gezwirnt
werden, und den in Linge und Abstand pro-
grammierbaren Roving-Faser-Einschiissen, die
den tiberraschenden farbigen Effekt erzeugen
(Abb. 2). Fiir die Versuche wurden zwei Garne

jection»-Garn zeich-
net sich durch farbige
Flammeneffekte aus,
die auf der Spinnma-
schine in Linge und
Abstand reproduzier-
bar ins Garn «einge-
schossen» werden. Da-
durch entstehen fiir
Garn- und Gewebeent-
wickler ganz neue
Chancen. Die Design-
Spezialisten der Textil-
fachschule, Wattwil,
haben in diesem Pro-
jekt die Moglichkeiten
genutzt, und mit einer
Prise Leidenschaft und
Romantik erfrischend
in die Badezimmer-«-
Injection»-Frottee-
Kollektion einfliessen
lassen. Dabei sind die
Modefarben
2011/2012 zur Anwen-
dung gekommen (Abb.
1). Die hochwertigen
Jacquard-Frottee-
Stoffe hat die Weberei
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Abb. 4: Einstellung der Vorgarnfiibhrungen

der Feinheit 12 tex mit 750 Drehungen/Meter
(tpm) eingesetzt. Das Ziel war die Herstellung
eines Garnes der Feinheit 25 tex x 2 (Nm 40/2).
Die beiden Garne werden bis zum Auslauf-

zylinderpaar der Ringspinnmaschine getrennt
gefiihrt (Abb. 3). An diesem letzten Klemmpunkt
(1) wird dann gemiss Programmierung das Vor-
garn zugefiihrt und direkt eingebunden.

Uber den Stellwinkel des Trennblechs (2)
ldsst sich das Spinndreieck oder die Sprei-
zung (1) einstellen. Die Einbindung der Vor-
garnfasern kann tiber die Anzahl Drehungen
pro Meter beeinflusst werden. Ebenfalls wird
die Feinheit durch Erhohen oder Absenken der
Drehungszahl pro Meter verdndert. Das Ziel
war, das optimale Drehungsverhiltnis im Be-
zug auf Festigkeit und Griff zu finden. Begonnen
wurde mit 400 tpm. Die Erhéhung erfolgte in
50iger-Schritten bis 550 tpm. Anhand der Garn-
spiegel kann der Unterschied erkannt werden. Die
Garnauswahl erfolgt dann anwendungsbezogen.
Uber ein Zufiihrwerk werden die Fasern des Vor-
garns in das Spinndreieck gefiihrt. Pro Flamme
werden ca. 4 mg Vorgarn eingebunden. Die
Linge und Hiufigkeit der Zufiihrung des Vor-

garns kann mit Hilfe der Amsler-Standard-Soft-
ware WinPK auf dem PC programmiert werden.
Die Daten werden dann mit USB-Memory-Stick
oder via Computer-Netzwerk auf die «Injection»-
Spinnmaschine tibertragen. Je nach Faserlinge

des Vorgarnes variiert die kiirzest mogliche
Flammenldnge. Hierbei gilt folgender Grund-
satz: Die maximale Faserlidnge im Vorgarn ist
die kiirzeste Flammenldnge.

Amsler-WinPK-Software

Die Software bietet den Garnproduzenten die
Moglichkeit, Flammen-Dicke, -Steg und -Linge
beliebig zu verdndern und anschliessend das
Garn in Form einer Garntafel oder als Vorabbild
des Gewebes auf dem Computer zu simulieren
beziehungsweise zu visualisieren. Somit lsst
sich ein unerwiinschter Moiréeffekt schon
vor der Produktion erkennen und durch Ver-
inderung der Parameter beeinflussen. Um den
Moiréeffekt zu verhindern, werden die Steg- und
die Flammenladnge innerhalb eines spezifisch de-
finierten Bereiches durch einen Zufallsgenerator
automatisch angepasst.

Garnzugkraft und Laufergewicht
Die Garnzugkraft zwischen Streckwerk und
Spindel kann durch die Drehung und durch
das Liufergewicht beeinflusst werden. Falls das
Garn am Ballonteiler streift, nimmt die Haarig-
keit zu. Durch die Anzahl Drehungen, Liufer-
art, Gewicht und Spindeldrehzahl kann die Form
des Ballons beeinflusst werden. Im Rahmen der
Spinnversuche wurden Laufergewichte und -aus-
fiihrungen optimiert. Dabei zeigte der Ringldufer
Bréicker DR 95 optimale Mittelwerte im Bezug auf
das «Injection»-Garn-Spinnen.

Maschineneinstellung

Die Herausforderung der «Injection»-Garn-
Herstellung besteht in der Feinheitsverinderung
wihrend des Spinnens. Durch die Einbringung
von Vorgarn-Fasern nimmt die Fadenfeinheit
fir einen kurzen Moment zu, was hohere
Fliehkrifte zur Folge hat und den Ballon ver-
grdssert. Bei den ersten Versuchen lief das zu-
gefiihrte Vorgarn nicht genau in die Mitte des
Spinndreiecks und wurde dadurch nicht sauber
eingebunden. Durch das Einstellen der Vorgarn-
Fiihrungen (1, 2) konnte dieses Problem gelost
werden (Abb. 4).

Tabelle 1: Produktionsparameter Polgarn 50 lex

Bracker M/EM 1 dr ISO 200 (No 12)

Ringlaufer

Liefergeschwindigkeit 13,6 m/min
Drehungen 400 tpm
Flammenlange Ca. 15 cm
Steglangen 40 - 60 cm
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Frottierweben

Fiir die Herstellung von Frottiergeweben wurden
Polfiden der Feinheit 50 tex mit den in Tab. 1
angegebenen Daten gesponnen. Die im Adobe
Photoshop erarbeiteten Designvorschlidge wurden
mit Hilfe der EAT-Software in Bindungsvor-
schriften fiir die Webmaschine umgesetzt. Die
Frottiergewebeherstellung (Abb. 5) tibernahm
die Weberei Tannegg in Dussnang (CH).

AW T )
Abb. 5: Das «Injection»-Garn auf der Web-
maschine

Zusammenfassung

Die «Injection»-Technologie bietet extensive
Maglichkeiten zur Entwicklung von modischen
Geweben und kann in den unterschiedlichsten
Applikationen eingesetzt werden, wie Denim,
Heimtextil, DOB, Strickwaren etc. Die Flexibilitat
riihrt u.a. von den drei Komponenten her, die
die Eigenschaften des «Injection»-Garns be-
stimmen. Der Designer kann Material, Garn-
nummer, Beschaffenheit und Farbe dieser drei
Komponenten nahezu frei wihlen. Er kann z.B.
Baumwoll-Tragergarne mit farbigen Baumwoll-
Roving-Faser-Einschiissen kombinieren. Diese
Variante wurde bei der Badezimmer-Kollektion
eingesetzt. Oder er fiigt Baumwoll-Trigergarne
mit Polyester-Faser-Einschiissen zusammen.
Auf diese Weise kann der Gewebeentwickler
die gewiinschte Farbe mittels Kreuzfirben des
Garnes oder des fertigen Gewebes erreichen. So
ldsstsich die Farbe marktnahe kurz vor der Kon-
fektionierung bestimmen, lange nachdem das
Garn produziert wurde.
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